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1 ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

Комплект оценочных средств предназначен для оценки освоения итоговых образовательных результатов профессионального модуля ПМ.В.06 Освоение видов работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих: 40.199 Контролер станочных и слесарных работ по профессии 15.01.34 Фрезеровщик на станках с числовым программным управлением. 
Комплект контрольно-оценочных средств входит в состав фонда оценочных средств основной профессиональной образовательной программы по профессии 15.01.34 Фрезеровщик на станках с числовым программным управлением, реализуемой в ГБПОУ  «ПГК».

Комплект контрольно-оценочных средств разработан на основе рабочей программы по профессиональному модулю, утвержденной приказом директора по колледжу от 07.04.2023г №297/1-03 в ГБПОУ  «ПГК».
Настоящий комплект контрольно-оценочных средств предназначен для проведения аттестационных испытаний по профессиональному модулю в форме выполнения комплексного практического задания.
Структура комплекта контрольно-оценочных средств, порядок разработки, согласования и утверждения регламентированы положением о проведении квалификационного экзамена.
Комплект контрольно-оценочных средств включает компетентностно-ориентированные задания (КОЗ), направленные на проверку сформированности профессиональных компетенций (далее ПК)  ПМ.В.06 Освоение видов работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих: 40.199 Контролер станочных и слесарных работ
Для оценки ВПД в целом используется одно задание, каждое включает в себя 1вариант.

Экзамен проводится для всей группы. Количество вариантов задания для экзаменующегося – каждому 1. Время выполнения задания – 200 минут.

Условием положительной аттестации по профессиональному модулю является однозначное решение: «вид профессиональной деятельности освоен». При отрицательном заключении хотя бы по одной из ПК принимается решение:  «вид профессиональной деятельности не освоен».

Процедура проведения итоговой аттестации по ПМ (экзамен (квалификационный)) регламентирована  положением о проведении квалификационного экзамена, содержащего нормативные требования к порядку подготовки и проведения экзамена).
Нормативные основания проведения оценочной процедуры по профессиональному модулю ПМ.В.06 Освоение видов работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих: 40.199 Контролер станочных и слесарных работ
Федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессионального образования по профессии 15.01.34 Фрезеровщик на станках с числовым программным управлением, утвержденный приказом министерства образования и науки Российской Федерации от 9 декабря 2016 г. N 1555;

Примерная основная образовательная программа по профессии 15.01.34 Фрезеровщик на станках с числовым программным управлением, зарегистрированная в государственном реестре ПООП.; 
· Положение о региональной системе квалификационной аттестации по профессиональным модулям основных профессиональных образовательных программ и основных программ профессионального обучения, утвержденное приказом министерства образования и науки Самарской области от 16.07.2014 № 229-од;

· Положение о промежуточной аттестации по профессиональным модулям основных профессиональных образовательных программ и основных программ профессионального обучения. 
Используемые термины и определения, сокращения 

	ПМ
	–
	профессиональный модуль;

	ВПД 
	–
	вид профессиональной деятельности;

	ППКРС
	–
	программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих;

	ПК
	–
	профессиональные компетенции;

	МДК
	–
	междисциплинарный курс;

	УП
	–
	учебная практика;

	ПП
	–
	производственная практика;

	КОС
	–
	контрольно-оценочные средства;

	ОУ
	–
	образовательное учреждение;

	КОЗ
	–
	компетентностно-ориентированное задание;

	ФГОС СПО
	–
	Федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессионального образования;


2 Паспорт комплекта оценочных СРЕДСТВ

2.1 Вид деятельности

Освоение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, служащих
2.2 Предметы оценивания
	Код ПК
	Наименование профессиональных компетенций

	ПК.Р.6.1.
	Контроль качества параметров детали и сборочных изделий


2.3 Требования к деятельности обучающегося по профессиональным компетенциям

	Предмет(ы)

оценивания
	Объект(ы) оценивания
	Показатели оценки 
	Критерии оценки показателей


	Инструмент оценки

	ПК.Р.6.1 Контроль качества параметров детали и сборочных изделий
	Продукт деятельности
	Показатель 1. Характеристика калибровки измерительного инструмента.
Показатель 2. Характеристика проведения замера одной детали

Показатель 3. Характеристика проведения замеров партии деталей

Показатель 4. Характеристика заполнения паспорта измерений детали и партии деталей
	1.1 Оценка калибровки
1.2 Оценка измерения 1 детали

1.3 Заполнение документации

1.4 Измерение партии деталей
	Комплексное практическое задание


2.4 Требования к кадровому обеспечению процедур оценивания

	Кадровое обеспечение


	Характеристика

	Эксперт-экзаменатор
	Представитель работодателя и т.п.

	Эксперт-экзаменатор
	Заместитель директора образовательной организации по учебной/учебно-производственной /производственной работе

	Эксперт-экзаменатор
	Преподаватель дисциплин профессионального цикла/мастер производственного обучения, не осуществляющий подготовку по данному ПМ

	Эксперт-экзаменатор
	Преподаватель дисциплин профессионального цикла/мастер производственного обучения, не осуществляющий подготовку по данному ПМ

	Ассистент
	Работник ПОО, отвечающий за техническое состояние оборудования и соблюдение правил охраны труда


2.5 Требования к процедуре оценки

	Помещение:

	ГБПОУ «ПГК» Лаборатория метрологии

	Оборудование:
	-Верстак
-Зажим для измерительного инструмента

-спирт технический

-протирка

	Инструменты:
	1. Микрометр 0-25
2. Микрометр 25-50

3. Микрометр 50-75

4. Микрометр 75-100

5. Штангенциркуль

6. Штангенрейсмас

7. Нутромер 20-25

8. Нутромер 25-30

9. Нутромер 30-40

10. Нутромер 40-50

11. Микрометр лезвийный 0-25

12. Микрометр лезвийный 25-50

13. Микрометр дисковый 0-25

14. Глубиномер 0-25

15. Глубиномер 25-50

16. Глубиномер 50-75

17. Глубиномер 75-100

18. Концевые меры длины

	Расходные материалы:
	-Деталь
-техническая документация

	Доступ к дополнительным инструкциям и справочным материалам:
	в свободном доступе представлены справочные материалы, инструкции по ТБ

	Норма времени:
	Задание 1 – Калибровка инструмента - 30 мин.

Задание 2 – Измерение одной детали и заполнение паспорта изделия -  60 мин.

Задание 3 – Измерение партии детали и заполнение паспортов изделий – 90 мин.


3 ИНСТРУМЕНТАРИЙ ОЦЕНКИ
3.1 НАБОР ДЛЯ ИСПЫТУЕМОГО

3.1.1 коз;

3.1.2 чертеж детали;

3.1.3 Инструкции для испытуемого (обучающегося).

3.2 НАБОР ДЛЯ ОЦЕНЩИКА/ЭКСПЕРТА

3.2.1 Оценочный лист проверки;

3.2.2 инструкция для оценщика/эксперта;

3.2.3 Таблицы оценки  сформированности  профессиональных компетенций
3.2.4 Сводная оценочная таблица результатов освоения вида деятельности.
3.2.5 Условия положительного/отрицательного заключения по результатам оценки итоговых образовательных результатов по профессиональному модулю.
3.2.6 Инструкция для эксперта-экзаменатора по процедуре оценки итоговых образовательных результатов по профессиональному модулю.
ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ  ГОСУДАРСТВЕННЫЙ  КОЛЛЕДЖ»
У Т В Е Р Ж Д А Ю

Зам. директора по УМР
 ________________Л.Н. Гисматуллина

____   ________________ 2023ва 1 работкии 















































































































ЭКЗАМЕН КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ

ПМ.В.06 «Освоение видов работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих: 40.199 Контролер станочных и слесарных работ» 
по специальности Технология машиностроения
КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ 

Задание:

1. Произвести калибровку измерительного инструмента.
2. Произвести замер одной предложенной детали и заполнить паспорт проверки.

3. Произвести замеры партии предложенных деталей и заполнить паспорт проверки.

Вам выдан чертеж детали. Вам необходимо:

1. Пройдите инструктаж по технике безопасности и распишитесь в соответствующем журнале учета.

2. Пройдите на рабочее место у верстака, указанное ассистентом.

3. Перед началом работы подготовьте свое рабочее место, просмотрите наличие всей необходимой документации для начала работы

4. Прочитайте  чертёж предложенной детали и произведите калибровку необходимого инструмента
5. Произведите замер параметров одной
 детали и заполните паспорт готовой продукции. 

6. Произведите замер параметров партии деталей и заполните паспорт готовой продукции. Уберите за собой рабочее место.

7. Сдайте заполненный паспорт готовой продукции членам аттестационно-квалификационной комиссии.

Внимание! При отсутствии средств индивидуальной защиты кандидат к выполнению задания не допускается!

Норма времени на одного обучающегося:

Выполнить подготовку рабочего места и осмотра наличия всей документации - 15 минут.
Выполнять калибровку необходимого ручного измерительного инструмента – 30 минут.
Выполнять измерений одной детали – 60 минут.

Выполнять измерение партии деталей – 90 минут. 

Дополнительно:

уборка рабочего места – 15 минут.
Место проведения квалификационного экзамена: ГБПОУ «ПГК», г. Самара, ул. Соколова 38

       Приложения:
	Приложение А.
	Чертеж детали «Валик» (рисунок А.1).

	Приложение Б.
	Паспорт готовой продукции


	Председатель ПЦМК

_____________М.А.Лапицкая

	
	Преподаватель

_________________В.М.Нефедов
 

	 __________________2023г.
	
	 ___________________2023г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ  ГОСУДАРСТВЕННЫЙ  КОЛЛЕДЖ»
У Т В Е Р Ж Д А Ю

Зам. директора по УМР

 ________________Л.Н. Гисматуллина

____   ________________ 2023ва 1 работкии 















































































































ЭКЗАМЕН КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ

ПМ.В.06 «Освоение видов работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих: 40.199 Контролер станочных и слесарных работ» 
по специальности Технология машиностроения
КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ 

Задание:

1. Произвести калибровку измерительного инструмента.

2. Произвести замер одной предложенной детали и заполнить паспорт проверки.

3. Произвести замеры партии предложенных деталей и заполнить паспорт проверки.

Вам выдан чертеж детали. Вам необходимо:

4. Пройдите инструктаж по технике безопасности и распишитесь в соответствующем журнале учета.

5. Пройдите на рабочее место у верстака, указанное ассистентом.

6. Перед началом работы подготовьте свое рабочее место, просмотрите наличие всей необходимой документации для начала работы

7. Прочитайте  чертёж предложенной детали и произведите калибровку необходимого инструмента

8. Произведите замер параметров одной
 детали и заполните паспорт готовой продукции. 

9. Произведите замер параметров партии деталей и заполните паспорт готовой продукции. Уберите за собой рабочее место.

10. Сдайте заполненный паспорт готовой продукции членам аттестационно-квалификационной комиссии.

Внимание! При отсутствии средств индивидуальной защиты кандидат к выполнению задания не допускается!

Норма времени на одного обучающегося:

Выполнить подготовку рабочего места и осмотра наличия всей документации - 15 минут.

Выполнять калибровку необходимого ручного измерительного инструмента – 30 минут.

Выполнять измерений одной детали – 60 минут.

Выполнять измерение партии деталей – 90 минут. 

Дополнительно:

уборка рабочего места – 15 минут.
Место проведения квалификационного экзамена: ГБПОУ «ПГК», г. Самара, ул. Соколова 38

       Приложения:
	Приложение А.
	Чертеж детали «Валик» (рисунок А.1).

	Приложение Б.
	Паспорт готовой продукции


	Председатель ПЦМК

_____________М.А.Лапицкая


	
	Преподаватель

_________________В.М.Нефедов

 

	 __________________2023г.
	
	 ___________________2023г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ  ГОСУДАРСТВЕННЫЙ  КОЛЛЕДЖ»
У Т В Е Р Ж Д А Ю

Зам. директора по УМР

 ________________Л.Н. Гисматуллина

____   ________________ 2023ва 1 работкии 















































































































ЭКЗАМЕН КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ

ПМ.В.06 «Освоение видов работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих: 40.199 Контролер станочных и слесарных работ» 
по специальности Технология машиностроения
КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ 

Задание:

1. Произвести калибровку измерительного инструмента.

2. Произвести замер одной предложенной детали и заполнить паспорт проверки.

3. Произвести замеры партии предложенных деталей и заполнить паспорт проверки.

Вам выдан чертеж детали. Вам необходимо:

4. Пройдите инструктаж по технике безопасности и распишитесь в соответствующем журнале учета.

5. Пройдите на рабочее место у верстака, указанное ассистентом.

6. Перед началом работы подготовьте свое рабочее место, просмотрите наличие всей необходимой документации для начала работы

7. Прочитайте  чертёж предложенной детали и произведите калибровку необходимого инструмента

8. Произведите замер параметров одной
 детали и заполните паспорт готовой продукции. 

9. Произведите замер параметров партии деталей и заполните паспорт готовой продукции. Уберите за собой рабочее место.

10. Сдайте заполненный паспорт готовой продукции членам аттестационно-квалификационной комиссии.

Внимание! При отсутствии средств индивидуальной защиты кандидат к выполнению задания не допускается!

Норма времени на одного обучающегося:

Выполнить подготовку рабочего места и осмотра наличия всей документации - 15 минут.

Выполнять калибровку необходимого ручного измерительного инструмента – 30 минут.

Выполнять измерений одной детали – 60 минут.

Выполнять измерение партии деталей – 90 минут. 

Дополнительно:

уборка рабочего места – 15 минут.
Место проведения квалификационного экзамена: ГБПОУ «ПГК», г. Самара, ул. Соколова 38

       Приложения:
	Приложение А.
	Чертеж детали «Валик» (рисунок А.1).

	Приложение Б.
	Паспорт готовой продукции


	Председатель ПЦМК

_____________М.А.Лапицкая


	
	Преподаватель

_________________В.М.Нефедов

 

	 __________________2023г.
	
	 ___________________2023г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ  ГОСУДАРСТВЕННЫЙ  КОЛЛЕДЖ»
У Т В Е Р Ж Д А Ю

Зам. директора по УМР

 ________________Л.Н. Гисматуллина

____   ________________ 2023ва 1 работкии 















































































































ЭКЗАМЕН КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ

ПМ.В.06 «Освоение видов работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих: 40.199 Контролер станочных и слесарных работ» 
по специальности Технология машиностроения
КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ 

Задание:

1. Произвести калибровку измерительного инструмента.

2. Произвести замер одной предложенной детали и заполнить паспорт проверки.

3. Произвести замеры партии предложенных деталей и заполнить паспорт проверки.

Вам выдан чертеж детали. Вам необходимо:

4. Пройдите инструктаж по технике безопасности и распишитесь в соответствующем журнале учета.

5. Пройдите на рабочее место у верстака, указанное ассистентом.

6. Перед началом работы подготовьте свое рабочее место, просмотрите наличие всей необходимой документации для начала работы

7. Прочитайте  чертёж предложенной детали и произведите калибровку необходимого инструмента

8. Произведите замер параметров одной
 детали и заполните паспорт готовой продукции. 

9. Произведите замер параметров партии деталей и заполните паспорт готовой продукции. Уберите за собой рабочее место.

10. Сдайте заполненный паспорт готовой продукции членам аттестационно-квалификационной комиссии.

Внимание! При отсутствии средств индивидуальной защиты кандидат к выполнению задания не допускается!

Норма времени на одного обучающегося:

Выполнить подготовку рабочего места и осмотра наличия всей документации - 15 минут.

Выполнять калибровку необходимого ручного измерительного инструмента – 30 минут.

Выполнять измерений одной детали – 60 минут.

Выполнять измерение партии деталей – 90 минут. 

Дополнительно:

уборка рабочего места – 15 минут.
Место проведения квалификационного экзамена: ГБПОУ «ПГК», г. Самара, ул. Соколова 38

       Приложения:
	Приложение А.
	Чертеж детали «Валик» (рисунок А.1).

	Приложение Б.
	Паспорт готовой продукции


	Председатель ПЦМК

_____________М.А.Лапицкая


	
	Преподаватель

_________________В.М.Нефедов

 

	 __________________2023г.
	
	 ___________________2023г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ  ГОСУДАРСТВЕННЫЙ  КОЛЛЕДЖ»
У Т В Е Р Ж Д А Ю

Зам. директора по УМР

 ________________Л.Н. Гисматуллина

____   ________________ 2023ва 1 работкии 















































































































ЭКЗАМЕН КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ

ПМ.В.06 «Освоение видов работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих: 40.199 Контролер станочных и слесарных работ» 
по специальности Технология машиностроения
КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ 

Задание:

1. Произвести калибровку измерительного инструмента.

2. Произвести замер одной предложенной детали и заполнить паспорт проверки.

3. Произвести замеры партии предложенных деталей и заполнить паспорт проверки.

Вам выдан чертеж детали. Вам необходимо:

4. Пройдите инструктаж по технике безопасности и распишитесь в соответствующем журнале учета.

5. Пройдите на рабочее место у верстака, указанное ассистентом.

6. Перед началом работы подготовьте свое рабочее место, просмотрите наличие всей необходимой документации для начала работы

7. Прочитайте  чертёж предложенной детали и произведите калибровку необходимого инструмента

8. Произведите замер параметров одной
 детали и заполните паспорт готовой продукции. 

9. Произведите замер параметров партии деталей и заполните паспорт готовой продукции. Уберите за собой рабочее место.

10. Сдайте заполненный паспорт готовой продукции членам аттестационно-квалификационной комиссии.

Внимание! При отсутствии средств индивидуальной защиты кандидат к выполнению задания не допускается!

Норма времени на одного обучающегося:

Выполнить подготовку рабочего места и осмотра наличия всей документации - 15 минут.

Выполнять калибровку необходимого ручного измерительного инструмента – 30 минут.

Выполнять измерений одной детали – 60 минут.

Выполнять измерение партии деталей – 90 минут. 

Дополнительно:

уборка рабочего места – 15 минут.
Место проведения квалификационного экзамена: ГБПОУ «ПГК», г. Самара, ул. Соколова 38

       Приложения:
	Приложение А.
	Чертеж детали «Валик» (рисунок А.1).

	Приложение Б.
	Паспорт готовой продукции


	Председатель ПЦМК

_____________М.А.Лапицкая


	
	Преподаватель

_________________В.М.Нефедов

 

	 __________________2023г.
	
	 ___________________2023г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ  ГОСУДАРСТВЕННЫЙ  КОЛЛЕДЖ»
У Т В Е Р Ж Д А Ю

Зам. директора по УМР

 ________________Л.Н. Гисматуллина

____   ________________ 2023ва 1 работкии 















































































































ЭКЗАМЕН КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ

ПМ.В.06 «Освоение видов работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих: 40.199 Контролер станочных и слесарных работ» 
по специальности Технология машиностроения
КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ 

Задание:

1. Произвести калибровку измерительного инструмента.

2. Произвести замер одной предложенной детали и заполнить паспорт проверки.

3. Произвести замеры партии предложенных деталей и заполнить паспорт проверки.

Вам выдан чертеж детали. Вам необходимо:

4. Пройдите инструктаж по технике безопасности и распишитесь в соответствующем журнале учета.

5. Пройдите на рабочее место у верстака, указанное ассистентом.

6. Перед началом работы подготовьте свое рабочее место, просмотрите наличие всей необходимой документации для начала работы

7. Прочитайте  чертёж предложенной детали и произведите калибровку необходимого инструмента

8. Произведите замер параметров одной
 детали и заполните паспорт готовой продукции. 

9. Произведите замер параметров партии деталей и заполните паспорт готовой продукции. Уберите за собой рабочее место.

10. Сдайте заполненный паспорт готовой продукции членам аттестационно-квалификационной комиссии.

Внимание! При отсутствии средств индивидуальной защиты кандидат к выполнению задания не допускается!

Норма времени на одного обучающегося:

Выполнить подготовку рабочего места и осмотра наличия всей документации - 15 минут.

Выполнять калибровку необходимого ручного измерительного инструмента – 30 минут.

Выполнять измерений одной детали – 60 минут.

Выполнять измерение партии деталей – 90 минут. 

Дополнительно:

уборка рабочего места – 15 минут.
Место проведения квалификационного экзамена: ГБПОУ «ПГК», г. Самара, ул. Соколова 38

       Приложения:
	Приложение А.
	Чертеж детали «Валик» (рисунок А.1).

	Приложение Б.
	Паспорт готовой продукции


	Председатель ПЦМК

_____________М.А.Лапицкая


	
	Преподаватель

_________________В.М.Нефедов

 

	 __________________2023г.
	
	 ___________________2023г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ  ГОСУДАРСТВЕННЫЙ  КОЛЛЕДЖ»
У Т В Е Р Ж Д А Ю

Зам. директора по УМР

 ________________Л.Н. Гисматуллина

____   ________________ 2023ва 1 работкии 















































































































ЭКЗАМЕН КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ

ПМ.В.06 «Освоение видов работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих: 40.199 Контролер станочных и слесарных работ» 
по специальности Технология машиностроения
КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ 

Задание:

1. Произвести калибровку измерительного инструмента.

2. Произвести замер одной предложенной детали и заполнить паспорт проверки.

3. Произвести замеры партии предложенных деталей и заполнить паспорт проверки.

Вам выдан чертеж детали. Вам необходимо:

4. Пройдите инструктаж по технике безопасности и распишитесь в соответствующем журнале учета.

5. Пройдите на рабочее место у верстака, указанное ассистентом.

6. Перед началом работы подготовьте свое рабочее место, просмотрите наличие всей необходимой документации для начала работы

7. Прочитайте  чертёж предложенной детали и произведите калибровку необходимого инструмента

8. Произведите замер параметров одной
 детали и заполните паспорт готовой продукции. 

9. Произведите замер параметров партии деталей и заполните паспорт готовой продукции. Уберите за собой рабочее место.

10. Сдайте заполненный паспорт готовой продукции членам аттестационно-квалификационной комиссии.

Внимание! При отсутствии средств индивидуальной защиты кандидат к выполнению задания не допускается!

Норма времени на одного обучающегося:

Выполнить подготовку рабочего места и осмотра наличия всей документации - 15 минут.

Выполнять калибровку необходимого ручного измерительного инструмента – 30 минут.

Выполнять измерений одной детали – 60 минут.

Выполнять измерение партии деталей – 90 минут. 

Дополнительно:

уборка рабочего места – 15 минут.
Место проведения квалификационного экзамена: ГБПОУ «ПГК», г. Самара, ул. Соколова 38

       Приложения:
	Приложение А.
	Чертеж детали «Валик» (рисунок А.1).

	Приложение Б.
	Паспорт готовой продукции


	Председатель ПЦМК

_____________М.А.Лапицкая


	
	Преподаватель

_________________В.М.Нефедов

 

	 __________________2023г.
	
	 ___________________2023г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ  ГОСУДАРСТВЕННЫЙ  КОЛЛЕДЖ»
У Т В Е Р Ж Д А Ю

Зам. директора по УМР

 ________________Л.Н. Гисматуллина

____   ________________ 2023ва 1 работкии 















































































































ЭКЗАМЕН КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ

ПМ.В.06 «Освоение видов работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих: 40.199 Контролер станочных и слесарных работ» 
по специальности Технология машиностроения
КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ 

Задание:

1. Произвести калибровку измерительного инструмента.

2. Произвести замер одной предложенной детали и заполнить паспорт проверки.

3. Произвести замеры партии предложенных деталей и заполнить паспорт проверки.

Вам выдан чертеж детали. Вам необходимо:

4. Пройдите инструктаж по технике безопасности и распишитесь в соответствующем журнале учета.

5. Пройдите на рабочее место у верстака, указанное ассистентом.

6. Перед началом работы подготовьте свое рабочее место, просмотрите наличие всей необходимой документации для начала работы

7. Прочитайте  чертёж предложенной детали и произведите калибровку необходимого инструмента

8. Произведите замер параметров одной
 детали и заполните паспорт готовой продукции. 

9. Произведите замер параметров партии деталей и заполните паспорт готовой продукции. Уберите за собой рабочее место.

10. Сдайте заполненный паспорт готовой продукции членам аттестационно-квалификационной комиссии.

Внимание! При отсутствии средств индивидуальной защиты кандидат к выполнению задания не допускается!

Норма времени на одного обучающегося:

Выполнить подготовку рабочего места и осмотра наличия всей документации - 15 минут.

Выполнять калибровку необходимого ручного измерительного инструмента – 30 минут.

Выполнять измерений одной детали – 60 минут.

Выполнять измерение партии деталей – 90 минут. 

Дополнительно:

уборка рабочего места – 15 минут.
Место проведения квалификационного экзамена: ГБПОУ «ПГК», г. Самара, ул. Соколова 38

       Приложения:
	Приложение А.
	Чертеж детали «Валик» (рисунок А.1).

	Приложение Б.
	Паспорт готовой продукции


	Председатель ПЦМК

_____________М.А.Лапицкая


	
	Преподаватель

_________________В.М.Нефедов

 

	 __________________2023г.
	
	 ___________________2023г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ  ГОСУДАРСТВЕННЫЙ  КОЛЛЕДЖ»
У Т В Е Р Ж Д А Ю

Зам. директора по УМР

 ________________Л.Н. Гисматуллина
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ЭКЗАМЕН КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ

ПМ.В.06 «Освоение видов работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих: 40.199 Контролер станочных и слесарных работ» 
по специальности Технология машиностроения
КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ 

Задание:

1. Произвести калибровку измерительного инструмента.

2. Произвести замер одной предложенной детали и заполнить паспорт проверки.

3. Произвести замеры партии предложенных деталей и заполнить паспорт проверки.

Вам выдан чертеж детали. Вам необходимо:

4. Пройдите инструктаж по технике безопасности и распишитесь в соответствующем журнале учета.

5. Пройдите на рабочее место у верстака, указанное ассистентом.

6. Перед началом работы подготовьте свое рабочее место, просмотрите наличие всей необходимой документации для начала работы

7. Прочитайте  чертёж предложенной детали и произведите калибровку необходимого инструмента

8. Произведите замер параметров одной
 детали и заполните паспорт готовой продукции. 

9. Произведите замер параметров партии деталей и заполните паспорт готовой продукции. Уберите за собой рабочее место.

10. Сдайте заполненный паспорт готовой продукции членам аттестационно-квалификационной комиссии.

Внимание! При отсутствии средств индивидуальной защиты кандидат к выполнению задания не допускается!

Норма времени на одного обучающегося:

Выполнить подготовку рабочего места и осмотра наличия всей документации - 15 минут.

Выполнять калибровку необходимого ручного измерительного инструмента – 30 минут.

Выполнять измерений одной детали – 60 минут.

Выполнять измерение партии деталей – 90 минут. 

Дополнительно:

уборка рабочего места – 15 минут.
Место проведения квалификационного экзамена: ГБПОУ «ПГК», г. Самара, ул. Соколова 38

       Приложения:
	Приложение А.
	Чертеж детали «Валик» (рисунок А.1).

	Приложение Б.
	Паспорт готовой продукции


	Председатель ПЦМК

_____________М.А.Лапицкая


	
	Преподаватель

_________________В.М.Нефедов

 

	 __________________2023г.
	
	 ___________________2023г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ  ГОСУДАРСТВЕННЫЙ  КОЛЛЕДЖ»
У Т В Е Р Ж Д А Ю

Зам. директора по УМР

 ________________Л.Н. Гисматуллина
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ЭКЗАМЕН КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ

ПМ.В.06 «Освоение видов работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих: 40.199 Контролер станочных и слесарных работ» 
по специальности Технология машиностроения
КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ 

Задание:

1. Произвести калибровку измерительного инструмента.

2. Произвести замер одной предложенной детали и заполнить паспорт проверки.

3. Произвести замеры партии предложенных деталей и заполнить паспорт проверки.

Вам выдан чертеж детали. Вам необходимо:

4. Пройдите инструктаж по технике безопасности и распишитесь в соответствующем журнале учета.

5. Пройдите на рабочее место у верстака, указанное ассистентом.

6. Перед началом работы подготовьте свое рабочее место, просмотрите наличие всей необходимой документации для начала работы

7. Прочитайте  чертёж предложенной детали и произведите калибровку необходимого инструмента

8. Произведите замер параметров одной
 детали и заполните паспорт готовой продукции. 

9. Произведите замер параметров партии деталей и заполните паспорт готовой продукции. Уберите за собой рабочее место.

10. Сдайте заполненный паспорт готовой продукции членам аттестационно-квалификационной комиссии.

Внимание! При отсутствии средств индивидуальной защиты кандидат к выполнению задания не допускается!

Норма времени на одного обучающегося:

Выполнить подготовку рабочего места и осмотра наличия всей документации - 15 минут.

Выполнять калибровку необходимого ручного измерительного инструмента – 30 минут.

Выполнять измерений одной детали – 60 минут.

Выполнять измерение партии деталей – 90 минут. 

Дополнительно:

уборка рабочего места – 15 минут.
Место проведения квалификационного экзамена: ГБПОУ «ПГК», г. Самара, ул. Соколова 38

       Приложения:
	Приложение А.
	Чертеж детали «Валик» (рисунок А.1).

	Приложение Б.
	Паспорт готовой продукции


	Председатель ПЦМК

_____________М.А.Лапицкая


	
	Преподаватель

_________________В.М.Нефедов

 

	 __________________2023г.
	
	 ___________________2023г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ  ГОСУДАРСТВЕННЫЙ  КОЛЛЕДЖ»
У Т В Е Р Ж Д А Ю

Зам. директора по УМР

 ________________Л.Н. Гисматуллина

____   ________________ 2023ва 1 работкии 















































































































ЭКЗАМЕН КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ

ПМ.В.06 «Освоение видов работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих: 40.199 Контролер станочных и слесарных работ» 
по специальности Технология машиностроения
КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ 

Задание:

1. Произвести калибровку измерительного инструмента.

2. Произвести замер одной предложенной детали и заполнить паспорт проверки.

3. Произвести замеры партии предложенных деталей и заполнить паспорт проверки.

Вам выдан чертеж детали. Вам необходимо:

4. Пройдите инструктаж по технике безопасности и распишитесь в соответствующем журнале учета.

5. Пройдите на рабочее место у верстака, указанное ассистентом.

6. Перед началом работы подготовьте свое рабочее место, просмотрите наличие всей необходимой документации для начала работы

7. Прочитайте  чертёж предложенной детали и произведите калибровку необходимого инструмента

8. Произведите замер параметров одной
 детали и заполните паспорт готовой продукции. 

9. Произведите замер параметров партии деталей и заполните паспорт готовой продукции. Уберите за собой рабочее место.

10. Сдайте заполненный паспорт готовой продукции членам аттестационно-квалификационной комиссии.

Внимание! При отсутствии средств индивидуальной защиты кандидат к выполнению задания не допускается!

Норма времени на одного обучающегося:

Выполнить подготовку рабочего места и осмотра наличия всей документации - 15 минут.

Выполнять калибровку необходимого ручного измерительного инструмента – 30 минут.

Выполнять измерений одной детали – 60 минут.

Выполнять измерение партии деталей – 90 минут. 

Дополнительно:

уборка рабочего места – 15 минут.
Место проведения квалификационного экзамена: ГБПОУ «ПГК», г. Самара, ул. Соколова 38

       Приложения:
	Приложение А.
	Чертеж детали «Валик» (рисунок А.1).

	Приложение Б.
	Паспорт готовой продукции


	Председатель ПЦМК

_____________М.А.Лапицкая


	
	Преподаватель

_________________В.М.Нефедов

 

	 __________________2023г.
	
	 ___________________2023г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ  ГОСУДАРСТВЕННЫЙ  КОЛЛЕДЖ»
У Т В Е Р Ж Д А Ю

Зам. директора по УМР

 ________________Л.Н. Гисматуллина

____   ________________ 2023ва 1 работкии 















































































































ЭКЗАМЕН КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ

ПМ.В.06 «Освоение видов работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих: 40.199 Контролер станочных и слесарных работ» 
по специальности Технология машиностроения
КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ 

Задание:

1. Произвести калибровку измерительного инструмента.

2. Произвести замер одной предложенной детали и заполнить паспорт проверки.

3. Произвести замеры партии предложенных деталей и заполнить паспорт проверки.

Вам выдан чертеж детали. Вам необходимо:

4. Пройдите инструктаж по технике безопасности и распишитесь в соответствующем журнале учета.

5. Пройдите на рабочее место у верстака, указанное ассистентом.

6. Перед началом работы подготовьте свое рабочее место, просмотрите наличие всей необходимой документации для начала работы

7. Прочитайте  чертёж предложенной детали и произведите калибровку необходимого инструмента

8. Произведите замер параметров одной
 детали и заполните паспорт готовой продукции. 

9. Произведите замер параметров партии деталей и заполните паспорт готовой продукции. Уберите за собой рабочее место.

10. Сдайте заполненный паспорт готовой продукции членам аттестационно-квалификационной комиссии.

Внимание! При отсутствии средств индивидуальной защиты кандидат к выполнению задания не допускается!

Норма времени на одного обучающегося:

Выполнить подготовку рабочего места и осмотра наличия всей документации - 15 минут.

Выполнять калибровку необходимого ручного измерительного инструмента – 30 минут.

Выполнять измерений одной детали – 60 минут.

Выполнять измерение партии деталей – 90 минут. 

Дополнительно:

уборка рабочего места – 15 минут.
Место проведения квалификационного экзамена: ГБПОУ «ПГК», г. Самара, ул. Соколова 38

       Приложения:
	Приложение А.
	Чертеж детали «Валик» (рисунок А.1).

	Приложение Б.
	Паспорт готовой продукции


	Председатель ПЦМК

_____________М.А.Лапицкая


	
	Преподаватель

_________________В.М.Нефедов

 

	 __________________2023г.
	
	 ___________________2023г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ  ГОСУДАРСТВЕННЫЙ  КОЛЛЕДЖ»
У Т В Е Р Ж Д А Ю

Зам. директора по УМР

 ________________Л.Н. Гисматуллина

____   ________________ 2023ва 1 работкии 















































































































ЭКЗАМЕН КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ

ПМ.В.06 «Освоение видов работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих: 40.199 Контролер станочных и слесарных работ» 
по специальности Технология машиностроения
КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ 

Задание:

1. Произвести калибровку измерительного инструмента.

2. Произвести замер одной предложенной детали и заполнить паспорт проверки.

3. Произвести замеры партии предложенных деталей и заполнить паспорт проверки.

Вам выдан чертеж детали. Вам необходимо:

4. Пройдите инструктаж по технике безопасности и распишитесь в соответствующем журнале учета.

5. Пройдите на рабочее место у верстака, указанное ассистентом.

6. Перед началом работы подготовьте свое рабочее место, просмотрите наличие всей необходимой документации для начала работы

7. Прочитайте  чертёж предложенной детали и произведите калибровку необходимого инструмента

8. Произведите замер параметров одной
 детали и заполните паспорт готовой продукции. 

9. Произведите замер параметров партии деталей и заполните паспорт готовой продукции. Уберите за собой рабочее место.

10. Сдайте заполненный паспорт готовой продукции членам аттестационно-квалификационной комиссии.

Внимание! При отсутствии средств индивидуальной защиты кандидат к выполнению задания не допускается!

Норма времени на одного обучающегося:

Выполнить подготовку рабочего места и осмотра наличия всей документации - 15 минут.

Выполнять калибровку необходимого ручного измерительного инструмента – 30 минут.

Выполнять измерений одной детали – 60 минут.

Выполнять измерение партии деталей – 90 минут. 

Дополнительно:

уборка рабочего места – 15 минут.
Место проведения квалификационного экзамена: ГБПОУ «ПГК», г. Самара, ул. Соколова 38

       Приложения:
	Приложение А.
	Чертеж детали «Валик» (рисунок А.1).

	Приложение Б.
	Паспорт готовой продукции


	Председатель ПЦМК

_____________М.А.Лапицкая


	
	Преподаватель

_________________В.М.Нефедов

 

	 __________________2023г.
	
	 ___________________2023г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ  ГОСУДАРСТВЕННЫЙ  КОЛЛЕДЖ»
У Т В Е Р Ж Д А Ю

Зам. директора по УМР

 ________________Л.Н. Гисматуллина

____   ________________ 2023ва 1 работкии 















































































































ЭКЗАМЕН КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ

ПМ.В.06 «Освоение видов работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих: 40.199 Контролер станочных и слесарных работ» 
по специальности Технология машиностроения
КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ 

Задание:

1. Произвести калибровку измерительного инструмента.

2. Произвести замер одной предложенной детали и заполнить паспорт проверки.

3. Произвести замеры партии предложенных деталей и заполнить паспорт проверки.

Вам выдан чертеж детали. Вам необходимо:

4. Пройдите инструктаж по технике безопасности и распишитесь в соответствующем журнале учета.

5. Пройдите на рабочее место у верстака, указанное ассистентом.

6. Перед началом работы подготовьте свое рабочее место, просмотрите наличие всей необходимой документации для начала работы

7. Прочитайте  чертёж предложенной детали и произведите калибровку необходимого инструмента

8. Произведите замер параметров одной
 детали и заполните паспорт готовой продукции. 

9. Произведите замер параметров партии деталей и заполните паспорт готовой продукции. Уберите за собой рабочее место.

10. Сдайте заполненный паспорт готовой продукции членам аттестационно-квалификационной комиссии.

Внимание! При отсутствии средств индивидуальной защиты кандидат к выполнению задания не допускается!

Норма времени на одного обучающегося:

Выполнить подготовку рабочего места и осмотра наличия всей документации - 15 минут.

Выполнять калибровку необходимого ручного измерительного инструмента – 30 минут.

Выполнять измерений одной детали – 60 минут.

Выполнять измерение партии деталей – 90 минут. 

Дополнительно:

уборка рабочего места – 15 минут.
Место проведения квалификационного экзамена: ГБПОУ «ПГК», г. Самара, ул. Соколова 38

       Приложения:
	Приложение А.
	Чертеж детали «Валик» (рисунок А.1).

	Приложение Б.
	Паспорт готовой продукции


	Председатель ПЦМК

_____________М.А.Лапицкая


	
	Преподаватель

_________________В.М.Нефедов

 

	 __________________2023г.
	
	 ___________________2023г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ  ГОСУДАРСТВЕННЫЙ  КОЛЛЕДЖ»
У Т В Е Р Ж Д А Ю

Зам. директора по УМР

 ________________Л.Н. Гисматуллина

____   ________________ 2023ва 1 работкии 















































































































ЭКЗАМЕН КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ

ПМ.В.06 «Освоение видов работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих: 40.199 Контролер станочных и слесарных работ» 
по специальности Технология машиностроения
КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ 

Задание:

1. Произвести калибровку измерительного инструмента.

2. Произвести замер одной предложенной детали и заполнить паспорт проверки.

3. Произвести замеры партии предложенных деталей и заполнить паспорт проверки.

Вам выдан чертеж детали. Вам необходимо:

4. Пройдите инструктаж по технике безопасности и распишитесь в соответствующем журнале учета.

5. Пройдите на рабочее место у верстака, указанное ассистентом.

6. Перед началом работы подготовьте свое рабочее место, просмотрите наличие всей необходимой документации для начала работы

7. Прочитайте  чертёж предложенной детали и произведите калибровку необходимого инструмента

8. Произведите замер параметров одной
 детали и заполните паспорт готовой продукции. 

9. Произведите замер параметров партии деталей и заполните паспорт готовой продукции. Уберите за собой рабочее место.

10. Сдайте заполненный паспорт готовой продукции членам аттестационно-квалификационной комиссии.

Внимание! При отсутствии средств индивидуальной защиты кандидат к выполнению задания не допускается!

Норма времени на одного обучающегося:

Выполнить подготовку рабочего места и осмотра наличия всей документации - 15 минут.

Выполнять калибровку необходимого ручного измерительного инструмента – 30 минут.

Выполнять измерений одной детали – 60 минут.

Выполнять измерение партии деталей – 90 минут. 

Дополнительно:

уборка рабочего места – 15 минут.
Место проведения квалификационного экзамена: ГБПОУ «ПГК», г. Самара, ул. Соколова 38

       Приложения:
	Приложение А.
	Чертеж детали «Валик» (рисунок А.1).

	Приложение Б.
	Паспорт готовой продукции


	Председатель ПЦМК

_____________М.А.Лапицкая


	
	Преподаватель

_________________В.М.Нефедов

 

	 __________________2023г.
	
	 ___________________2023г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ  ГОСУДАРСТВЕННЫЙ  КОЛЛЕДЖ»
У Т В Е Р Ж Д А Ю

Зам. директора по УМР

 ________________Л.Н. Гисматуллина

____   ________________ 2023ва 1 работкии 















































































































ЭКЗАМЕН КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ

ПМ.В.06 «Освоение видов работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих: 40.199 Контролер станочных и слесарных работ» 
по специальности Технология машиностроения
КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ 

Задание:

1. Произвести калибровку измерительного инструмента.

2. Произвести замер одной предложенной детали и заполнить паспорт проверки.

3. Произвести замеры партии предложенных деталей и заполнить паспорт проверки.

Вам выдан чертеж детали. Вам необходимо:

4. Пройдите инструктаж по технике безопасности и распишитесь в соответствующем журнале учета.

5. Пройдите на рабочее место у верстака, указанное ассистентом.

6. Перед началом работы подготовьте свое рабочее место, просмотрите наличие всей необходимой документации для начала работы

7. Прочитайте  чертёж предложенной детали и произведите калибровку необходимого инструмента

8. Произведите замер параметров одной
 детали и заполните паспорт готовой продукции. 

9. Произведите замер параметров партии деталей и заполните паспорт готовой продукции. Уберите за собой рабочее место.

10. Сдайте заполненный паспорт готовой продукции членам аттестационно-квалификационной комиссии.

Внимание! При отсутствии средств индивидуальной защиты кандидат к выполнению задания не допускается!

Норма времени на одного обучающегося:

Выполнить подготовку рабочего места и осмотра наличия всей документации - 15 минут.

Выполнять калибровку необходимого ручного измерительного инструмента – 30 минут.

Выполнять измерений одной детали – 60 минут.

Выполнять измерение партии деталей – 90 минут. 

Дополнительно:

уборка рабочего места – 15 минут.
Место проведения квалификационного экзамена: ГБПОУ «ПГК», г. Самара, ул. Соколова 38

       Приложения:
	Приложение А.
	Чертеж детали «Валик» (рисунок А.1).

	Приложение Б.
	Паспорт готовой продукции


	Председатель ПЦМК

_____________М.А.Лапицкая


	
	Преподаватель

_________________В.М.Нефедов

 

	 __________________2023г.
	
	 ___________________2023г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ  ГОСУДАРСТВЕННЫЙ  КОЛЛЕДЖ»
У Т В Е Р Ж Д А Ю

Зам. директора по УМР

 ________________Л.Н. Гисматуллина

____   ________________ 2023ва 1 работкии 















































































































ЭКЗАМЕН КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ

ПМ.В.06 «Освоение видов работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих: 40.199 Контролер станочных и слесарных работ» 
по специальности Технология машиностроения
КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ 

Задание:

1. Произвести калибровку измерительного инструмента.

2. Произвести замер одной предложенной детали и заполнить паспорт проверки.

3. Произвести замеры партии предложенных деталей и заполнить паспорт проверки.

Вам выдан чертеж детали. Вам необходимо:

4. Пройдите инструктаж по технике безопасности и распишитесь в соответствующем журнале учета.

5. Пройдите на рабочее место у верстака, указанное ассистентом.

6. Перед началом работы подготовьте свое рабочее место, просмотрите наличие всей необходимой документации для начала работы

7. Прочитайте  чертёж предложенной детали и произведите калибровку необходимого инструмента

8. Произведите замер параметров одной
 детали и заполните паспорт готовой продукции. 

9. Произведите замер параметров партии деталей и заполните паспорт готовой продукции. Уберите за собой рабочее место.

10. Сдайте заполненный паспорт готовой продукции членам аттестационно-квалификационной комиссии.

Внимание! При отсутствии средств индивидуальной защиты кандидат к выполнению задания не допускается!

Норма времени на одного обучающегося:

Выполнить подготовку рабочего места и осмотра наличия всей документации - 15 минут.

Выполнять калибровку необходимого ручного измерительного инструмента – 30 минут.

Выполнять измерений одной детали – 60 минут.

Выполнять измерение партии деталей – 90 минут. 

Дополнительно:

уборка рабочего места – 15 минут.
Место проведения квалификационного экзамена: ГБПОУ «ПГК», г. Самара, ул. Соколова 38

       Приложения:
	Приложение А.
	Чертеж детали «Валик» (рисунок А.1).

	Приложение Б.
	Паспорт готовой продукции


	Председатель ПЦМК

_____________М.А.Лапицкая


	
	Преподаватель

_________________В.М.Нефедов

 

	 __________________2023г.
	
	 ___________________2023г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ  ГОСУДАРСТВЕННЫЙ  КОЛЛЕДЖ»
У Т В Е Р Ж Д А Ю

Зам. директора по УМР

 ________________Л.Н. Гисматуллина

____   ________________ 2023ва 1 работкии 















































































































ЭКЗАМЕН КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ

ПМ.В.06 «Освоение видов работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих: 40.199 Контролер станочных и слесарных работ» 
по специальности Технология машиностроения
КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ 

Задание:

1. Произвести калибровку измерительного инструмента.

2. Произвести замер одной предложенной детали и заполнить паспорт проверки.

3. Произвести замеры партии предложенных деталей и заполнить паспорт проверки.

Вам выдан чертеж детали. Вам необходимо:

4. Пройдите инструктаж по технике безопасности и распишитесь в соответствующем журнале учета.

5. Пройдите на рабочее место у верстака, указанное ассистентом.

6. Перед началом работы подготовьте свое рабочее место, просмотрите наличие всей необходимой документации для начала работы

7. Прочитайте  чертёж предложенной детали и произведите калибровку необходимого инструмента

8. Произведите замер параметров одной
 детали и заполните паспорт готовой продукции. 

9. Произведите замер параметров партии деталей и заполните паспорт готовой продукции. Уберите за собой рабочее место.

10. Сдайте заполненный паспорт готовой продукции членам аттестационно-квалификационной комиссии.

Внимание! При отсутствии средств индивидуальной защиты кандидат к выполнению задания не допускается!

Норма времени на одного обучающегося:

Выполнить подготовку рабочего места и осмотра наличия всей документации - 15 минут.

Выполнять калибровку необходимого ручного измерительного инструмента – 30 минут.

Выполнять измерений одной детали – 60 минут.

Выполнять измерение партии деталей – 90 минут. 

Дополнительно:

уборка рабочего места – 15 минут.
Место проведения квалификационного экзамена: ГБПОУ «ПГК», г. Самара, ул. Соколова 38

       Приложения:
	Приложение А.
	Чертеж детали «Валик» (рисунок А.1).

	Приложение Б.
	Паспорт готовой продукции


	Председатель ПЦМК

_____________М.А.Лапицкая


	
	Преподаватель

_________________В.М.Нефедов

 

	 __________________2023г.
	
	 ___________________2023г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ  ГОСУДАРСТВЕННЫЙ  КОЛЛЕДЖ»
У Т В Е Р Ж Д А Ю

Зам. директора по УМР

 ________________Л.Н. Гисматуллина

____   ________________ 2023ва 1 работкии 















































































































ЭКЗАМЕН КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ

ПМ.В.06 «Освоение видов работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих: 40.199 Контролер станочных и слесарных работ» 
по специальности Технология машиностроения
КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ 

Задание:

1. Произвести калибровку измерительного инструмента.

2. Произвести замер одной предложенной детали и заполнить паспорт проверки.

3. Произвести замеры партии предложенных деталей и заполнить паспорт проверки.

Вам выдан чертеж детали. Вам необходимо:

4. Пройдите инструктаж по технике безопасности и распишитесь в соответствующем журнале учета.

5. Пройдите на рабочее место у верстака, указанное ассистентом.

6. Перед началом работы подготовьте свое рабочее место, просмотрите наличие всей необходимой документации для начала работы

7. Прочитайте  чертёж предложенной детали и произведите калибровку необходимого инструмента

8. Произведите замер параметров одной
 детали и заполните паспорт готовой продукции. 

9. Произведите замер параметров партии деталей и заполните паспорт готовой продукции. Уберите за собой рабочее место.

10. Сдайте заполненный паспорт готовой продукции членам аттестационно-квалификационной комиссии.

Внимание! При отсутствии средств индивидуальной защиты кандидат к выполнению задания не допускается!

Норма времени на одного обучающегося:

Выполнить подготовку рабочего места и осмотра наличия всей документации - 15 минут.

Выполнять калибровку необходимого ручного измерительного инструмента – 30 минут.

Выполнять измерений одной детали – 60 минут.

Выполнять измерение партии деталей – 90 минут. 

Дополнительно:

уборка рабочего места – 15 минут.
Место проведения квалификационного экзамена: ГБПОУ «ПГК», г. Самара, ул. Соколова 38

       Приложения:
	Приложение А.
	Чертеж детали «Валик» (рисунок А.1).

	Приложение Б.
	Паспорт готовой продукции


	Председатель ПЦМК

_____________М.А.Лапицкая


	
	Преподаватель

_________________В.М.Нефедов

 

	 __________________2023г.
	
	 ___________________2023г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ  ГОСУДАРСТВЕННЫЙ  КОЛЛЕДЖ»
У Т В Е Р Ж Д А Ю

Зам. директора по УМР

 ________________Л.Н. Гисматуллина

____   ________________ 2023ва 1 работкии 















































































































ЭКЗАМЕН КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ

ПМ.В.06 «Освоение видов работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих: 40.199 Контролер станочных и слесарных работ» 
по специальности Технология машиностроения
КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ 

Задание:

1. Произвести калибровку измерительного инструмента.

2. Произвести замер одной предложенной детали и заполнить паспорт проверки.

3. Произвести замеры партии предложенных деталей и заполнить паспорт проверки.

Вам выдан чертеж детали. Вам необходимо:

4. Пройдите инструктаж по технике безопасности и распишитесь в соответствующем журнале учета.

5. Пройдите на рабочее место у верстака, указанное ассистентом.

6. Перед началом работы подготовьте свое рабочее место, просмотрите наличие всей необходимой документации для начала работы

7. Прочитайте  чертёж предложенной детали и произведите калибровку необходимого инструмента

8. Произведите замер параметров одной
 детали и заполните паспорт готовой продукции. 

9. Произведите замер параметров партии деталей и заполните паспорт готовой продукции. Уберите за собой рабочее место.

10. Сдайте заполненный паспорт готовой продукции членам аттестационно-квалификационной комиссии.

Внимание! При отсутствии средств индивидуальной защиты кандидат к выполнению задания не допускается!

Норма времени на одного обучающегося:

Выполнить подготовку рабочего места и осмотра наличия всей документации - 15 минут.

Выполнять калибровку необходимого ручного измерительного инструмента – 30 минут.

Выполнять измерений одной детали – 60 минут.

Выполнять измерение партии деталей – 90 минут. 

Дополнительно:

уборка рабочего места – 15 минут.
Место проведения квалификационного экзамена: ГБПОУ «ПГК», г. Самара, ул. Соколова 38

       Приложения:
	Приложение А.
	Чертеж детали «Валик» (рисунок А.1).

	Приложение Б.
	Паспорт готовой продукции


	Председатель ПЦМК

_____________М.А.Лапицкая


	
	Преподаватель

_________________В.М.Нефедов

 

	 __________________2023г.
	
	 ___________________2023г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ  ГОСУДАРСТВЕННЫЙ  КОЛЛЕДЖ»
У Т В Е Р Ж Д А Ю

Зам. директора по УМР

 ________________Л.Н. Гисматуллина

____   ________________ 2023ва 1 работкии 















































































































ЭКЗАМЕН КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ

ПМ.В.06 «Освоение видов работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих: 40.199 Контролер станочных и слесарных работ» 
по специальности Технология машиностроения
КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ 

Задание:

1. Произвести калибровку измерительного инструмента.

2. Произвести замер одной предложенной детали и заполнить паспорт проверки.

3. Произвести замеры партии предложенных деталей и заполнить паспорт проверки.

Вам выдан чертеж детали. Вам необходимо:

4. Пройдите инструктаж по технике безопасности и распишитесь в соответствующем журнале учета.

5. Пройдите на рабочее место у верстака, указанное ассистентом.

6. Перед началом работы подготовьте свое рабочее место, просмотрите наличие всей необходимой документации для начала работы

7. Прочитайте  чертёж предложенной детали и произведите калибровку необходимого инструмента

8. Произведите замер параметров одной
 детали и заполните паспорт готовой продукции. 

9. Произведите замер параметров партии деталей и заполните паспорт готовой продукции. Уберите за собой рабочее место.

10. Сдайте заполненный паспорт готовой продукции членам аттестационно-квалификационной комиссии.

Внимание! При отсутствии средств индивидуальной защиты кандидат к выполнению задания не допускается!

Норма времени на одного обучающегося:

Выполнить подготовку рабочего места и осмотра наличия всей документации - 15 минут.

Выполнять калибровку необходимого ручного измерительного инструмента – 30 минут.

Выполнять измерений одной детали – 60 минут.

Выполнять измерение партии деталей – 90 минут. 

Дополнительно:

уборка рабочего места – 15 минут.
Место проведения квалификационного экзамена: ГБПОУ «ПГК», г. Самара, ул. Соколова 38

       Приложения:
	Приложение А.
	Чертеж детали «Валик» (рисунок А.1).

	Приложение Б.
	Паспорт готовой продукции


	Председатель ПЦМК

_____________М.А.Лапицкая


	
	Преподаватель

_________________В.М.Нефедов

 

	 __________________2023г.
	
	 ___________________2023г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ  ГОСУДАРСТВЕННЫЙ  КОЛЛЕДЖ»
У Т В Е Р Ж Д А Ю

Зам. директора по УМР

 ________________Л.Н. Гисматуллина

____   ________________ 2023ва 1 работкии 















































































































ЭКЗАМЕН КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ

ПМ.В.06 «Освоение видов работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих: 40.199 Контролер станочных и слесарных работ» 
по специальности Технология машиностроения
КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ 

Задание:

1. Произвести калибровку измерительного инструмента.

2. Произвести замер одной предложенной детали и заполнить паспорт проверки.

3. Произвести замеры партии предложенных деталей и заполнить паспорт проверки.

Вам выдан чертеж детали. Вам необходимо:

4. Пройдите инструктаж по технике безопасности и распишитесь в соответствующем журнале учета.

5. Пройдите на рабочее место у верстака, указанное ассистентом.

6. Перед началом работы подготовьте свое рабочее место, просмотрите наличие всей необходимой документации для начала работы

7. Прочитайте  чертёж предложенной детали и произведите калибровку необходимого инструмента

8. Произведите замер параметров одной
 детали и заполните паспорт готовой продукции. 

9. Произведите замер параметров партии деталей и заполните паспорт готовой продукции. Уберите за собой рабочее место.

10. Сдайте заполненный паспорт готовой продукции членам аттестационно-квалификационной комиссии.

Внимание! При отсутствии средств индивидуальной защиты кандидат к выполнению задания не допускается!

Норма времени на одного обучающегося:

Выполнить подготовку рабочего места и осмотра наличия всей документации - 15 минут.

Выполнять калибровку необходимого ручного измерительного инструмента – 30 минут.

Выполнять измерений одной детали – 60 минут.

Выполнять измерение партии деталей – 90 минут. 

Дополнительно:

уборка рабочего места – 15 минут.
Место проведения квалификационного экзамена: ГБПОУ «ПГК», г. Самара, ул. Соколова 38

       Приложения:
	Приложение А.
	Чертеж детали «Валик» (рисунок А.1).

	Приложение Б.
	Паспорт готовой продукции


	Председатель ПЦМК

_____________М.А.Лапицкая


	
	Преподаватель

_________________В.М.Нефедов

 

	 __________________2023г.
	
	 ___________________2023г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ  ГОСУДАРСТВЕННЫЙ  КОЛЛЕДЖ»
У Т В Е Р Ж Д А Ю

Зам. директора по УМР

 ________________Л.Н. Гисматуллина

____   ________________ 2023ва 1 работкии 















































































































ЭКЗАМЕН КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ

ПМ.В.06 «Освоение видов работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих: 40.199 Контролер станочных и слесарных работ» 
по специальности Технология машиностроения
КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ 

Задание:

1. Произвести калибровку измерительного инструмента.

2. Произвести замер одной предложенной детали и заполнить паспорт проверки.

3. Произвести замеры партии предложенных деталей и заполнить паспорт проверки.

Вам выдан чертеж детали. Вам необходимо:

4. Пройдите инструктаж по технике безопасности и распишитесь в соответствующем журнале учета.

5. Пройдите на рабочее место у верстака, указанное ассистентом.

6. Перед началом работы подготовьте свое рабочее место, просмотрите наличие всей необходимой документации для начала работы

7. Прочитайте  чертёж предложенной детали и произведите калибровку необходимого инструмента

8. Произведите замер параметров одной
 детали и заполните паспорт готовой продукции. 

9. Произведите замер параметров партии деталей и заполните паспорт готовой продукции. Уберите за собой рабочее место.

10. Сдайте заполненный паспорт готовой продукции членам аттестационно-квалификационной комиссии.

Внимание! При отсутствии средств индивидуальной защиты кандидат к выполнению задания не допускается!

Норма времени на одного обучающегося:

Выполнить подготовку рабочего места и осмотра наличия всей документации - 15 минут.

Выполнять калибровку необходимого ручного измерительного инструмента – 30 минут.

Выполнять измерений одной детали – 60 минут.

Выполнять измерение партии деталей – 90 минут. 

Дополнительно:

уборка рабочего места – 15 минут.
Место проведения квалификационного экзамена: ГБПОУ «ПГК», г. Самара, ул. Соколова 38

       Приложения:
	Приложение А.
	Чертеж детали «Валик» (рисунок А.1).

	Приложение Б.
	Паспорт готовой продукции


	Председатель ПЦМК

_____________М.А.Лапицкая


	
	Преподаватель

_________________В.М.Нефедов

 

	 __________________2023г.
	
	 ___________________2023г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ  ГОСУДАРСТВЕННЫЙ  КОЛЛЕДЖ»
У Т В Е Р Ж Д А Ю

Зам. директора по УМР

 ________________Л.Н. Гисматуллина

____   ________________ 2023ва 1 работкии 















































































































ЭКЗАМЕН КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ

ПМ.В.06 «Освоение видов работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих: 40.199 Контролер станочных и слесарных работ» 
по специальности Технология машиностроения
КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ 

Задание:

1. Произвести калибровку измерительного инструмента.

2. Произвести замер одной предложенной детали и заполнить паспорт проверки.

3. Произвести замеры партии предложенных деталей и заполнить паспорт проверки.

Вам выдан чертеж детали. Вам необходимо:

4. Пройдите инструктаж по технике безопасности и распишитесь в соответствующем журнале учета.

5. Пройдите на рабочее место у верстака, указанное ассистентом.

6. Перед началом работы подготовьте свое рабочее место, просмотрите наличие всей необходимой документации для начала работы

7. Прочитайте  чертёж предложенной детали и произведите калибровку необходимого инструмента

8. Произведите замер параметров одной
 детали и заполните паспорт готовой продукции. 

9. Произведите замер параметров партии деталей и заполните паспорт готовой продукции. Уберите за собой рабочее место.

10. Сдайте заполненный паспорт готовой продукции членам аттестационно-квалификационной комиссии.

Внимание! При отсутствии средств индивидуальной защиты кандидат к выполнению задания не допускается!

Норма времени на одного обучающегося:

Выполнить подготовку рабочего места и осмотра наличия всей документации - 15 минут.

Выполнять калибровку необходимого ручного измерительного инструмента – 30 минут.

Выполнять измерений одной детали – 60 минут.

Выполнять измерение партии деталей – 90 минут. 

Дополнительно:

уборка рабочего места – 15 минут.
Место проведения квалификационного экзамена: ГБПОУ «ПГК», г. Самара, ул. Соколова 38

       Приложения:
	Приложение А.
	Чертеж детали «Валик» (рисунок А.1).

	Приложение Б.
	Паспорт готовой продукции


	Председатель ПЦМК

_____________М.А.Лапицкая


	
	Преподаватель

_________________В.М.Нефедов

 

	 __________________2023г.
	
	 ___________________2023г.


ПРИЛОЖЕНИЕ А
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Рисунок А.1 – Чертеж детали
ПРИЛОЖЕНИЕ Б

ПАСПОРТ

1. Название детали

2. Количество деталей 

3. Характеристика измеряемой поверхности одной детали
	Проверяемый параметр
	Измерительный инструмент

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	


4. Характеристика измеряемой поверхности партии деталей
	Проверяемые параметры
	

	I детали
	II детали
	III детали
	Измерительный инструмент

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	


5. Итоговая характеристика проверки одной детали

6. Итоговая характеристика проверки партии деталей
ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»

ЭКЗАМЕН (КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ)

ПМ.В.06 «Освоение видов работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих: 40.199 Контролер станочных и слесарных работ» 
по профессии 15.01.34 Фрезеровщик на станках с числовым программным управлением
Инструкция для испытуемого (обучающегося) 

1.Прибыв на экзамен, зарегистрируйтесь у секретаря аттестационно- квалификационной комиссии и получите «Экзаменационный пакет кандидата».

2. Пройдите инструктаж по технике безопасности и распишитесь в соответствующем журнале учета.

3. Пройдите в указанное место для выполнения практического задания.

4. Изучите содержание «Экзаменационного пакета кандидата».

5. Выполните практические задания в установленное время (указано в описании задания) соблюдая правила охраны труда и установленный порядок ведения работ.

6. Во время выполнения заданий Вам предоставляется   возможность получить консультации у членов аттестационно-квалификационной комиссии по следующим вопросам:

– неисправность или некомплектность предложенного оборудования, инструмента, оснастки;

– некомплектность или отсутствие должного качества расходных материалов;

– необходимость посещения туалетной комнаты;

– необходимость сделать срочный телефонный звонок;

– ухудшение самочувствия.

7. По завершению каждого практического задания сдайте работу на экспертизу членам аттестационно - квалификационной комиссии.
8 . Приведите в порядок рабочее место.

При выполнении практического задания Вам необходимо: 

1. Одеть спецодежду и занять рабочее место по указанию ассистента.

2. Получить рабочий чертеж изделия от ассистента.

3. Подготовить рабочее место к работе.

4. Произвести калибровку необходимого измерительного инструмента.

4.Произвести замер предложенных деталей (одной, партии).

5. Заполнить паспорт проверенного изделия и изделий.

6. Сдать заполненные паспорта членам аттестационно - квалификационной комиссии.
4 ПАКЕТ ЭКСПЕРТА – ЭКЗАМЕНАТОРА
Эксперт является членом аттестационно-квалификационной комиссии по оценке освоения итоговых образовательных результатов профессионального модуля ПМ.В.06 «Освоение видов работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих: 40.199 Контролер станочных и слесарных работ»
Эксперту предлагается, используя настоящий комплект оценочных средств, оценить сформированности образовательных результатов кандидатов. 

Для выполнения установленных процедур оценки предназначен «Пакет эксперта- экзаменатора», включающий следующие документы:

	Документ 1.
	Комплексное практическое задание №1 (из Экзаменационного пакета кандидата)

	Документ 2.
	Инструментарий оценки комплексного практического задания №1 (критерии оценки показателей сформированности ПК.Р.6.1., сводная оценочная таблица результатов сформированности профессиональных компетенций). 

	Документ 3.
	Сводная оценочная таблица результатов освоения вида деятельности

	Документ 5.
	Условия положительного/отрицательного заключения по результатам оценки итоговых образовательных результатов по профессиональному модулю  

	Документ 6.
	 Инструкция для эксперта-экзаменатора по процедуре оценки итоговых образовательных результатов по профессиональному модулю  


КОМПЛЕКСНОЕ ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ 

(из Экзаменационного пакета кандидата)

ИНСТРУМЕНТАРИЙ ОЦЕНКИ 

КОМПЛЕКСНОГО ПРАКТИЧЕСКОГО ЗАДАНИЯ 

Критерии оценки показателей сформированности 

ПК.Р.6.1. Контроль качества параметров детали и сборочных изделий
	№

п/п
	Критерии оценки показателей
	Количество

баллов

	
	
	Шц.
	МКМ.
	ГЛУБИНОМЕР.

	Показатель 1. Характеристика калибровки измерительного инструмента.

	1.1
	Организация рабочего места контролера соответствует установленным требованиям:

перед началом работы

-  выполнена проверка наличия необходимой документации

во время работы

-закрыт технический спирт после окончания его использования

-инструмент лежит в коробке после окончания его использования

-спец.оджеда не снималась во время работы с инструментом и техническим спиртом

 по окончании работы

- выполнена уборка рабочего места по окончанию работ

-технический спирт закрыт

-произведено выключение электронного инструмента

-инструмент сложен в коробки
	0,5
0,5

0,5

0,5

0,5

0,5

0,5
0,5
	0,5
0,5

0,5

0,5

0,5

0,5

0,5
0,5
	0,5
0,5

0,5

0,5

0,5

0,5

0,5
0,5

	За отсутствие одного действия снимается 0,5 балла

	1.2
	Ведение процесса ежесменного технического обслуживания измерительного инструмента соответствует паспорту инструмента
	В данном задании не оценивается

	1.3
	Выполняются правила охраны труда при ведении работ:

- средства индивидуальной защиты при работе с измерительным инструментов, техническим спиртом, зажимом инструментов

- обязательные требования безопасности при работе с измерительным инструментом, зажимом инструментов и техническим спиртом
	0,5
0,5
	0,5

0,5
	0,5

0,5

	Внимание! При нарушении установленных правил охраны труда кандидат отстраняется от выполнения работы и задание считается невыполненным!

	Показатель 2. Характеристика проведения замера одной детали

	2.1
	Выбор, подготовка к использованию инструмента для произведения замеров.
	3


	2.2
	 Установка, крепление инструмента для его калибровки 
	1

	2.3
	Производиться протирка инструмента перед его использованием.
	0,5

	2.4
	Ведется учет зафиксированных параметров
	3

	2.5
	Выполняется правильное использование инструмента
	3

	2.8
	Выполняются правила охраны труда при ведении работ
	0,5

	Показатель 3. Характеристика проведения замеров партии деталей

	3.1
	Выбор, подготовка к использованию инструмента для произведения замеров.
	3

	3.2
	 Установка, крепление инструмента для его калибровки 
	1

	3.3
	Производиться протирка инструмента перед его использованием.
	0,5

	3.4
	Ведется учет зафиксированных параметров
	3

	3.5
	Выполняется правильное использование инструмента
	3

	3.6
	Выполняются правила охраны труда при ведении работ
	0,5

	Внимание! При нарушении установленных правил охраны труда кандидат отстраняется от выполнения работы и задание считается невыполненным!


	№

п/п
	Критерии оценки показателей
	Количество

баллов

	Показатель 4. Характеристика заполнения паспорта измерений детали и партии деталей

	4.1
	Характеристика измеряемого изделия заполнена
	1,5

	4.2
	Характеристика измеряемой партии детали заполнена
	1,5

	4.3
	Характеристика готовой продукции заполнена
	1

	
	За отсутствие каждого из указанных элементов детали снимается 0,5 балла

	
	ИТОГО по показателю ПК.Р.6.1.
	41 балл


Сводная оценочная таблица результатов сформированности

ПК.Р.6.1.
Контроль качества параметров детали и сборочных изделий
	№

п/п
	ФИО

кандидата


	Критерии оценки показателей
	Набрано баллов
	% выполнения
	Заключение

о сформированности  ПК.Р.6.1. 


	
	
	Показатель 1. Характеристика калибровки измерительного инструмента.
	Показатель 2. Характеристика проведения замеров одной детали
	 Показатель 3. Характеристика проведения замеров партии деталей 


	Показатель 4. Характеристика заполнения паспорта измерений детали и партии деталей
	
	
	

	Максимальное кол-во баллов
	15
	11
	11
	4
	41
	100%
	Сформирована/не сформирована

	1
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	
	
	
	

	4
	
	
	
	
	
	
	
	

	5
	
	
	
	
	
	
	
	

	6
	
	
	
	
	
	
	
	

	7
	
	
	
	
	
	
	
	


Эксперт-экзаменатор____________________________________

Эксперт-экзаменатор____________________________________

Эксперт-экзаменатор_____________________________________

Эксперт-экзаменатор____________________________________

Дата проведения:  «____»  ____________20__г.

Сводная оценочная таблица

результатов освоения вида деятельности

Освоение видов работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих
Наименование ПОО: ________________________________

Дата проведения: «____» ____________ 20___ года

	№

п/п
	Ф.И.О.

кандидата
	Итоги оценки сформированности

ПК.Р.6.1.
	Итоги оценки освоения

ВПД

	
	
	Фактическое количество

набранных баллов
	% выполнения
	Заключение

о сформированности 
	% выполнения
	Заключение об освоении ВД
	Перевод в пятибалльную шкалу   оценки

	Макс. кол-во баллов
	41
	
	
	
	Освоен /

не освоен
	

	1
	
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	
	
	

	4
	
	
	
	
	
	
	

	5
	
	
	
	
	
	
	

	25
	
	
	
	
	
	
	


Эксперт-экзаменатор__________________________________

Эксперт-экзаменатор____________________________________

Эксперт-экзаменатор_____________________________________

Эксперт-экзаменатор____________________________________

Условия положительного/отрицательного заключения

по результатам оценки итоговых образовательных результатов

по профессиональному модулю
Вид деятельности считается освоенным при получении положительного заключения о сформированности каждой профессиональной компетенции. 

Для положительного заключения о сформированности каждой профессиональной компетенции и об освоении ВД установлено пороговое значение суммарной оценки – не менее 70% от максимально возможного значения. 

При отрицательном заключении хотя бы по одной профессиональной компетенции из состава итоговых образовательных результатов по профессиональному модулю принимается решение «вид деятельности не освоен».

Максимальное количество баллов по оценке ПК.Р.6.1.
Контроль качества параметров детали и сборочных изделий
ПК.Р.6.1.
Контроль качества параметров детали и сборочных изделий
	Набрано баллов


	< 11 
	≥ 11

	Доля (в %) от максимального возможного количества баллов
	< 70 %
	≥ 70 %

	Заключение 

о сформированности  ПК.Р.6.1.

	ПК.Р.6.1.
не сформирована
	ПК.Р.6.1.
сформирована


Суммарное максимальное количество баллов по оценке освоения ВД «Освоение видов работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих» составляет 41 балл.
Для принятия положительного решения об освоении ВД кандидат должен набрать минимально установленное количество баллов для каждой оцениваемой профессиональной компетенции, соответствующей данному ВД.

Для перевода значения оценки освоения ВД в пятибалльную оценочную шкалу применяется таблица перевода (таблица 5).

Таблица 5

Таблица перевода

значения оценки освоения ВД «Освоение видов работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих» в пятибалльную шкалу

	Доля набранных баллов (в %) от максимального возможного количества баллов
	Фактическое количество набранных баллов
	Оценка

в пятибалльной

шкале

	< 70 %
	менее 50 баллов
	«неудовлетворительно»

	от 70 до 79 %
	от 50 до 57 баллов включительно
	«удовлетворительно»

	от 80 до 89 %


	от 58 до 64 баллов включительно
	«хорошо»

	≥ 90 %
	65 и более баллов
	«отлично»


Инструкция для эксперта-экзаменатора

по процедуре оценки итоговых образовательных результатов

по профессиональному модулю

1. Перед началом экзамена получите инструктаж у председателя аттестационно-квалификационной комиссии, во время которого будет определена сфера Вашей деятельности в процедуре оценки.
2. Ознакомьтесь с практическими заданиями для кандидатов, оцениваемыми компетенциями, показателями и критериями оценки результата по каждому практическому заданию, входящему в Пакет эксперта-экзаменатора.  

3. Оцените выполнение заданий по установленным критериям и занесите результаты в таблицы:

По комплексному практическому заданию: 

- Сводная оценочная таблица результатов сформированност  ПК.Р.6.1.
4. Заполните в соответствии с оценочной шкалой сводную оценочную таблицу результатов освоения вида деятельности Освоение видов работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих, примите консолидированное решение об освоении кандидатом данного вида деятельности. 
5. Примите совместно с другими членами комиссии решение о выдаче (отказе в выдаче) квалификационного аттестата.

6. Поставьте личную подпись в сводных таблицах и в протоколе квалификационного экзамена по данному профессиональному модулю.

Благодарим за внимание!
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