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1 Паспорт комплекта контрольно-оценочных средств
Контрольно-оценочные средства предназначены для контроля и оценки образовательных достижений обучающихся, освоивших программу учебной и производственной практики  ПМ.02 Проверка и наладка электрооборудования.
Контрольно-оценочные средства разработаны в соответствии с программой подготовки квалифицированных рабочих, служащих (далее - ППКРС) по профессии 13.01.10 Электромонтёр по ремонту и обслуживанию электрооборудования (по отраслям); рабочими программами учебной и производственной практики по профессиональному модулю ПМ.02 Проверка и наладка электрооборудования.

Результатом освоения учебной и производственной практики профессионального модуля является готовность обучающегося к выполнению вида деятельности «Проверка и наладка электрооборудования» и составляющих его профессиональных и общих компетенций, формирующихся в процессе освоения ППКРС по профессии 13.01.10 Электромонтёр по ремонту и обслуживанию электрооборудования (по отраслям)

2 Цели и задачи УЧЕБНОЙ И ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКЕ

2.1 Общие положения
Целью оценки по учебной и производственной практике является оценка:

профессиональных и общих компетенций

ПК 2.1 Принимать в эксплуатацию отремонтированное электрооборудование и включать его в работу.

ПК 2.2 Производить испытания и пробный пуск машин под наблюдением инженерно-технического персонала.

ПК 2.3 Настраивать и регулировать контрольно-измерительные приборы и инструменты.
ОК 1. Понимать сущность  и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес;

ОК 2. Организовывать  собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителей;

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять  текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результат своей работы;

ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач;

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности;

ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами;

ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).

В результате прохождения учебной и производственной практик по ПМ.02 Проверка и наладка электрооборудования обучающийся должен уметь:

У1. Выполнять испытания и наладку осветительных электроустановок;

У2. Проверять электрооборудование на соответствие чертежам, электрическим схемам, техническим условиям;

У3. Проводить электрические измерения;

У4. Снимать показания приборов;
иметь практический опыт:

ПО1. Заполнения технологической документации;

ПО2. Работы с измерительными электрическими приборами, средствами измерений, стендами;

Оценка по учебной и производственной практике выставляется на основании аттестационного листа и практического задания. 

Норма времени на выполнение практического задания 6 часов.

2.2 Форма контроля и оценка учебной и производственной практики

	Элементы оценивания
	Форма контроля и оценивания

	
	Промежуточная аттестация
	Текущий контроль

	Учебная практика
	Дифференцированный зачет
	Практическое задание

	Производственная практика
	Дифференцированный зачет
	Практическое задание

	ПМ (в целом)
	Экзамен квалификационный


2.3 Результаты освоения учебной и производственной практики

Дифференцированный зачёт по учебной и производственной практике выставляется на основании аттестационного листа с указанием видов работ, выполненных обучающимся во время практики, их объёма, качества выполнения в соответствии с технологией и (или) требованиями организации, и практического задания. 

2.3.1 Оценка учебной практики

	Виды работ
	Коды проверяемых результатов

	
	ПК 
	ОК
	ПО, У

	- обоснованный выбор инструментов, оборудования; материалов

- проверка принимаемого в эксплуатацию электрооборудования на соответствие чертежам и схемам;

- проверка соответствия принятого в эксплуатацию электрооборудования утвержденным нормативам его эксплуатации; 

- демонстрация навыков работы с технологической документацией;

-  выполнение технологического процесса приемки в эксплуатацию отремонтированного электрооборудования  и включения его в работу;

- соблюдение правил охраны труда, техники безопасности при выполнении работ по приемке в эксплуатацию отремонтированного электрооборудования и включении его в работу
	ПК 2.1- Принимать в эксплуатацию отремонтированное электрооборудование и включать его в работу.
	ОК 1; 

ОК 2; 

ОК 4; 

ОК 6; 


	ПО-1;

ПО 2;

У 1;

У 2;

У 6;

У 4;



	- обоснованный выбор приборов, оборудования для проведения испытаний, пробного пуска машин;

- обоснованный выбор технико-технологических параметров электрооборудования для проведения испытаний и пробного пуска машин

- соблюдение правильной последовательности выполнения рабочих операций при испытаниях и пробном пуске электрических машин.  

- соблюдение правил и норм проведения испытаний.

- проведение своевременных и правильных снятий показаний приборов 

- соблюдение правил охраны труда ТБ при выполнении испытаний и пробном пуске электрических машин. 
	ПК 2.2- Производить испытания и пробный пуск машин под наблюдением инженерно-технического персонала.
	ОК 3; 

ОК 5
	ПО-1; 

ПО-2;

У-1;

У-2;

	- соответствие настройки и регулировки контрольно-измерительных приборов условиям эксплуатации. 

- соответствие настройки и регулировки измерительного прибора цели проводимых измерений

- соблюдение правил охраны труда, ТБ при работе с контрольно-измерительными приборами. 
	ПК 2.3 - Настраивать и регулировать контрольно-измерительные приборы и инструменты.
	ОК 3;

ОК 5;
	ПО 2;

У 3;

У 4;




2.3.2 Оценка производственной практики

	Виды работ
	Коды проверяемых результатов

	
	ПК
	ОК
	ПО, З

	- проверка принимаемого в эксплуатацию электрооборудования на соответствие чертежам и схемам;

- проверка соответствия принятого в эксплуатацию электрооборудования утвержденным нормативам его эксплуатации; 

- выполнение технологического процесса приемки в эксплуатацию отремонтированного электрооборудования  и включения его в работу;

- соблюдение правил охраны труда, техники безопасности при выполнении работ по приемке в эксплуатацию отремонтированного электрооборудования и включении его в работу
	ПК 2.1- Принимать в эксплуатацию отремонтированное электрооборудование и включать его в работу.
	ОК 1; 

ОК 2; 

ОК 4; 

ОК 6; 


	ПО-1;

ПО 2;

У 1;

У 2;

У 6;

У 4;



	- соблюдение правильной последовательности выполнения рабочих операций при испытаниях и пробном пуске электрических машин.  

- соблюдение правил и норм проведения испытаний.

- проведение своевременных и правильных снятий показаний приборов 

- соблюдение правил охраны труда ТБ при выполнении испытаний и пробном пуске электрических машин. 
	ПК 2.2- Производить испытания и пробный пуск машин под наблюдением инженерно-технического персонала.
	ОК 3; 

ОК 5
	ПО-1; 

ПО-2;

У-1;

У-2;

	- соответствие настройки и регулировки контрольно-измерительных приборов условиям эксплуатации. 

- соответствие настройки и регулировки измерительного прибора цели проводимых измерений

- соблюдение правил охраны труда, ТБ при работе с контрольно-измерительными приборами. 
	ПК 2.3 - Настраивать и регулировать контрольно-измерительные приборы и инструменты.
	ОК 3;

ОК 5;
	ПО 2;

У 3;

У 4;




2.4 Учебная практика
Дифференцированный зачет по учебной практике выставляется по результатам выполнения практического задания в учебно – производственных мастерских ГБПОУ «ОНТ».

Таблица 1.

	Предмет(ы)

оценивания
	Объект(ы) оценивания
	Показатели оценки
	Критерии оценки показателей
	Инструмент оценки

	ПК 2.1. Принимать в эксплуатацию отремонтированное электрооборудование и включать его в работу.

ПК 2.2. Производить испытания и пробный пуск машин под наблюдением инженерно-технического персонала.

ПК 2.3. Настраивать и регулировать контрольно-измерительные приборы и инструменты.
	Продукт деятельности (детали и узлы после обработки, пригонки и пайки)
	1. Параметры проведённых операций по приёмке электрооборудования и включению его в работу
	1.1. Полнота проведённых операций по приёмке электрооборудования и включению его в работу соответствует установленным требованиям и заданным условиям.
	Практическое задание № 1

	
	Процесс деятельности
	2. Соблюдение требований охраны труда.
	1.2. Качество проведённых операций по приёмке электрооборудования и включению его в работу соответствует установленным требованиям и заданным условиям.
	

	
	Продукт деятельности (изготовленные приспособления для сборки и ремонта)
	3. Характеристики оформленной приёмочной документации.
	1.3. Требования охраны труда при приёмке электрооборудования и включении его в работу соблюдены.
	

	
	Процесс деятельности
	4. Соблюдение требований охраны труда.
	1.4. Разделы оформленной приёмочной документации заполнены в полном объёме.
	

	
	
	
	1.5. Разделы оформленной приёмочной документации оформлены в соответствии с установленными требованиями и заданными условиями.
	


2.5 Производственная  практика
Дифференцированный зачет по производственной практике выставляется по результатам выполнения практического задания в учебно – производственных мастерских ГБПОУ «ОНТ».

Таблица 2.

	Предмет(ы)

оценивания
	Объект(ы) оценивания
	Показатели оценки
	Критерии оценки показателей
	Инструмент оценки

	ПК 2.1. Принимать в эксплуатацию отремонтированное электрооборудование и включать его в работу.

ПК 2.2. Производить испытания и пробный пуск машин под наблюдением инженерно-технического персонала.

ПК 2.3. Настраивать и регулировать контрольно-измерительные приборы и инструменты.
	Продукт деятельности (перечень выявленных дефектов)
	1. Параметры проведённых операций по приёмке электрооборудования и включению его в работу
	1.1. Полнота проведённых операций по испытанию и пробному пуску машин соответствует установленным требованиям и заданным условиям.
	Практическое задание №2

	
	
	
	1.2. Качество проведённых операций по испытанию и пробному пуску машин соответствует установленным требованиям и заданным условиям.
	

	
	
	2. Соблюдение требований охраны труда.
	2.1. Требования охраны труда при испытании и пробном пуске машин соблюдены.
	

	
	Процесс деятельности
	3. Характеристики оформленной документации по результатам испытаний.
	3.1. Разделы оформленной документации по результатам испытаний заполнены в полном объёме.
	

	
	Продукт деятельности (оформленная дефектная ведомость)
	
	3.2. Разделы оформленной документации по результатам испытаний оформлены в соответствии с установленными требованиями и заданными условиями.
	

	
	Процесс деятельности
	4. Параметры проведённых операций по настройке и регулировке контрольно-измерительных приборов и инструментов.
	4.1. Полнота проведённых операций по настройке и регулировке контрольно-измерительных приборов и инструментов соответствует установленным требованиям и заданным условиям.
	

	
	Продукт деятельности

(оборудование после устранения дефектов)
	
	4.2. Качество проведённых операций по настройке и регулировке контрольно-измерительных приборов и инструментов соответствует установленным требованиям и заданным условиям.
	

	
	
	
	4.3. Требования охраны труда при настройке и регулировке контрольно-измерительных приборов и инструментов соблюдены.
	


3 ПРАКТИЧЕСКИЕ ЗАДАНИЯ ДЛЯ ПРОВЕДЕНИЯ ДИФФЕРЕНЦИРОВАННОГО ЗАЧЕТА ПО УЧЕБНОЙ И ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКЕ

практическое задание №1
Форма дифференцированного зачета – практическое задание.
Задание для оценки сформированности:

ПК 2.1. Принимать в эксплуатацию отремонтированное электрооборудование и включать его в работу.

ПК 2.2. Производить испытания и пробный пуск машин под наблюдением инженерно-технического персонала.

ПК 2.3. Настраивать и регулировать контрольно-измерительные приборы и инструменты.

Задание

Выполнить сборку электрической схемы «Подключение электродвигателя с помощью магнитного пускателя».

Условия выполнения практического задания № 1.

Оснащение: рабочий стол, резиновый коврик.

Материально – техническая база: учебно – тренировочный стенд.

Инструменты и оборудование: 

магнитные пускатели марок ПМЕ, ПАЕ, ПМЛ, 

автоматический выключатель, 

монтажный провод, 

тестер, 

кнопочные станции, 

электродвигатели АО, АОЛ мощностью 100ВТ, 

монтерский инструмент.

Спецодежда:

- халат (куртка или комбинезон), спецобувь;

- головной убор.

Место проведения дифференцированного зачета: учебные мастерские техникума.

Приложение

	Приложение 1.
	Схема подключения электродвигателя с помощью магнитного пускателя


практическое задание № 2

Форма дифференцированного зачета – практическое задание.
Задание для оценки сформированности
ПК 2.1. Принимать в эксплуатацию отремонтированное электрооборудование и включать его в работу.

ПК 2.2. Производить испытания и пробный пуск машин под наблюдением инженерно-технического персонала.

ПК 2.3. Настраивать и регулировать контрольно-измерительные приборы и инструменты.

Задание

Перед вами находится стенд с электрической схемой подключения электродвигателя с помощью магнитного пускателя, в которой имеются дефекты. Выполните следующие виды работ в соответствии с установленными требованиями и заданными условиями:

- найдите все дефекты схемы;

- оформите дефектную ведомость;

- устраните найденные дефекты;

- проверьте работу электрической схемы.

Условия выполнения практического задания №2

Оснащение: рабочий стол, резиновый коврик, стенд с электрической схемой осветительной сети, шариковая ручка.

Материально – техническая база: учебно – тренировочный стенд.

Инструменты и оборудование: 

магнитные пускатели марок ПМЕ, ПАЕ, ПМЛ, 

автоматический выключатель, 

монтажный провод, 

тестер, 

кнопочные станции, 

электродвигатели АО, АОЛ мощностью 100ВТ, 

монтерский инструмент.

Расходные материалы:

- провод – 3,0 м.

Документация:

- Схема подключения электродвигателя с помощью магнитного пускателя (Приложение 1);

- Дефектная ведомость (Приложение 2).  
Спецодежда: халат (куртка или комбинезон), головной убор, спецобувь.

Место проведения дифференцированного зачета: учебные мастерские техникума.

Приложения

	Приложение 1.
	Схема подключения электродвигателя с помощью магнитного пускателя

	Приложение 2.
	Дефектная ведомость.


4 КРИТЕРИИ ОЦЕНКИ К ДИФФЕРЕНЦИРОВАННОМУ ЗАЧЕТУ 
ПО УЧЕБНОЙ И ПРОИЗВОДСТВЕНОЙ ПРАКТИКЕ

4.1 Критерии оценки к дифференцированному зачету по учебной практике

Оценка по учебной практике выставляется на основании выполненного практического задания.

Оценка «отлично» выставляется студенту, который уверенно и точно демонстрирует приемы работы при выполнении практического задания; соблюдает требования к качеству выполняемой работы, использует необходимые инструменты и приспособления, анализирует результаты сводной дефектной ведомости, рационально организует рабочее место, соблюдает требования техники безопасности.

Оценка «хорошо» выставляется студенту, который владеет приемами работ при выполнении практического задания, допускает несущественные ошибки при подготовке материала к сборке и монтажу приспособлений, которые исправляет самостоятельно, правильно организует рабочее место, соблюдает требования техники безопасности. Анализирует последовательность составления дефектной ведомости, допуская незначительные ошибки.

Оценка «удовлетворительно» выставляется студенту, который недостаточно владеет приемами работ при выполнении практического задания, допускает ошибки при анализе составления дефектной ведомости, которые исправляет мастер производственного обучения, имеются отдельные несущественные ошибки при организации рабочего места и соблюдении техники безопасности. 
4.2 Критерии оценки к дифференцированному зачету по производственной практике

Оценка по производственной практике выставляется на основании выполненного практического задания.

Оценка «отлично» выставляется студенту, который уверенно и точно демонстрирует приемы работы при выполнении практического; соблюдает требования к качеству производимой работы, использует необходимые инструменты и приспособления, рационально организует рабочее место, соблюдает требования техники безопасности, а также соблюдает алгоритм при составлении дефектной ведомости.

Оценка «хорошо» выставляется студенту, который владеет приемами работ при выполнении практического задания, допускает несущественные ошибки при подготовке материала к сборке и монтажу приспособлений, которые исправляет самостоятельно, правильно организует рабочее место, соблюдает требования техники безопасности. Соблюдает технологическую последовательность при составлении дефектной ведомости.

Оценка «удовлетворительно» выставляется студенту, который недостаточно владеет приемами работ при выполнении практического задания, допускает ошибки при составлении технологической последовательности при составлении дефектной ведомости, которые исправляет мастер производственного обучения, имеются отдельные несущественные ошибки при организации рабочего места и соблюдении техники безопасности.
Оценка «неудовлетворительно» выставляется студенту, который не показывает полный объем работ при выполнении практического задания, допускает серьёзные ошибки при организации рабочего места, не соблюдает требования техники безопасности. 

При получении оценки «неудовлетворительно» студент имеет право повторно сдать дифференцированный зачет по практике не позднее проведения экзамена по профессиональному модулю.
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1. http://electricalschool.info/ - Школа для электрика. 

2. http://www.ni.com/academic/multisim.htm - Система моделирования электрических схем. 
3. http://metalhandling - Слесарные работы [электронный ресурс] 
4. http://www.consultant.ru – Справочная правовая система «Консультант  Плюс»/ правовые ресурсы; обзор изменений законодательства.
5. www.techno-sv.ru                        

6. www.bibliotekar.ru
Приложение 1

	АТТЕСТАЦИОННЫЙ ЛИСТ ПО ПРОИЗВОДСТВЕННОМУ

ОБУЧЕНИЮ

____ _____________________________________________________

Ф.И.О.

обучающийся(аяся) на __2___ курсе по программам подготовки квалифицированных рабочих (служащих) по профессии_13.01.10Электромонтер по ремонту и обслуживанию электрооборудования (по отраслям)__________________________________________________________

код и наименование профессии 

успешно прошел(ла) учебную /производственную/ практику по профессиональному модулю ПМ.02 Проверка и наладка электрооборудования 

_____________________________________________________________________

наименование профессионального модуля

в объеме ____ часов с «     »____ ________201  г. по «___»____________201  г.

в организации _________________________________________________________

_____________________________________________________________________

наименование организации и юридический адрес

_____________________________________________________________________

Выполнение всех видов и объема работ по программе учебной/ производственной практике (соответствует/не соответствует)_____________

__________________________________________________________________
Характеристика учебной и профессиональной деятельности обучающегося во время учебной и производственной практики (отношение к работе, проявленная активность, помощь предприятию, общественная работа, дисциплинированность):________________________________________________

_____________________________________________________________________

_____________________________________________________________________

_____________________________________________________________________

Результаты проверочной работы по учебной/ производственной практике (наименование работы, оценка):__________________________________________

_____________________________________________________________________

Дата проведения «___»___________201__г.

Подпись руководителя практики

____________________________________________________ Ф.И.О., должность

Подпись ответственного лица предприятия (базы практики)

____________________________________________________ Ф.И.О., должность

Дата «___»___________201__г.

                      «штамп организации»


Приложение 2
Схема подключения электродвигателя с помощью магнитного пускателя
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Приложение 3
Дефектная ведомость

	Неисправность

при проверке схемы
	Причина

неисправности
	Способ устранения неисправности

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	


Наименование образовательной организации: ____________________________ ___________________________________________________________________

Дата: « ___ » _______________ 201__ года  

Группа №___________

Рабочее место №_____

Оформил: ___________________________________________________________

                                                              (Ф.И.О. кандидата полностью, роспись)
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