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1. Пояснительная записка

Комплект оценочных средств, предназначен для оценки освоения итоговых образовательных результатов профессионального модуля ПМ.02 Организационно-технологическое обеспечение технического обслуживания, эксплуатации промышленного (технологического) оборудования (по отраслям) программы подготовки специалистов среднего звена по специальности 15.02.17. Монтаж, техническое обслуживание, эксплуатация и ремонт промышленного оборудования (по отраслям), отрасль -  машиностроение.
Комплект контрольно-оценочных средств разработан на основе рабочей программы по профессиональному модулю, утвержденной заместителем директора по УВР (директором) 16 июня 2025 г.  года в ГБПОУ  «ПГК».
Настоящий комплект контрольно-оценочных средств, предназначен для проведения аттестационных испытаний по профессиональному модулю в форме теоретического и практического задания по подгруппам в количестве до 10 человек.

Структура комплекта контрольно-оценочных средств, порядок разработки, согласования и утверждения регламентированы.

 
Комплект контрольно-оценочных средств включает компетентностно-ориентированные задания (КОЗ), направленные на проверку сформированности профессиональных компетенций (далее ПК)  ПМ.02 «Организационно-технологическое обеспечение технического обслуживания, эксплуатации промышленного (технологического) оборудования (по отраслям)».

 Инструментарий оценки предназначен для оценки каждой ПК.

Оценивание происходит на основе продукта практической деятельности по критериям.

Для оценки каждой ПК используется по одному заданию, каждое из которых включает в себя 27 вариантов.

Условием положительной аттестации по профессиональному модулю является однозначное решение: «вид профессиональной деятельности освоен». При отрицательном заключении хотя бы по одной из ПК принимается решение:  «вид профессиональной деятельности не освоен». 
Нормативными основаниями проведения оценочной процедуры по профессиональному модулю ПМ.02 Организационно-технологическое обеспечение технического обслуживания, эксплуатации промышленного (технологического) оборудования (по отраслям) являются:

·  федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессионального образования специальности 15.02.17. Монтаж, техническое обслуживание, эксплуатация и ремонт промышленного оборудования (по отраслям), утвержденный приказом министерства образования и науки Российской Федерации от 12.09. 2023 г. №676; 
· программа профессионального модуля ПМ.02 Организационно-технологическое обеспечение технического обслуживания, эксплуатации промышленного (технологического) оборудования (по отраслям);
· положение «Периодичность и порядок текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации обучающихся»;

· положение об организации и проведении квалификационного экзамена по профессиональному модулю.

Используемые термины и определения, сокращения 

	ПМ
	–
	профессиональный модуль;

	ВПД 
	–
	вид профессиональной деятельности;

	ППССЗ 

ПК
	–
	программа подготовки специалистов среднего звена
профессиональные компетенции;

	
	
	

	
	
	
	–
	учебная практика;

	КОС
	–
	контрольно-оценочные средства;

	ОУ
	–
	образовательное учреждение;

	
	
	

	ФГОС СПО
	–
	Федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессионального образования;


Комплект оценочных средств содержит: 

- Паспорт комплекта оценочных средств.

- Экзаменационный пакет кандидата.

- Пакет эксперта-экзаменатора.

В Экзаменационный пакет кандидата входят: 

1. Практическое задание №1 (для оценки сформированности ПК 2.1.):

- Задание;

- Условия выполнения практического задания №1;

- Схема токарного станка (Приложение 1);

- Смазочные масла и мази, бланк для заполнения, карта смазки на токарный станок (Приложение 2);

- Бланк для заполнения результатов выполнения практического задания №1 (Приложение 3).

2. Практическое задание №2 (для оценки сформированности ПК 2.2)

- Задание;

- Условия выполнения практического задания №2;

- Каталог контрольно- мерительного инструмента (Приложение 3);

- ГОСТ 18097-93 (ИСО 1708-8-89) Станки токарно- винторезные и токарные (Приложение 4);

- ГОСТ 22267-76 Станки металлорежущие (Приложение 5);

- Бланк для заполнения результатов выполнения практического задания №2 (Приложение 6).

3. Практическое задание №3 (для оценки сформированности ПК 2.3.):

- Задание;

- Условия выполнения практического задания №3;

- Акт приема-передачи оборудования (бланк для заполнения) (Приложение 7);

- Ремонтный журнал (бланк для заполнения) (Приложение 8);

- Годовой план-график планово-предупредительного ремонта оборудования (бланк для заполнения) (Приложение 9).

- Методика расчета годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования (Приложение 10);
- Данные по промышленному оборудованию (Приложение 11);

- Рекомендации по заполнению акта приема-передачи оборудования и ремонтного журнала (Приложение 12).
5. Инструкция для кандидата по процедуре оценки итоговых образовательных результатов по профессиональному модулю.
В Пакет эксперта-экзаменатора входят:

1. Практическое задание № 1 (из Экзаменационного пакета кандидата).
2. Инструментарий оценки практического задания №1 (критерии оценки показателей сформированности ПК 2.1., сводная оценочная таблица результатов сформированности ПК 2.1., образец выполнения практического задания №1)
3. Практическое задание №2 (из Экзаменационного пакета кандидата).
4. Инструментарий оценки практического задания №1 (критерии оценки показателей сформированности ПК 2.2., сводная оценочная таблица результатов сформированности ПК 2.2., образец выполнения практического задания №2).
5. Практическое задание №3 (из Экзаменационного пакета кандидата).

6. Инструментарий оценки практического задания №3 (критерии оценки показателей сформированности ПК 2.3., сводная оценочная таблица результатов сформированности ПК 2.3., перечень возможных неисправностей промышленного оборудования и способы их устранения).
7. Сводная оценочная таблица результатов освоения вида профессиональной деятельности
8. Условия положительного/отрицательного заключения по результатам оценки итоговых образовательных результатов по профессиональному модулю
9. Инструкция для эксперта-экзаменатора по процедуре оценки итоговых образовательных результатов по профессиональному модулю.

Оценка проводится методом сопоставления параметров продемонстрированной кандидатом деятельности и/или характеристик продукта деятельности с заданными эталонами и стандартами по критериям.

Для оценки итоговых образовательных результатов по профессиональному модулю ПМ.02 Организационно-технологическое обеспечение технического обслуживания, эксплуатации промышленного (технологического) оборудования (по отраслям) проводится экзамен (квалификационный экзамен).

Для положительного заключения по результатам оценочной процедуры по профессиональному модулю установлено пороговое значение показателя, при котором принимается положительное решение, констатирующее сформированность ПК и освоение кандидатом ВПД, - не менее  70 %.

Результаты оценочной процедуры заносятся в протокол квалификационного экзамена и в сводные оценочные таблицы, подписываются всеми членами аттестационно-квалификационной комиссии. 

2. Паспорт комплекта оценочных средств
2.1. Вид профессиональной деятельности  

Организация и выполнение работ по эксплуатации промышленного оборудования.

2.2. Оцениваемые профессиональные компетенции
ПК 2.1. Производить техническое обслуживание и диагностику промышленного (технологического) оборудования в процессе эксплуатации в соответствии с технической документацией
ПК 2.2. Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по техническому обслуживанию промышленного (технологического оборудования
ПК 2.3. Организовать работу персонала по техническому обслуживанию промышленного (технологического) оборудования
2.3. Итоговые образовательные результаты по ПМ, предъявляемые к оценке, показатели, критерии и инструменты их оценки

	Предмет (ы) оценивания
	Объект (ы) оценивания 
	Показатели оценки
	Критерии оценки показателей
	Инструмент оценки

	ПК 2.1. Производить техническое обслуживание и диагностику промышленного (технологического) оборудования в процессе эксплуатации в соответствии с технической документацией
	Продукт деятельности

(документация по результатам выбора эксплуатационно-смазочных материалов)


	Показатель 1. 

Параметры выбора эксплуатационно-смазочных материалов

Показатель 2. Характеристики оформленных документов по эксплуатационно-смазочным материалам
	1.1. Узлы трения оборудования, требующие смазки, определены в соответствии с технической документацией.

1.2. Точки смазки оборудования определены в соответствии с технической документацией.
1.3. Объекты смазки определены в соответствии с технической документацией.

1.4. Виды эксплуатационно- смазочного материала при обслуживании оборудования, определены в соответствии с технической документацией.
1.5.  Расход   смазочных материалов за установленный период определен в соответствии с технической документацией.
1.6. Периодичность смазки при обслуживании оборудования определена в соответствии с технической документацией.
1.7. Способы смазки при обслуживании оборудования определены в соответствии с технической документацией. 

2.1. Оформление документов по эксплуатационно-смазочным материалам соответствует заданным условиям.

2.2. Терминология, используемая в документах по эксплуатационно-смазочным материалам, соответствует нормативно-технологической документации.
	Практическое задание №1 

	ПК 2.2. Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по техническому обслуживанию промышленного (технологического оборудования

	Продукт деятельности

(документ по результатам выбора метода(ов) регулировки и наладки промышленного оборудования)
	Показатель 3. 
Параметры определения причины неисправности для выбора метода регулировки и наладки промышленного оборудования
Показатель 4. Параметры выбора метода регулировки и наладки промышленного оборудования

Показатель 5. Параметры применения контрольно-измерительного инструмента и приборов

Показатель 6. Характеристики оформленных документов по выбору метода(ов) регулировки и наладки промышленного оборудования
	3.1. Причина неисправности для выбора метода регулировки и наладки промышленного оборудования определена в соответствии с заданными условиями и технической документацией.

4.1. Выбранные методы регулировки и наладки промышленного оборудования соответствуют заданным условиям по количеству.

4.2. Выбранные методы регулировки и наладки промышленного оборудования соответствуют заданным условиям по качеству (точность, простота, безопасность, возможность применения).
5.1. Контрольно-измерительный инструмент/прибор соответствует выбранному методу регулировки и наладки промышленного оборудования
6.1. Оформление документов по выбору метода(ов) регулировки и наладки промышленного оборудования соответствует заданным условиям.

6.2. Терминология, используемая в документах по выбору метода(ов) регулировки и наладки промышленного оборудования, соответствует нормативно-технологической документации.
	Практическое задание №2


ПК 2.3. Организовать работу персонала по техническому обслуживанию промышленного (технологического) оборудования
	 
	Продукт деятельности

(составленная документация для проведения работ по эксплуатации промышленного оборудования)


	Показатель 7.

Характеристики документа по введению в эксплуатацию промышленного оборудования 

Показатель 8. 

Характеристики документа по планированию проведения технического обслуживания и ремонта промышленного оборудования 

Показатель 9. Характеристики документа по результатам проведения технического обслуживания и ремонта промышленного оборудования

	7.1. Необходимые реквизиты документа по введению в эксплуатацию промышленного оборудования заполнены.
7.2. Данные, внесенные в документ по введению в эксплуатацию промышленного оборудования, соответствуют заданным условиям.

7.3. Терминология, используемая в документе по введению в эксплуатацию промышленного оборудования, соответствует нормативно-технологической документации.

8.1. Необходимые расчеты данных документа по планированию проведения технического обслуживания и ремонта промышленного оборудования произведены в соответствии с заданными условиями и методикой расчета.

8.2. Структура ремонтного цикла определена в соответствии с заданными условиями и методикой расчета.
8.3. Календарный график работ по техническому обслуживанию и ремонту промышленного оборудования составлен в соответствии с расчетными данными и структурой ремонтного цикла. 

9.1. Необходимые реквизиты документа по результатам проведения технического обслуживания и ремонта промышленного оборудования заполнены.

9.2. Данные, внесенные в документ по результатам проведения технического обслуживания и ремонта промышленного оборудования, соответствуют заданным условиям (результаты выполнения Практического задания №3).

9.3. Терминология, используемая в документе по результатам проведения технического обслуживания и ремонта промышленного оборудования, соответствует нормативно-технологической документации.
	Практическое задание №3


2.4. Требования к кадровому обеспечению процедуры оценивания

	Кадровое обеспечение
	Характеристика

	Эксперт-экзаменатор
	Представитель работодателя: Инженер  соответствующего профиля

	Эксперт-экзаменатор
	Представитель администрации ОУ

	Эксперт-экзаменатор
	Преподаватель дисциплин соответствующего профиля, не осуществляющий подготовку  по данному ПМ 

	Ассистент
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15.02.17 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования 
(по отраслям), отрасль машиностроения

КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ

ВАРИАНТ №1
ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ №1
Задание для оценки сформированности:

ПК 2.1. Производить техническое обслуживание и диагностику промышленного (технологического) оборудования в процессе эксплуатации в соответствии с технической документацией
Задание:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Выполните следующие виды работ, используя необходимую нормативно-техническую документацию:
1. рассмотрите схему предложенного токарного станка (Приложение 1) и укажите узлы трения, требующие смазки; 
2. произведите выбор необходимых смазочных материалов на предложенный токарный станок с указанием периодичности и количества, используя таблицу Приложения 2;
3. заполните карту смазки токарного станка (Приложение 3).

Приложения:
	Приложение 1.
	Схема токарного станка.

	Приложение 2.
	Смазочные масла и мази.

	Приложение 3.
	Бланк для заполнения результатов выполнения практического задания №1


практическоЕ заданиЕ № 2

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.2. Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по техническому обслуживанию промышленного (технологического оборудования
Задание
:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Выполните следующие виды работ, используя необходимую нормативно-техническую документацию:

1. определите причины возникновения предложенной неисправности на токарном станке 1 К62 (Приложение 3):  конусность при обработке цилиндрической детали;
2. выбираете метод регулировки и наладки возникшей неисправности на токарном станке 1 К62;

3. выберите необходимые контрольно-измерительные приборы
Приложения:

	Приложение 3.
	Каталог контрольно-измерительных приборов

	Приложение 6
	Бланк для заполнения результатов выполнения практического задания №2


практическоЕ заданиЕ № 3
Задание для оценки сформированности:

ПК 2.3.  Организовать работу персонала по техническому обслуживанию промышленного (технологического) оборудования
Задание

Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Заполните документацию по эксплуатации промышленного оборудования:

1. годовой план-график планово-предупредительного ремонта оборудования на токарный станок 1К62, произведя необходимый расчет (Приложение 7);

2. акт приема-передачи оборудования на токарный станок (Приложение 9).

Для заполнения годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования на токарный станок 1К62 используйте Приложение 10. Методика расчета годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования.
Приложения:

	Приложение 7.
	Акт приема-передачи оборудования (бланк для заполнения).

	Приложение 9.
	Годовой план-график планово-предупредительного ремонта оборудования (бланк для заполнения).

	Приложение 10.
	Методика расчета годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования

	Приложение 11.
	Данные по промышленному оборудованию (токарный станок 1К62) (заполняется профессиональной образовательной организацией)

	Приложение 12.
	Рекомендации по заполнению акта приема-передачи оборудования 


	Председатель ПЦМК

_________________ М.А. Лапицкая
 подпись 
	Преподаватель

_________________Д.С. Копылов
 подпись 

	_  __                              2025г.
	_  __                               2025 г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЛЕЖ»

Зам. директора по УВР
 ________________ Н.В. Горожанкина 

____   ________________ 2025 г.
ЭКЗАМЕН (КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ)

по  ПМ.02 Организационно-технологическое обеспечение технического обслуживания, эксплуатации промышленного (технологического) оборудования (по отраслям)
15.02.17 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования 
(по отраслям), отрасль машиностроения
КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ

ВАРИАНТ №2

ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ №1

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.1. Производить техническое обслуживание и диагностику промышленного (технологического) оборудования в процессе эксплуатации в соответствии с технической документацией
Задание:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Выполните следующие виды работ, используя необходимую нормативно-техническую документацию:

1. рассмотрите схему предложенного сверлильного станка (Приложение 1) и укажите узлы трения, требующие смазки; 

2. произведите выбор необходимых смазочных материалов на предложенный токарный станок с указанием периодичности и количества, используя таблицу Приложения 2;

3. заполните карту смазки токарного станка (Приложение 3).

Приложения:

	Приложение .
	Схема сверлильного станка.

	Приложение 2.
	Смазочные масла и мази.

	Приложение 3.
	Бланк для заполнения результатов выполнения практического задания №1


практическоЕ заданиЕ № 2

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.2. Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по техническому обслуживанию промышленного (технологического оборудования
Задание
:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Выполните следующие виды работ, используя необходимую нормативно-техническую документацию:

1. определите причины возникновения предложенной неисправности на сверлильном станке 2Н135 (Приложение 3):  Овальность отверстия детали;
2. выбираете метод регулировки и наладки возникшей неисправности на сверлильном станке 2Н135;

3. выберите необходимые контрольно-измерительные приборы

Приложения:

	Приложение 3.
	Каталог контрольно-измерительных приборов

	Приложение 6
	Бланк для заполнения результатов выполнения практического задания №2


практическоЕ заданиЕ № 3
Задание для оценки сформированности:

ПК 2.3.  Организовать работу персонала по техническому обслуживанию промышленного (технологического) оборудования
Задание
:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Заполните документацию по эксплуатации промышленного оборудования:

1. годовой план-график планово-предупредительного ремонта оборудования на сверлильный  станок 2Н135, произведя необходимый расчет (Приложение 7);

2. Ремонтный журнал на сверлильный станок (Приложение 9).

Для заполнения годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования на токарный станок 1К62 используйте Приложение 10. Методика расчета годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования.

Приложения:

	Приложение .
	Ремонтный журнал оборудования (бланк для заполнения).

	Приложение 9.
	Годовой план-график планово-предупредительного ремонта оборудования (бланк для заполнения).

	Приложение 10.
	Методика расчета годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования

	Приложение 11.
	Данные по промышленному оборудованию (сверлильный станок 2Н135) (заполняется профессиональной образовательной организацией)

	Приложение 12.
	Рекомендации по заполнению ремонтного журнала 


	Председатель ПЦМК

_________________ М.А. Лапицкая
 подпись 
	Преподаватель

_________________ Д.С. Копылов 
 подпись 

	_  __                                2025г.
	_  __                             2025 г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЛЕЖ»

Зам. директора по УВР
 ________________ Н.В. Горожанкина 

____   ________________ 2025 г.
ЭКЗАМЕН (КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ)

по  ПМ.02 Организационно-технологическое обеспечение технического обслуживания, эксплуатации промышленного (технологического) оборудования (по отраслям)
15.02.17 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования 
(по отраслям), отрасль машиностроения
КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ

ВАРИАНТ №3

ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ №1

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.1. Производить техническое обслуживание и диагностику промышленного (технологического) оборудования в процессе эксплуатации в соответствии с технической документацией
Задание
:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Выполните следующие виды работ, используя необходимую нормативно-техническую документацию:

1. рассмотрите схему предложенного фрезерного станка (Приложение ) и укажите узлы трения, требующие смазки; 

2. произведите выбор необходимых смазочных материалов на предложенный фрезерный станок с указанием периодичности и количества, используя таблицу Приложения 2;

3. заполните карту смазки фрезерного станка (Приложение 3).

Приложения:

	Приложение 1.
	Схема фрезерного станка.

	Приложение 2.
	Смазочные масла и мази.

	Приложение 3.
	Бланк для заполнения результатов выполнения практического задания №1


практическоЕ заданиЕ № 2

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.2. Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по техническому обслуживанию промышленного (технологического оборудования
Задание
:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Выполните следующие виды работ, используя необходимую нормативно-техническую документацию:

1. определите причины возникновения предложенной неисправности на фрезерном станке 6Н82 (Приложение 3):  отклонение от заданных размеров, форм и взаимного расположение поверхностей;
2. выбираете метод регулировки и наладки возникшей неисправности на фрезерном станке 6Н82;

3. выберите необходимые контрольно-измерительные приборы.

Приложения:

	Приложение 3.
	Каталог контрольно-измерительных приборов

	Приложение 6
	Бланк для заполнения результатов выполнения практического задания №2


практическоЕ заданиЕ № 3
Задание для оценки сформированности:

ПК 2.3.  Организовать работу персонала по техническому обслуживанию промышленного (технологического) оборудования
Задание
:
Вы, работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Заполните документацию по эксплуатации промышленного оборудования:

1. годовой план-график планово-предупредительного ремонта оборудования на фрезерный станок 6Н82, произведя необходимый расчет (Приложение 7);

2. месячный журнал отчета ТОиР фрезерного станк (Приложение ).

Для заполнения годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования на фрезерный станок 6Н82 используйте Приложение 10. Методика расчета годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования.

Приложения:

	Приложение .
	Месячный журнал отчета ТОиР (бланк для заполнения).

	Приложение 9.
	Годовой план-график планово-предупредительного ремонта оборудования (бланк для заполнения).

	Приложение 10.
	Методика расчета годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования

	Приложение 11.
	Данные по промышленному оборудованию (фрезерный станок 6Н82) (заполняется профессиональной образовательной организацией)

	Приложение 12.
	Рекомендации по заполнению месячного журнала отчета 


	Председатель ПЦМК

_________________ М.А. Лапицкая
 подпись 
	Преподаватель

_________________ Д.С. Копылов 
 подпись 

	_  __                               2025 г.
	_  __                              2025 г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЛЕЖ»

Зам. директора по УВР
 ________________ Н.В. Горожанкина 

____   ________________ 2025 г.
ЭКЗАМЕН (КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ
по  ПМ.02 Организационно-технологическое обеспечение технического обслуживания, эксплуатации промышленного (технологического) оборудования (по отраслям)
15.02.17 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования 
(по отраслям), отрасль машиностроения
КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ

ВАРИАНТ №4
ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ №1

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.1. Производить техническое обслуживание и диагностику промышленного (технологического) оборудования в процессе эксплуатации в соответствии с технической документацией
Задание:

Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Выполните следующие виды работ, используя необходимую нормативно-техническую документацию:

1. рассмотрите схему предложенного строгального станка (Приложение ) и укажите узлы трения, требующие смазки; 

2. произведите выбор необходимых смазочных материалов на предложенный строгальный станок с указанием периодичности и количества, используя таблицу Приложения 2;

3. заполните карту смазки строгального станка (Приложение 3).

Приложения:

	Приложение 1.
	Схема строгального станка.

	Приложение 2.
	Смазочные масла и мази.

	Приложение 3.
	Бланк для заполнения результатов выполнения практического задания №1


практическоЕ заданиЕ № 2

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.2. Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по техническому обслуживанию промышленного (технологического оборудования
Задание
:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Выполните следующие виды работ, используя необходимую нормативно-техническую документацию:

1. определите причины возникновения предложенной неисправности на строгальном станке 7305 (Приложение 3):  повышенная шероховатость обработанной поверхности
2. выбираете метод регулировки и наладки возникшей неисправности на строгальном станке 7305;

3. выберите необходимые контрольно-измерительные приборы.

Приложения:

	Приложение 3.
	Каталог контрольно-измерительных приборов

	Приложение 6
	Бланк для заполнения результатов выполнения практического задания №2


практическоЕ заданиЕ № 3
Задание для оценки сформированности:

ПК 2.3.  Организовать работу персонала по техническому обслуживанию промышленного (технологического) оборудования
Задание
:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Заполните документацию по эксплуатации промышленного оборудования:

1. годовой план-график планово-предупредительного ремонта оборудования на строгальный станок 7305, произведя необходимый расчет (Приложение 7);

2. акт приема-передачи оборудования на строгальный станок (Приложение 9).

Для заполнения годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования на строгальный станок 7305 используйте Приложение 10. Методика расчета годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования.

Приложения:

	Приложение 7.
	Акт приема-передачи оборудования (бланк для заполнения).

	Приложение 9.
	Годовой план-график планово-предупредительного ремонта оборудования (бланк для заполнения).

	Приложение 10.
	Методика расчета годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования

	Приложение 11.
	Данные по промышленному оборудованию (строгальный станок 7305) (заполняется профессиональной образовательной организацией)

	Приложение 12.
	Рекомендации по заполнению акта приема-передачи оборудования 


	Председатель ПЦМК

_________________ М.А. Лапицкая
 подпись 
	Преподаватель

_________________ Д.С. Копылов 
 подпись 

	_  __                              2025 г.
	_  __                                   2025 г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЛЕЖ»

Зам. директора по УВР
 ________________ Н.В. Горожанкина 

____   ________________ 2025 г.
ЭКЗАМЕН (КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ)
по  ПМ.02 Организационно-технологическое обеспечение технического обслуживания, эксплуатации промышленного (технологического) оборудования (по отраслям)
15.02.17 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования 
(по отраслям), отрасль машиностроения
КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ

ВАРИАНТ №5
ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ №1

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.1. Производить техническое обслуживание и диагностику промышленного (технологического) оборудования в процессе эксплуатации в соответствии с технической документацией
Задание:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Выполните следующие виды работ, используя необходимую нормативно-техническую документацию:

1. рассмотрите схему предложенного токарного станка (Приложение 1) и указать узлы трения, требующие смазки; 

2. произведите выбор необходимых смазочных материалов на предложенный токарный станок с указанием периодичности и количества, используя таблицу Приложения 2;

3. заполните карту смазки токарного станка (Приложение 3).

Приложения:

	Приложение 1.
	Схема токарного станка.

	Приложение 2.
	Смазочные масла и мази.

	Приложение 3.
	Бланк для заполнения результатов выполнения практического задания №1


практическоЕ заданиЕ № 2

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.2. Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по техническому обслуживанию промышленного (технологического оборудования
Задание
:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Выполните следующие виды работ, используя необходимую нормативно-техническую документацию:

1. определите причины возникновения предложенной неисправности на токарном станке 1 К62 (Приложение 3):  смещение оси детали;
2. выбираете метод регулировки и наладки возникшей неисправности на токарном станке 1 К62;

3. выберите необходимые контрольно-измерительные приборы.

Приложения:

	Приложение 3.
	Каталог контрольно-измерительных приборов

	Приложение 6
	Бланк для заполнения результатов выполнения практического задания №2


практическоЕ заданиЕ № 3

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.3.  Организовать работу персонала по техническому обслуживанию промышленного (технологического) оборудования
Задание
:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Заполните документацию по эксплуатации промышленного оборудования:

1. годовой план-график планово-предупредительного ремонта оборудования на токарный станок 1К62, произведя необходимый расчет (Приложение 7);

2. паспорт основного оборудования на токарный станок (Приложение 9).

Для заполнения годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования на токарный станок 1К62 используйте Приложение 10. Методика расчета годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования.

Приложения:

	Приложение .
	Паспорт основного оборудования (бланк для заполнения).

	Приложение 9.
	Годовой план-график планово-предупредительного ремонта оборудования (бланк для заполнения).

	Приложение 10.
	Методика расчета годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования

	Приложение 11.
	Данные по промышленному оборудованию (токарный станок 1К62) (заполняется профессиональной образовательной организацией)

	Приложение 12.
	Рекомендации по заполнению паспорта основного оборудования 


	Председатель ПЦМК

_________________ М.А. Лапицкая
 подпись 
	Преподаватель

_________________ Д.С. Копылов 
 подпись 

	_  __                             2025 г.
	_  __                                2025 г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЛЕЖ»

Зам. директора по УВР
 ________________ Н.В. Горожанкина 

____   ________________ 2025 г.
ЭКЗАМЕН (КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ) 

по  ПМ.02 Организационно-технологическое обеспечение технического обслуживания, эксплуатации промышленного (технологического) оборудования (по отраслям)
15.02.17 Монтаж, техническое обслуживание, эксплуатация и ремонт промышленного оборудования (по отраслям), отрасль машиностроения

КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ

ВАРИАНТ №6
ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ №1

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.1. Производить техническое обслуживание и диагностику промышленного (технологического) оборудования в процессе эксплуатации в соответствии с технической документацией
Задание:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Выполните следующие виды работ, используя необходимую нормативно-техническую документацию:

1. рассмотрите схему предложенного токарного станка (Приложение 1) и укажите узлы трения, требующие смазки; 

2. произведите выбор необходимых смазочных материалов на предложенный токарный станок с указанием периодичности и количества, используя таблицу Приложения 2;

3. заполните карту смазки токарного станка (Приложение 3).

Приложения:

	Приложение 1.
	Схема токарного станка.

	Приложение 2.
	Смазочные масла и мази.

	Приложение 3.
	Бланк для заполнения результатов выполнения практического задания №1


практическоЕ заданиЕ № 2

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.2. Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по техническому обслуживанию промышленного (технологического оборудования
Задание
:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Выполните следующие виды работ, используя необходимую нормативно-техническую документацию:

1. определите причины возникновения предложенной неисправности на токарном станке 1 К62 (Приложение 3):  конусность при обработке цилиндрической детали;

2. выбираете метод регулировки и наладки возникшей неисправности на токарном станке 1 К62;

3. выберите необходимые контрольно-измерительные приборы

Приложения:

	Приложение 3.
	Каталог контрольно-измерительных приборов

	Приложение 6
	Бланк для заполнения результатов выполнения практического задания №2


практическоЕ заданиЕ № 3

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.3.  Организовать работу персонала по техническому обслуживанию промышленного (технологического) оборудования
Задание

Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Заполните документацию по эксплуатации промышленного оборудования:

1. годовой план-график планово-предупредительного ремонта оборудования на токарный станок 1К62, произведя необходимый расчет (Приложение 7);

2. акт приема-передачи оборудования на токарный станок (Приложение 9).

Для заполнения годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования на токарный станок 1К62 используйте Приложение 10. Методика расчета годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования.

Приложения:

	Приложение 7.
	Акт приема-передачи оборудования (бланк для заполнения).

	Приложение 9.
	Годовой план-график планово-предупредительного ремонта оборудования (бланк для заполнения).

	Приложение 10.
	Методика расчета годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования

	Приложение 11.
	Данные по промышленному оборудованию (токарный станок 1К62) (заполняется профессиональной образовательной организацией)

	Приложение 12.
	Рекомендации по заполнению акта приема-передачи оборудования 


	Председатель ПЦМК

_________________ М.А. Лапицкая
 подпись 
	Преподаватель

_________________ Д.С. Копылов 
 подпись 

	_  __                                   2025 г.
	_  __                                  2025 г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЛЕЖ»

Зам. директора по УВР
 ________________ Н.В. Горожанкина 

____   ________________ 2025 г.
ЭКЗАМЕН (КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ)

по  ПМ.02 Организационно-технологическое обеспечение технического обслуживания, эксплуатации промышленного (технологического) оборудования (по отраслям)
15.02.17 Монтаж, техническое обслуживание, эксплуатация и ремонт промышленного оборудования (по отраслям), отрасль машиностроения

КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ

ВАРИАНТ №7

ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ №1

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.1. Производить техническое обслуживание и диагностику промышленного (технологического) оборудования в процессе эксплуатации в соответствии с технической документацией
Задание:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Выполните следующие виды работ, используя необходимую нормативно-техническую документацию:

1. рассмотрите схему предложенного сверлильного станка (Приложение 1) и укажите узлы трения, требующие смазки; 

2. произведите выбор необходимых смазочных материалов на предложенный токарный станок с указанием периодичности и количества, используя таблицу Приложения 2;

3. заполните карту смазки токарного станка (Приложение 3).

Приложения:

	Приложение .
	Схема сверлильного станка.

	Приложение 2.
	Смазочные масла и мази.

	Приложение 3.
	Бланк для заполнения результатов выполнения практического задания №1


практическоЕ заданиЕ № 2

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.2. Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по техническому обслуживанию промышленного (технологического оборудования
Задание
:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Выполните следующие виды работ, используя необходимую нормативно-техническую документацию:

1. определите причины возникновения предложенной неисправности на сверлильном станке 2Н135 (Приложение 3):  Овальность отверстия детали;

2. выбираете метод регулировки и наладки возникшей неисправности на сверлильном станке 2Н135;

3. выберите необходимые контрольно-измерительные приборы

Приложения:

	Приложение 3.
	Каталог контрольно-измерительных приборов

	Приложение 6
	Бланк для заполнения результатов выполнения практического задания №2


практическоЕ заданиЕ № 3

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.3.  Организовать работу персонала по техническому обслуживанию промышленного (технологического) оборудования
Задание
:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Заполните документацию по эксплуатации промышленного оборудования:

1. годовой план-график планово-предупредительного ремонта оборудования на сверлильный  станок 2Н135, произведя необходимый расчет (Приложение 7);

2. Ремонтный журнал на сверлильный станок (Приложение 9).

Для заполнения годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования на токарный станок 1К62 используйте Приложение 10. Методика расчета годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования.

Приложения:

	Приложение .
	Ремонтный журнал оборудования (бланк для заполнения).

	Приложение 9.
	Годовой план-график планово-предупредительного ремонта оборудования (бланк для заполнения).

	Приложение 10.
	Методика расчета годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования

	Приложение 11.
	Данные по промышленному оборудованию (сверлильный станок 2Н135) (заполняется профессиональной образовательной организацией)

	Приложение 12.
	Рекомендации по заполнению ремонтного журнала 


	Председатель ПЦМК

_________________ М.А. Лапицкая
 подпись 
	Преподаватель

_________________ Д.С. Копылов 
 подпись 

	_  __                                  2025 г.
	_  __                                 2025 г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЛЕЖ»

Зам. директора по УВР
 ________________ Н.В. Горожанкина 

____   ________________ 2025 г.
ЭКЗАМЕН (КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ)

по  ПМ.02 Организационно-технологическое обеспечение технического обслуживания, эксплуатации промышленного (технологического) оборудования (по отраслям)
15.02.17 Монтаж, техническое обслуживание, эксплуатация и ремонт промышленного оборудования (по отраслям), отрасль машиностроения

КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ

ВАРИАНТ №8

ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ №1

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.1. Производить техническое обслуживание и диагностику промышленного (технологического) оборудования в процессе эксплуатации в соответствии с технической документацией
Задание
:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Выполните следующие виды работ, используя необходимую нормативно-техническую документацию:

1. рассмотрите схему предложенного фрезерного станка (Приложение ) и укажите узлы трения, требующие смазки; 

2. произведите выбор необходимых смазочных материалов на предложенный фрезерный станок с указанием периодичности и количества, используя таблицу Приложения 2;

3. заполните карту смазки фрезерного станка (Приложение 3).

Приложения:

	Приложение 1.
	Схема фрезерного станка.

	Приложение 2.
	Смазочные масла и мази.

	Приложение 3.
	Бланк для заполнения результатов выполнения практического задания №1


практическоЕ заданиЕ № 2

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.2. Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по техническому обслуживанию промышленного (технологического оборудования
Задание
:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Выполните следующие виды работ, используя необходимую нормативно-техническую документацию:

1. определите причины возникновения предложенной неисправности на фрезерном станке 6Н82 (Приложение 3):  отклонение от заданных размеров, форм и взаимного расположение поверхностей;

2. выбираете метод регулировки и наладки возникшей неисправности на фрезерном станке 6Н82;

3. выберите необходимые контрольно-измерительные приборы.

Приложения:

	Приложение 3.
	Каталог контрольно-измерительных приборов


	Приложение 6
	Бланк для заполнения результатов выполнения практического задания №2


практическоЕ заданиЕ № 3

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.3.  Организовать работу персонала по техническому обслуживанию промышленного (технологического) оборудования
Задание
:
Вы, работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Заполните документацию по эксплуатации промышленного оборудования:

1. годовой план-график планово-предупредительного ремонта оборудования на фрезерный станок 6Н82, произведя необходимый расчет (Приложение 7);

2. месячный журнал отчета ТОиР фрезерного станк (Приложение ).

Для заполнения годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования на фрезерный станок 6Н82 используйте Приложение 10. Методика расчета годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования.

Приложения:

	Приложение .
	Месячный журнал отчета ТОиР (бланк для заполнения).

	Приложение 9.
	Годовой план-график планово-предупредительного ремонта оборудования (бланк для заполнения).

	Приложение 10.
	Методика расчета годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования

	Приложение 11.
	Данные по промышленному оборудованию (фрезерный станок 6Н82) (заполняется профессиональной образовательной организацией)

	Приложение 12.
	Рекомендации по заполнению месячного журнала отчета 


	Председатель ПЦМК

_________________ М.А. Лапицкая
 подпись 
	Преподаватель

_________________ Д.С. Копылов 
 подпись 

	_  __                                    2025 г.
	_  __                                 2025 г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЛЕЖ»

Зам. директора по УВР
 ________________ Н.В. Горожанкина 

____   ________________ 2025 г.
ЭКЗАМЕН (КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ

по  ПМ.02 Организационно-технологическое обеспечение технического обслуживания, эксплуатации промышленного (технологического) оборудования (по отраслям)
15.02.17 Монтаж, техническое обслуживание, эксплуатация и ремонт промышленного оборудования (по отраслям), отрасль машиностроения

КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ

ВАРИАНТ №9
ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ №1

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.1. Производить техническое обслуживание и диагностику промышленного (технологического) оборудования в процессе эксплуатации в соответствии с технической документацией
Задание:

Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Выполните следующие виды работ, используя необходимую нормативно-техническую документацию:

1. рассмотрите схему предложенного строгального станка (Приложение ) и укажите узлы трения, требующие смазки; 

2. произведите выбор необходимых смазочных материалов на предложенный строгальный станок с указанием периодичности и количества, используя таблицу Приложения 2;

3. заполните карту смазки строгального станка (Приложение 3).

Приложения:

	Приложение 1.
	Схема строгального станка.

	Приложение 2.
	Смазочные масла и мази.

	Приложение 3.
	Бланк для заполнения результатов выполнения практического задания №1


практическоЕ заданиЕ № 2

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.2. Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по техническому обслуживанию промышленного (технологического оборудования
Задание
:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Выполните следующие виды работ, используя необходимую нормативно-техническую документацию:

1. определите причины возникновения предложенной неисправности на строгальном станке 7305 (Приложение 3):  повышенная шероховатость обработанной поверхности

2. выбираете метод регулировки и наладки возникшей неисправности на строгальном станке 7305;

3. выберите необходимые контрольно-измерительные приборы.

Приложения:

	Приложение 3.
	Каталог контрольно-измерительных приборов

	Приложение 6
	Бланк для заполнения результатов выполнения практического задания №2


практическоЕ заданиЕ № 3

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.3.  Организовать работу персонала по техническому обслуживанию промышленного (технологического) оборудования
Задание
:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Заполните документацию по эксплуатации промышленного оборудования:

1. годовой план-график планово-предупредительного ремонта оборудования на строгальный станок 7305, произведя необходимый расчет (Приложение 7);

2. акт приема-передачи оборудования на строгальный станок (Приложение 9).

Для заполнения годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования на строгальный станок 7305 используйте Приложение 10. Методика расчета годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования.

Приложения:

	Приложение 7.
	Акт приема-передачи оборудования (бланк для заполнения).

	Приложение 9.
	Годовой план-график планово-предупредительного ремонта оборудования (бланк для заполнения).

	Приложение 10.
	Методика расчета годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования

	Приложение 11.
	Данные по промышленному оборудованию (строгальный станок 7305) (заполняется профессиональной образовательной организацией)

	Приложение 12.
	Рекомендации по заполнению акта приема-передачи оборудования 


	Председатель ПЦМК

_________________ М.А. Лапицкая
 подпись 
	Преподаватель

_________________ Д.С. Копылов 
 подпись 

	_  __                                    2025 г.
	_  __                                 2025 г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЛЕЖ»

Зам. директора по УВР
 ________________ Н.В. Горожанкина 

____   ________________ 2025 г.
ЭКЗАМЕН (КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ)

по  ПМ.02 Организационно-технологическое обеспечение технического обслуживания, эксплуатации промышленного (технологического) оборудования (по отраслям)
15.02.17 Монтаж, техническое обслуживание, эксплуатация и ремонт промышленного оборудования (по отраслям), отрасль машиностроения

КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ

ВАРИАНТ №10
ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ №1

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.1. Производить техническое обслуживание и диагностику промышленного (технологического) оборудования в процессе эксплуатации в соответствии с технической документацией
Задание:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Выполните следующие виды работ, используя необходимую нормативно-техническую документацию:

1. рассмотрите схему предложенного токарного станка (Приложение 1) и указать узлы трения, требующие смазки; 

2. произведите выбор необходимых смазочных материалов на предложенный токарный станок с указанием периодичности и количества, используя таблицу Приложения 2;

3. заполните карту смазки токарного станка (Приложение 3).

Приложения:

	Приложение 1.
	Схема токарного станка.

	Приложение 2.
	Смазочные масла и мази.

	Приложение 3.
	Бланк для заполнения результатов выполнения практического задания №1


практическоЕ заданиЕ № 2

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.2. Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по техническому обслуживанию промышленного (технологического оборудования
Задание
:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Выполните следующие виды работ, используя необходимую нормативно-техническую документацию:

1. определите причины возникновения предложенной неисправности на токарном станке 1 К62 (Приложение 3):  смещение оси детали;

2. выбираете метод регулировки и наладки возникшей неисправности на токарном станке 1 К62;

3. выберите необходимые контрольно-измерительные приборы.

Приложения:

	Приложение 3.
	Каталог контрольно-измерительных приборов

	Приложение 6
	Бланк для заполнения результатов выполнения практического задания №2


практическоЕ заданиЕ № 3

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.3.  Организовать работу персонала по техническому обслуживанию промышленного (технологического) оборудования
Задание
:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Заполните документацию по эксплуатации промышленного оборудования:

1. годовой план-график планово-предупредительного ремонта оборудования на токарный станок 1К62, произведя необходимый расчет (Приложение 7);

2. паспорт основного оборудования на токарный станок (Приложение 9).

Для заполнения годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования на токарный станок 1К62 используйте Приложение 10. Методика расчета годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования.

Приложения:

	Приложение .
	Паспорт основного оборудования (бланк для заполнения).

	Приложение 9.
	Годовой план-график планово-предупредительного ремонта оборудования (бланк для заполнения).

	Приложение 10.
	Методика расчета годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования

	Приложение 11.
	Данные по промышленному оборудованию (токарный станок 1К62) (заполняется профессиональной образовательной организацией)

	Приложение 12.
	Рекомендации по заполнению паспорта основного оборудования 


	Председатель ПЦМК

_________________ М.А. Лапицкая
 подпись 
	Преподаватель

_________________ Д.С. Копылов 
 подпись 

	_  __                                   2025 г.
	_  __                                  2025 г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЛЕЖ»

Зам. директора по УВР
 ________________ Н.В. Горожанкина 

____   ________________ 2025 г.
ЭКЗАМЕН (КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ) 

по  ПМ.02 Организационно-технологическое обеспечение технического обслуживания, эксплуатации промышленного (технологического) оборудования (по отраслям)
15.02.17 Монтаж, техническое обслуживание, эксплуатация и ремонт промышленного оборудования (по отраслям), отрасль машиностроения

КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ

ВАРИАНТ №11
ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ №1

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.1. Производить техническое обслуживание и диагностику промышленного (технологического) оборудования в процессе эксплуатации в соответствии с технической документацией
Задание:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Выполните следующие виды работ, используя необходимую нормативно-техническую документацию:

1. рассмотрите схему предложенного токарного станка (Приложение 1) и укажите узлы трения, требующие смазки; 

2. произведите выбор необходимых смазочных материалов на предложенный токарный станок с указанием периодичности и количества, используя таблицу Приложения 2;

3. заполните карту смазки токарного станка (Приложение 3).

Приложения:

	Приложение 1.
	Схема токарного станка.

	Приложение 2.
	Смазочные масла и мази.

	Приложение 3.
	Бланк для заполнения результатов выполнения практического задания №1


практическоЕ заданиЕ № 2

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.2. Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по техническому обслуживанию промышленного (технологического оборудования
Задание
:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Выполните следующие виды работ, используя необходимую нормативно-техническую документацию:

1. определите причины возникновения предложенной неисправности на токарном станке 1 К62 (Приложение 3):  конусность при обработке цилиндрической детали;

2. выбираете метод регулировки и наладки возникшей неисправности на токарном станке 1 К62;

3. выберите необходимые контрольно-измерительные приборы

Приложения:

	Приложение 3.
	Каталог контрольно-измерительных приборов

	Приложение 6
	Бланк для заполнения результатов выполнения практического задания №2


практическоЕ заданиЕ № 3

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.3.  Организовать работу персонала по техническому обслуживанию промышленного (технологического) оборудования
Задание

Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Заполните документацию по эксплуатации промышленного оборудования:

1. годовой план-график планово-предупредительного ремонта оборудования на токарный станок 1К62, произведя необходимый расчет (Приложение 7);

2. акт приема-передачи оборудования на токарный станок (Приложение 9).

Для заполнения годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования на токарный станок 1К62 используйте Приложение 10. Методика расчета годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования.

Приложения:

	Приложение 7.
	Акт приема-передачи оборудования (бланк для заполнения).

	Приложение 9.
	Годовой план-график планово-предупредительного ремонта оборудования (бланк для заполнения).

	Приложение 10.
	Методика расчета годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования

	Приложение 11.
	Данные по промышленному оборудованию (токарный станок 1К62) (заполняется профессиональной образовательной организацией)

	Приложение 12.
	Рекомендации по заполнению акта приема-передачи оборудования 


	Председатель ПЦМК

_________________ М.А. Лапицкая
 подпись 
	Преподаватель

_________________ Д.С. Копылов 
 подпись 

	_  __                                  2025 г.
	_  __                                  2025 г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЛЕЖ»

Зам. директора по УВР
 ________________ Н.В. Горожанкина 

____   ________________ 2025 г.
ЭКЗАМЕН (КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ)

по  ПМ.02 Организационно-технологическое обеспечение технического обслуживания, эксплуатации промышленного (технологического) оборудования (по отраслям)
15.02.17 Монтаж, техническое обслуживание, эксплуатация и ремонт промышленного оборудования (по отраслям), отрасль машиностроения

КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ

ВАРИАНТ №12

ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ №1

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.1. Производить техническое обслуживание и диагностику промышленного (технологического) оборудования в процессе эксплуатации в соответствии с технической документацией
Задание:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Выполните следующие виды работ, используя необходимую нормативно-техническую документацию:

1. рассмотрите схему предложенного сверлильного станка (Приложение 1) и укажите узлы трения, требующие смазки; 

2. произведите выбор необходимых смазочных материалов на предложенный токарный станок с указанием периодичности и количества, используя таблицу Приложения 2;

3. заполните карту смазки токарного станка (Приложение 3).

Приложения:

	Приложение .
	Схема сверлильного станка.

	Приложение 2.
	Смазочные масла и мази.

	Приложение 3.
	Бланк для заполнения результатов выполнения практического задания №1


практическоЕ заданиЕ № 2

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.2. Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по техническому обслуживанию промышленного (технологического оборудования
Задание
:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Выполните следующие виды работ, используя необходимую нормативно-техническую документацию:

1. определите причины возникновения предложенной неисправности на сверлильном станке 2Н135 (Приложение 3):  Овальность отверстия детали;

2. выбираете метод регулировки и наладки возникшей неисправности на сверлильном станке 2Н135;

3. выберите необходимые контрольно-измерительные приборы

Приложения:

	Приложение 3.
	Каталог контрольно-измерительных приборов

	Приложение 6
	Бланк для заполнения результатов выполнения практического задания №2


практическоЕ заданиЕ № 3

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.3.  Организовать работу персонала по техническому обслуживанию промышленного (технологического) оборудования
Задание
:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Заполните документацию по эксплуатации промышленного оборудования:

1. годовой план-график планово-предупредительного ремонта оборудования на сверлильный  станок 2Н135, произведя необходимый расчет (Приложение 7);

2. Ремонтный журнал на сверлильный станок (Приложение 9).

Для заполнения годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования на токарный станок 1К62 используйте Приложение 10. Методика расчета годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования.

Приложения:

	Приложение .
	Ремонтный журнал оборудования (бланк для заполнения).

	Приложение 9.
	Годовой план-график планово-предупредительного ремонта оборудования (бланк для заполнения).

	Приложение 10.
	Методика расчета годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования

	Приложение 11.
	Данные по промышленному оборудованию (сверлильный станок 2Н135) (заполняется профессиональной образовательной организацией)

	Приложение 12.
	Рекомендации по заполнению ремонтного журнала 


	Председатель ПЦМК

_________________ М.А. Лапицкая
 подпись 
	Преподаватель

_________________ Д.С. Копылов 
 подпись 

	_  __                                    2025 г.
	_  __                                  2025 г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЛЕЖ»

Зам. директора по УВР
 ________________ Н.В. Горожанкина 

____   ________________ 2025 г.
ЭКЗАМЕН (КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ)

по  ПМ.02 Организационно-технологическое обеспечение технического обслуживания, эксплуатации промышленного (технологического) оборудования (по отраслям)
15.02.17 Монтаж, техническое обслуживание, эксплуатация и ремонт промышленного оборудования (по отраслям), отрасль машиностроения

КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ

ВАРИАНТ №13

ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ №1

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.1. Производить техническое обслуживание и диагностику промышленного (технологического) оборудования в процессе эксплуатации в соответствии с технической документацией
Задание
:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Выполните следующие виды работ, используя необходимую нормативно-техническую документацию:

1. рассмотрите схему предложенного фрезерного станка (Приложение ) и укажите узлы трения, требующие смазки; 

2. произведите выбор необходимых смазочных материалов на предложенный фрезерный станок с указанием периодичности и количества, используя таблицу Приложения 2;

3. заполните карту смазки фрезерного станка (Приложение 3).

Приложения:

	Приложение 1.
	Схема фрезерного станка.

	Приложение 2.
	Смазочные масла и мази.

	Приложение 3.
	Бланк для заполнения результатов выполнения практического задания №1


практическоЕ заданиЕ № 2

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.2. Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по техническому обслуживанию промышленного (технологического оборудования
Задание
:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Выполните следующие виды работ, используя необходимую нормативно-техническую документацию:

1. определите причины возникновения предложенной неисправности на фрезерном станке 6Н82 (Приложение 3):  отклонение от заданных размеров, форм и взаимного расположение поверхностей;

2. выбираете метод регулировки и наладки возникшей неисправности на фрезерном станке 6Н82;

3. выберите необходимые контрольно-измерительные приборы.

Приложения:

	Приложение 3.
	Каталог контрольно-измерительных приборов

	Приложение 6
	Бланк для заполнения результатов выполнения практического задания №2


практическоЕ заданиЕ № 3

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.3.  Организовать работу персонала по техническому обслуживанию промышленного (технологического) оборудования
Задание
:
Вы, работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Заполните документацию по эксплуатации промышленного оборудования:

1. годовой план-график планово-предупредительного ремонта оборудования на фрезерный станок 6Н82, произведя необходимый расчет (Приложение 7);

2. месячный журнал отчета ТОиР фрезерного станк (Приложение ).

Для заполнения годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования на фрезерный станок 6Н82 используйте Приложение 10. Методика расчета годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования.

Приложения:

	Приложение .
	Месячный журнал отчета ТОиР (бланк для заполнения).

	Приложение 9.
	Годовой план-график планово-предупредительного ремонта оборудования (бланк для заполнения).

	Приложение 10.
	Методика расчета годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования

	Приложение 11.
	Данные по промышленному оборудованию (фрезерный станок 6Н82) (заполняется профессиональной образовательной организацией)

	Приложение 12.
	Рекомендации по заполнению месячного журнала отчета 


	Председатель ПЦМК

_________________ М.А. Лапицкая
 подпись 
	Преподаватель

_________________ Д.С. Копылов 
 подпись 

	_  __                                     2025 г.
	_  __                                    2025 г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЛЕЖ»

Зам. директора по УВР
 ________________ Н.В. Горожанкина 

____   ________________ 2025 г.
ЭКЗАМЕН (КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ

по  ПМ.02 Организационно-технологическое обеспечение технического обслуживания, эксплуатации промышленного (технологического) оборудования (по отраслям)
15.02.17 Монтаж, техническое обслуживание, эксплуатация и ремонт промышленного оборудования (по отраслям), отрасль машиностроения

КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ

ВАРИАНТ №14
ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ №1

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.1. Производить техническое обслуживание и диагностику промышленного (технологического) оборудования в процессе эксплуатации в соответствии с технической документацией
Задание:

Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Выполните следующие виды работ, используя необходимую нормативно-техническую документацию:

1. рассмотрите схему предложенного строгального станка (Приложение ) и укажите узлы трения, требующие смазки; 

2. произведите выбор необходимых смазочных материалов на предложенный строгальный станок с указанием периодичности и количества, используя таблицу Приложения 2;

3. заполните карту смазки строгального станка (Приложение 3).

Приложения:

	Приложение 1.
	Схема строгального станка.

	Приложение 2.
	Смазочные масла и мази.

	Приложение 3.
	Бланк для заполнения результатов выполнения практического задания №1


практическоЕ заданиЕ № 2

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.2. Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по техническому обслуживанию промышленного (технологического оборудования
Задание
:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Выполните следующие виды работ, используя необходимую нормативно-техническую документацию:

1. определите причины возникновения предложенной неисправности на строгальном станке 7305 (Приложение 3):  повышенная шероховатость обработанной поверхности

2. выбираете метод регулировки и наладки возникшей неисправности на строгальном станке 7305;

3. выберите необходимые контрольно-измерительные приборы.

Приложения:

	Приложение 3.
	Каталог контрольно-измерительных приборов

	Приложение 6
	Бланк для заполнения результатов выполнения практического задания №2


практическоЕ заданиЕ № 3

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.3.  Организовать работу персонала по техническому обслуживанию промышленного (технологического) оборудования
Задание
:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Заполните документацию по эксплуатации промышленного оборудования:

1. годовой план-график планово-предупредительного ремонта оборудования на строгальный станок 7305, произведя необходимый расчет (Приложение 7);

2. акт приема-передачи оборудования на строгальный станок (Приложение 9).

Для заполнения годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования на строгальный станок 7305 используйте Приложение 10. Методика расчета годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования.

Приложения:

	Приложение 7.
	Акт приема-передачи оборудования (бланк для заполнения).

	Приложение 9.
	Годовой план-график планово-предупредительного ремонта оборудования (бланк для заполнения).

	Приложение 10.
	Методика расчета годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования

	Приложение 11.
	Данные по промышленному оборудованию (строгальный станок 7305) (заполняется профессиональной образовательной организацией)

	Приложение 12.
	Рекомендации по заполнению акта приема-передачи оборудования 


	Председатель ПЦМК

_________________ М.А. Лапицкая
 подпись 
	Преподаватель

_________________ Д.С. Копылов 
 подпись 

	_  __                                  2025 г.
	_  __                                 2025 г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЛЕЖ»

Зам. директора по УВР
 ________________ Н.В. Горожанкина 

____   ________________ 2025 г.
ЭКЗАМЕН (КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ)

по  ПМ.02 Организационно-технологическое обеспечение технического обслуживания, эксплуатации промышленного (технологического) оборудования (по отраслям)
15.02.17 Монтаж, техническое обслуживание, эксплуатация и ремонт промышленного оборудования (по отраслям), отрасль машиностроения

КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ

ВАРИАНТ №15
ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ №1

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.1. Производить техническое обслуживание и диагностику промышленного (технологического) оборудования в процессе эксплуатации в соответствии с технической документацией
Задание:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Выполните следующие виды работ, используя необходимую нормативно-техническую документацию:

1. рассмотрите схему предложенного токарного станка (Приложение 1) и указать узлы трения, требующие смазки; 

2. произведите выбор необходимых смазочных материалов на предложенный токарный станок с указанием периодичности и количества, используя таблицу Приложения 2;

3. заполните карту смазки токарного станка (Приложение 3).

Приложения:

	Приложение 1.
	Схема токарного станка.

	Приложение 2.
	Смазочные масла и мази.

	Приложение 3.
	Бланк для заполнения результатов выполнения практического задания №1


практическоЕ заданиЕ № 2

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.2. Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по техническому обслуживанию промышленного (технологического оборудования
Задание
:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Выполните следующие виды работ, используя необходимую нормативно-техническую документацию:

1. определите причины возникновения предложенной неисправности на токарном станке 1 К62 (Приложение 3):  смещение оси детали;

2. выбираете метод регулировки и наладки возникшей неисправности на токарном станке 1 К62;

3. выберите необходимые контрольно-измерительные приборы.

Приложения:

	Приложение 3.
	Каталог контрольно-измерительных приборов

	Приложение 6
	Бланк для заполнения результатов выполнения практического задания №2


практическоЕ заданиЕ № 3

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.3.  Организовать работу персонала по техническому обслуживанию промышленного (технологического) оборудования
Задание
:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Заполните документацию по эксплуатации промышленного оборудования:

1. годовой план-график планово-предупредительного ремонта оборудования на токарный станок 1К62, произведя необходимый расчет (Приложение 7);

2. паспорт основного оборудования на токарный станок (Приложение 9).

Для заполнения годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования на токарный станок 1К62 используйте Приложение 10. Методика расчета годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования.

Приложения:

	Приложение .
	Паспорт основного оборудования (бланк для заполнения).

	Приложение 9.
	Годовой план-график планово-предупредительного ремонта оборудования (бланк для заполнения).

	Приложение 10.
	Методика расчета годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования

	Приложение 11.
	Данные по промышленному оборудованию (токарный станок 1К62) (заполняется профессиональной образовательной организацией)

	Приложение 12.
	Рекомендации по заполнению паспорта основного оборудования 


	Председатель ПЦМК

_________________ М.А. Лапицкая
 подпись 
	Преподаватель

_________________ Д.С. Копылов 
 подпись 

	_  __                                    2025 г.
	___                                2025 г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЛЕЖ»

Зам. директора по УВР
 ________________ Н.В. Горожанкина 

____   ________________ 2025 г.
ЭКЗАМЕН (КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ) 

по  ПМ.02 Организационно-технологическое обеспечение технического обслуживания, эксплуатации промышленного (технологического) оборудования (по отраслям)
15.02.17 Монтаж, техническое обслуживание, эксплуатация и ремонт промышленного оборудования (по отраслям), отрасль машиностроения

КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ

ВАРИАНТ №16
ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ №1

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.1. Производить техническое обслуживание и диагностику промышленного (технологического) оборудования в процессе эксплуатации в соответствии с технической документацией
Задание:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Выполните следующие виды работ, используя необходимую нормативно-техническую документацию:

1. рассмотрите схему предложенного токарного станка (Приложение 1) и укажите узлы трения, требующие смазки; 

2. произведите выбор необходимых смазочных материалов на предложенный токарный станок с указанием периодичности и количества, используя таблицу Приложения 2;

3. заполните карту смазки токарного станка (Приложение 3).

Приложения:

	Приложение 1.
	Схема токарного станка.

	Приложение 2.
	Смазочные масла и мази.

	Приложение 3.
	Бланк для заполнения результатов выполнения практического задания №1


практическоЕ заданиЕ № 2

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.2. Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по техническому обслуживанию промышленного (технологического оборудования
Задание
:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Выполните следующие виды работ, используя необходимую нормативно-техническую документацию:

1. определите причины возникновения предложенной неисправности на токарном станке 1 К62 (Приложение 3):  конусность при обработке цилиндрической детали;

2. выбираете метод регулировки и наладки возникшей неисправности на токарном станке 1 К62;

3. выберите необходимые контрольно-измерительные приборы

Приложения:

	Приложение 3.
	Каталог контрольно-измерительных приборов

	Приложение 6
	Бланк для заполнения результатов выполнения практического задания №2


практическоЕ заданиЕ № 4

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.3.  Организовать работу персонала по техническому обслуживанию промышленного (технологического) оборудования
Задание

Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Заполните документацию по эксплуатации промышленного оборудования:

1. годовой план-график планово-предупредительного ремонта оборудования на токарный станок 1К62, произведя необходимый расчет (Приложение 7);

2. акт приема-передачи оборудования на токарный станок (Приложение 9).

Для заполнения годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования на токарный станок 1К62 используйте Приложение 10. Методика расчета годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования.

Приложения:

	Приложение 7.
	Акт приема-передачи оборудования (бланк для заполнения).

	Приложение 9.
	Годовой план-график планово-предупредительного ремонта оборудования (бланк для заполнения).


	Приложение 10.
	Методика расчета годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования

	Приложение 11.
	Данные по промышленному оборудованию (токарный станок 1К62) (заполняется профессиональной образовательной организацией)

	Приложение 12.
	Рекомендации по заполнению акта приема-передачи оборудования 


	Председатель ПЦМК

_________________ М.А. Лапицкая
 подпись 
	Преподаватель

_________________ Д.С. Копылов 
 подпись 

	_  __                                  2025 г.
	_  __                                  2025 г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЛЕЖ»

Зам. директора по УВР
 ________________ Н.В. Горожанкина 

____   ________________ 2025 г.
ЭКЗАМЕН (КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ)

по  ПМ.02 Организационно-технологическое обеспечение технического обслуживания, эксплуатации промышленного (технологического) оборудования (по отраслям)
15.02.17 Монтаж, техническое обслуживание, эксплуатация и ремонт промышленного оборудования (по отраслям), отрасль машиностроения

КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ

ВАРИАНТ №17

ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ №1

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.1. Производить техническое обслуживание и диагностику промышленного (технологического) оборудования в процессе эксплуатации в соответствии с технической документацией
Задание:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Выполните следующие виды работ, используя необходимую нормативно-техническую документацию:

1. рассмотрите схему предложенного сверлильного станка (Приложение 1) и укажите узлы трения, требующие смазки; 

2. произведите выбор необходимых смазочных материалов на предложенный токарный станок с указанием периодичности и количества, используя таблицу Приложения 2;

3. заполните карту смазки токарного станка (Приложение 3).

Приложения:

	Приложение .
	Схема сверлильного станка.

	Приложение 2.
	Смазочные масла и мази.

	Приложение 3.
	Бланк для заполнения результатов выполнения практического задания №1


практическоЕ заданиЕ № 2

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.2. Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по техническому обслуживанию промышленного (технологического оборудования
Задание
:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Выполните следующие виды работ, используя необходимую нормативно-техническую документацию:

1. определите причины возникновения предложенной неисправности на сверлильном станке 2Н135 (Приложение 3):  Овальность отверстия детали;

2. выбираете метод регулировки и наладки возникшей неисправности на сверлильном станке 2Н135;

3. выберите необходимые контрольно-измерительные приборы

Приложения:

	Приложение 3.
	Каталог контрольно-измерительных приборов

	Приложение 6
	Бланк для заполнения результатов выполнения практического задания №2


практическоЕ заданиЕ № 3

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.3.  Организовать работу персонала по техническому обслуживанию промышленного (технологического) оборудования
Задание
:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Заполните документацию по эксплуатации промышленного оборудования:

1. годовой план-график планово-предупредительного ремонта оборудования на сверлильный  станок 2Н135, произведя необходимый расчет (Приложение 7);

2. Ремонтный журнал на сверлильный станок (Приложение 9).

Для заполнения годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования на токарный станок 1К62 используйте Приложение 10. Методика расчета годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования.

Приложения:

	Приложение .
	Ремонтный журнал оборудования (бланк для заполнения).

	Приложение 9.
	Годовой план-график планово-предупредительного ремонта оборудования (бланк для заполнения).

	Приложение 10.
	Методика расчета годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования

	Приложение 11.
	Данные по промышленному оборудованию (сверлильный станок 2Н135) (заполняется профессиональной образовательной организацией)

	Приложение 12.
	Рекомендации по заполнению ремонтного журнала 


	Председатель ПЦМК

_________________ М.А. Лапицкая
 подпись 
	Преподаватель

_________________ Д.С. Копылов 
 подпись 

	_  __                                   2025 г.
	_  __                               2025 г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЛЕЖ»

Зам. директора по УВР
 ________________ Н.В. Горожанкина 

____   ________________ 2025 г.
ЭКЗАМЕН (КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ)

по  ПМ.02 Организационно-технологическое обеспечение технического обслуживания, эксплуатации промышленного (технологического) оборудования (по отраслям)
15.02.17 Монтаж, техническое обслуживание, эксплуатация и ремонт промышленного оборудования (по отраслям), отрасль машиностроения

КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ

ВАРИАНТ №18

ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ №1

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.1. Производить техническое обслуживание и диагностику промышленного (технологического) оборудования в процессе эксплуатации в соответствии с технической документацией
Задание
:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Выполните следующие виды работ, используя необходимую нормативно-техническую документацию:

1. рассмотрите схему предложенного фрезерного станка (Приложение ) и укажите узлы трения, требующие смазки; 

2. произведите выбор необходимых смазочных материалов на предложенный фрезерный станок с указанием периодичности и количества, используя таблицу Приложения 2;

3. заполните карту смазки фрезерного станка (Приложение 3).

Приложения:

	Приложение 1.
	Схема фрезерного станка.

	Приложение 2.
	Смазочные масла и мази.

	Приложение 3.
	Бланк для заполнения результатов выполнения практического задания №1


практическоЕ заданиЕ № 2

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.2. Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по техническому обслуживанию промышленного (технологического оборудования
Задание
:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Выполните следующие виды работ, используя необходимую нормативно-техническую документацию:

1. определите причины возникновения предложенной неисправности на фрезерном станке 6Н82 (Приложение 3):  отклонение от заданных размеров, форм и взаимного расположение поверхностей;

2. выбираете метод регулировки и наладки возникшей неисправности на фрезерном станке 6Н82;

3. выберите необходимые контрольно-измерительные приборы.

Приложения:

	Приложение 3.
	Каталог контрольно-измерительных приборов

	Приложение 6
	Бланк для заполнения результатов выполнения практического задания №2


практическоЕ заданиЕ № 3

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.3.  Организовать работу персонала по техническому обслуживанию промышленного (технологического) оборудования
Задание
:
Вы, работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Заполните документацию по эксплуатации промышленного оборудования:

1. годовой план-график планово-предупредительного ремонта оборудования на фрезерный станок 6Н82, произведя необходимый расчет (Приложение 7);

2. месячный журнал отчета ТОиР фрезерного станк (Приложение ).

Для заполнения годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования на фрезерный станок 6Н82 используйте Приложение 10. Методика расчета годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования.

Приложения:

	Приложение .
	Месячный журнал отчета ТОиР (бланк для заполнения).

	Приложение 9.
	Годовой план-график планово-предупредительного ремонта оборудования (бланк для заполнения).

	Приложение 10.
	Методика расчета годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования

	Приложение 11.
	Данные по промышленному оборудованию (фрезерный станок 6Н82) (заполняется профессиональной образовательной организацией)

	Приложение 12.
	Рекомендации по заполнению месячного журнала отчета 


	Председатель ПЦМК

_________________ М.А. Лапицкая
 подпись 
	Преподаватель

_________________ Д.С. Копылов 
 подпись 

	_  __                                    2025 г.
	_  __                                  2025 г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЛЕЖ»

Зам. директора по УВР
 ________________ Н.В. Горожанкина 

____   ________________ 2025 г.
ЭКЗАМЕН (КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ)
по  ПМ.02 Организационно-технологическое обеспечение технического обслуживания, эксплуатации промышленного (технологического) оборудования (по отраслям)
15.02.17 Монтаж, техническое обслуживание, эксплуатация и ремонт промышленного оборудования (по отраслям), отрасль машиностроения

КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ

ВАРИАНТ №19
ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ №1

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.1. Производить техническое обслуживание и диагностику промышленного (технологического) оборудования в процессе эксплуатации в соответствии с технической документацией
Задание:

Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Выполните следующие виды работ, используя необходимую нормативно-техническую документацию:

1. рассмотрите схему предложенного строгального станка (Приложение ) и укажите узлы трения, требующие смазки; 

2. произведите выбор необходимых смазочных материалов на предложенный строгальный станок с указанием периодичности и количества, используя таблицу Приложения 2;

3. заполните карту смазки строгального станка (Приложение 3).

Приложения:

	Приложение 1.
	Схема строгального станка.

	Приложение 2.
	Смазочные масла и мази.

	Приложение 3.
	Бланк для заполнения результатов выполнения практического задания №1


практическоЕ заданиЕ № 2

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.2. Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по техническому обслуживанию промышленного (технологического оборудования
Задание
:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Выполните следующие виды работ, используя необходимую нормативно-техническую документацию:

1. определите причины возникновения предложенной неисправности на строгальном станке 7305 (Приложение 3):  повышенная шероховатость обработанной поверхности

2. выбираете метод регулировки и наладки возникшей неисправности на строгальном станке 7305;

3. выберите необходимые контрольно-измерительные приборы.

Приложения:

	Приложение 3.
	Каталог контрольно-измерительных приборов

	Приложение 6
	Бланк для заполнения результатов выполнения практического задания №2


практическоЕ заданиЕ № 3

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.3.  Организовать работу персонала по техническому обслуживанию промышленного (технологического) оборудования
Задание
:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Заполните документацию по эксплуатации промышленного оборудования:

1. годовой план-график планово-предупредительного ремонта оборудования на строгальный станок 7305, произведя необходимый расчет (Приложение 7);

2. акт приема-передачи оборудования на строгальный станок (Приложение 9).

Для заполнения годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования на строгальный станок 7305 используйте Приложение 10. Методика расчета годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования.

Приложения:

	Приложение 7.
	Акт приема-передачи оборудования (бланк для заполнения).

	Приложение 9.
	Годовой план-график планово-предупредительного ремонта оборудования (бланк для заполнения).

	Приложение 10.
	Методика расчета годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования

	Приложение 11.
	Данные по промышленному оборудованию (строгальный станок 7305) (заполняется профессиональной образовательной организацией)

	Приложение 12.
	Рекомендации по заполнению акта приема-передачи оборудования 


	Председатель ПЦМК

_________________ М.А. Лапицкая
 подпись 
	Преподаватель

_________________ Д.С. Копылов 
 подпись 

	_  __                                    2025 г.
	_  __                                2025 г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЛЕЖ»

Зам. директора по УВР
 ________________ Н.В. Горожанкина 

____   ________________ 2025 г.
ЭКЗАМЕН (КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ)

по  ПМ.02 Организационно-технологическое обеспечение технического обслуживания, эксплуатации промышленного (технологического) оборудования (по отраслям)
15.02.17 Монтаж, техническое обслуживание, эксплуатация и ремонт промышленного оборудования (по отраслям), отрасль машиностроения

КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ

ВАРИАНТ №20
ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ №1

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.1. Производить техническое обслуживание и диагностику промышленного (технологического) оборудования в процессе эксплуатации в соответствии с технической документацией
Задание:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Выполните следующие виды работ, используя необходимую нормативно-техническую документацию:

1. рассмотрите схему предложенного токарного станка (Приложение 1) и указать узлы трения, требующие смазки; 

2. произведите выбор необходимых смазочных материалов на предложенный токарный станок с указанием периодичности и количества, используя таблицу Приложения 2;

3. заполните карту смазки токарного станка (Приложение 3).

Приложения:

	Приложение 1.
	Схема токарного станка.

	Приложение 2.
	Смазочные масла и мази.

	Приложение 3.
	Бланк для заполнения результатов выполнения практического задания №1


практическоЕ заданиЕ № 2

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.2. Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по техническому обслуживанию промышленного (технологического оборудования
Задание
:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Выполните следующие виды работ, используя необходимую нормативно-техническую документацию:

1. определите причины возникновения предложенной неисправности на токарном станке 1 К62 (Приложение 3):  смещение оси детали;

2. выбираете метод регулировки и наладки возникшей неисправности на токарном станке 1 К62;

3. выберите необходимые контрольно-измерительные приборы.

Приложения:

	Приложение 3.
	Каталог контрольно-измерительных приборов

	Приложение 6
	Бланк для заполнения результатов выполнения практического задания №2


практическоЕ заданиЕ № 3

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.3.  Организовать работу персонала по техническому обслуживанию промышленного (технологического) оборудования
Задание
:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Заполните документацию по эксплуатации промышленного оборудования:

1. годовой план-график планово-предупредительного ремонта оборудования на токарный станок 1К62, произведя необходимый расчет (Приложение 7);

2. паспорт основного оборудования на токарный станок (Приложение 9).

Для заполнения годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования на токарный станок 1К62 используйте Приложение 10. Методика расчета годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования.

Приложения:

	Приложение .
	Паспорт основного оборудования (бланк для заполнения).

	Приложение 9.
	Годовой план-график планово-предупредительного ремонта оборудования (бланк для заполнения).

	Приложение 10.
	Методика расчета годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования

	Приложение 11.
	Данные по промышленному оборудованию (токарный станок 1К62) (заполняется профессиональной образовательной организацией)

	Приложение 12.
	Рекомендации по заполнению паспорта основного оборудования 


	Председатель ПЦМК

_________________ М.А. Лапицкая
 подпись 
	Преподаватель

_________________ Д.С. Копылов 
 подпись 

	_  __                                   2025 г.
	_  __                                   2025 г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЛЕЖ»

Зам. директора по УВР
 ________________ Н.В. Горожанкина 

____   ________________ 2025 г.
ЭКЗАМЕН (КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ) 

по  ПМ.02 Организационно-технологическое обеспечение технического обслуживания, эксплуатации промышленного (технологического) оборудования (по отраслям)
15.02.17 Монтаж, техническое обслуживание, эксплуатация и ремонт промышленного оборудования (по отраслям), отрасль машиностроения

КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ

ВАРИАНТ №21
ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ №1

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.1. Производить техническое обслуживание и диагностику промышленного (технологического) оборудования в процессе эксплуатации в соответствии с технической документацией
Задание:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Выполните следующие виды работ, используя необходимую нормативно-техническую документацию:

1. рассмотрите схему предложенного токарного станка (Приложение 1) и укажите узлы трения, требующие смазки; 

2. произведите выбор необходимых смазочных материалов на предложенный токарный станок с указанием периодичности и количества, используя таблицу Приложения 2;

3. заполните карту смазки токарного станка (Приложение 3).

Приложения:

	Приложение 1.
	Схема токарного станка.

	Приложение 2.
	Смазочные масла и мази.

	Приложение 3.
	Бланк для заполнения результатов выполнения практического задания №1


практическоЕ заданиЕ № 2

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.2. Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по техническому обслуживанию промышленного (технологического оборудования
Задание
:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Выполните следующие виды работ, используя необходимую нормативно-техническую документацию:

1. определите причины возникновения предложенной неисправности на токарном станке 1 К62 (Приложение 3):  конусность при обработке цилиндрической детали;

2. выбираете метод регулировки и наладки возникшей неисправности на токарном станке 1 К62;

3. выберите необходимые контрольно-измерительные приборы

Приложения:

	Приложение 3.
	Каталог контрольно-измерительных приборов

	Приложение 6
	Бланк для заполнения результатов выполнения практического задания №2


практическоЕ заданиЕ № 3

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.3.  Организовать работу персонала по техническому обслуживанию промышленного (технологического) оборудования
Задание

Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Заполните документацию по эксплуатации промышленного оборудования:

1. годовой план-график планово-предупредительного ремонта оборудования на токарный станок 1К62, произведя необходимый расчет (Приложение 7);

2. акт приема-передачи оборудования на токарный станок (Приложение 9).

Для заполнения годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования на токарный станок 1К62 используйте Приложение 10. Методика расчета годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования.

Приложения:

	Приложение 7.
	Акт приема-передачи оборудования (бланк для заполнения).

	Приложение 9.
	Годовой план-график планово-предупредительного ремонта оборудования (бланк для заполнения).

	Приложение 10.
	Методика расчета годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования

	Приложение 11.
	Данные по промышленному оборудованию (токарный станок 1К62) (заполняется профессиональной образовательной организацией)

	Приложение 12.
	Рекомендации по заполнению акта приема-передачи оборудования 


	Председатель ПЦМК

_________________ М.А. Лапицкая
 подпись 
	Преподаватель

_________________ Д.С. Копылов 
 подпись 

	_  __                                  2025 г.
	_  __                                   2025 г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЛЕЖ»

Зам. директора по УВР
 ________________ Н.В. Горожанкина 

____   ________________ 2025 г.
ЭКЗАМЕН (КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ)

по  ПМ.02 Организационно-технологическое обеспечение технического обслуживания, эксплуатации промышленного (технологического) оборудования (по отраслям)
15.02.17 Монтаж, техническое обслуживание, эксплуатация и ремонт промышленного оборудования (по отраслям), отрасль машиностроения

КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ

ВАРИАНТ №22

ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ №1

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.1. Производить техническое обслуживание и диагностику промышленного (технологического) оборудования в процессе эксплуатации в соответствии с технической документацией
Задание:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Выполните следующие виды работ, используя необходимую нормативно-техническую документацию:

1. рассмотрите схему предложенного сверлильного станка (Приложение 1) и укажите узлы трения, требующие смазки; 

2. произведите выбор необходимых смазочных материалов на предложенный токарный станок с указанием периодичности и количества, используя таблицу Приложения 2;

3. заполните карту смазки токарного станка (Приложение 3).

Приложения:

	Приложение .
	Схема сверлильного станка.

	Приложение 2.
	Смазочные масла и мази.

	Приложение 3.
	Бланк для заполнения результатов выполнения практического задания №1


практическоЕ заданиЕ № 2

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.2. Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по техническому обслуживанию промышленного (технологического оборудования
Задание
:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Выполните следующие виды работ, используя необходимую нормативно-техническую документацию:

1. определите причины возникновения предложенной неисправности на сверлильном станке 2Н135 (Приложение 3):  Овальность отверстия детали;

2. выбираете метод регулировки и наладки возникшей неисправности на сверлильном станке 2Н135;

3. выберите необходимые контрольно-измерительные приборы

Приложения:

	Приложение 3.
	Каталог контрольно-измерительных приборов

	Приложение 6
	Бланк для заполнения результатов выполнения практического задания №2


практическоЕ заданиЕ № 3

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.3.  Организовать работу персонала по техническому обслуживанию промышленного (технологического) оборудования
Задание
:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Заполните документацию по эксплуатации промышленного оборудования:

1. годовой план-график планово-предупредительного ремонта оборудования на сверлильный  станок 2Н135, произведя необходимый расчет (Приложение 7);

2. Ремонтный журнал на сверлильный станок (Приложение 9).

Для заполнения годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования на токарный станок 1К62 используйте Приложение 10. Методика расчета годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования.

Приложения:

	Приложение .
	Ремонтный журнал оборудования (бланк для заполнения).

	Приложение 9.
	Годовой план-график планово-предупредительного ремонта оборудования (бланк для заполнения).

	Приложение 10.
	Методика расчета годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования

	Приложение 11.
	Данные по промышленному оборудованию (сверлильный станок 2Н135) (заполняется профессиональной образовательной организацией)

	Приложение 12.
	Рекомендации по заполнению ремонтного журнала 


	Председатель ПЦМК

_________________ М.А. Лапицкая
 подпись 
	Преподаватель

_________________ Д.С. Копылов 
 подпись 

	_  __                                  2025 г.
	_  __                                 2025 г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЛЕЖ»

Зам. директора по УВР
 ________________ Н.В. Горожанкина 

____   ________________ 2025 г.
ЭКЗАМЕН (КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ)

по  ПМ.02 Организационно-технологическое обеспечение технического обслуживания, эксплуатации промышленного (технологического) оборудования (по отраслям)
15.02.17 Монтаж, техническое обслуживание, эксплуатация и ремонт промышленного оборудования (по отраслям), отрасль машиностроения

КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ

ВАРИАНТ №23

ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ №1

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.1. Производить техническое обслуживание и диагностику промышленного (технологического) оборудования в процессе эксплуатации в соответствии с технической документацией
Задание
:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Выполните следующие виды работ, используя необходимую нормативно-техническую документацию:

1. рассмотрите схему предложенного фрезерного станка (Приложение ) и укажите узлы трения, требующие смазки; 

2. произведите выбор необходимых смазочных материалов на предложенный фрезерный станок с указанием периодичности и количества, используя таблицу Приложения 2;

3. заполните карту смазки фрезерного станка (Приложение 3).

Приложения:

	Приложение 1.
	Схема фрезерного станка.

	Приложение 2.
	Смазочные масла и мази.

	Приложение 3.
	Бланк для заполнения результатов выполнения практического задания №1


практическоЕ заданиЕ № 2

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.2. Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по техническому обслуживанию промышленного (технологического оборудования
Задание
:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Выполните следующие виды работ, используя необходимую нормативно-техническую документацию:

1. определите причины возникновения предложенной неисправности на фрезерном станке 6Н82 (Приложение 3):  отклонение от заданных размеров, форм и взаимного расположение поверхностей;

2. выбираете метод регулировки и наладки возникшей неисправности на фрезерном станке 6Н82;

3. выберите необходимые контрольно-измерительные приборы.

Приложения:

	Приложение 3.
	Каталог контрольно-измерительных приборов

	Приложение 6
	Бланк для заполнения результатов выполнения практического задания №2


практическоЕ заданиЕ № 3

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.3.  Организовать работу персонала по техническому обслуживанию промышленного (технологического) оборудования
Задание
:
Вы, работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Заполните документацию по эксплуатации промышленного оборудования:

1. годовой план-график планово-предупредительного ремонта оборудования на фрезерный станок 6Н82, произведя необходимый расчет (Приложение 7);

2. месячный журнал отчета ТОиР фрезерного станк (Приложение ).

Для заполнения годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования на фрезерный станок 6Н82 используйте Приложение 10. Методика расчета годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования.

Приложения:

	Приложение .
	Месячный журнал отчета ТОиР (бланк для заполнения).

	Приложение 9.
	Годовой план-график планово-предупредительного ремонта оборудования (бланк для заполнения).

	Приложение 10.
	Методика расчета годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования

	Приложение 11.
	Данные по промышленному оборудованию (фрезерный станок 6Н82) (заполняется профессиональной образовательной организацией)

	Приложение 12.
	Рекомендации по заполнению месячного журнала отчета 


	Председатель ПЦМК

_________________ М.А. Лапицкая
 подпись 
	Преподаватель

_________________ Д.С. Копылов 
 подпись 

	_  __                                2025 г.
	_  __                                    2025 г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЛЕЖ»

Зам. директора по УВР
 ________________ Н.В. Горожанкина 

____   ________________ 2025 г.
ЭКЗАМЕН (КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ)
по  ПМ.02 Организационно-технологическое обеспечение технического обслуживания, эксплуатации промышленного (технологического) оборудования (по отраслям)
15.02.17 Монтаж, техническое обслуживание, эксплуатация и ремонт промышленного оборудования (по отраслям), отрасль машиностроения

КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ

ВАРИАНТ №24
ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ №1

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.1. Производить техническое обслуживание и диагностику промышленного (технологического) оборудования в процессе эксплуатации в соответствии с технической документацией
Задание:

Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Выполните следующие виды работ, используя необходимую нормативно-техническую документацию:

1. рассмотрите схему предложенного строгального станка (Приложение ) и укажите узлы трения, требующие смазки; 

2. произведите выбор необходимых смазочных материалов на предложенный строгальный станок с указанием периодичности и количества, используя таблицу Приложения 2;

3. заполните карту смазки строгального станка (Приложение 3).

Приложения:

	Приложение 1.
	Схема строгального станка.

	Приложение 2.
	Смазочные масла и мази.

	Приложение 3.
	Бланк для заполнения результатов выполнения практического задания №1


практическоЕ заданиЕ № 2

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.2. Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по техническому обслуживанию промышленного (технологического оборудования
Задание
:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Выполните следующие виды работ, используя необходимую нормативно-техническую документацию:

1. определите причины возникновения предложенной неисправности на строгальном станке 7305 (Приложение 3):  повышенная шероховатость обработанной поверхности

2. выбираете метод регулировки и наладки возникшей неисправности на строгальном станке 7305;

3. выберите необходимые контрольно-измерительные приборы.

Приложения:

	Приложение 3.
	Каталог контрольно-измерительных приборов

	Приложение 6
	Бланк для заполнения результатов выполнения практического задания №2


практическоЕ заданиЕ № 3

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.3.  Организовать работу персонала по техническому обслуживанию промышленного (технологического) оборудования
Задание
:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Заполните документацию по эксплуатации промышленного оборудования:

1. годовой план-график планово-предупредительного ремонта оборудования на строгальный станок 7305, произведя необходимый расчет (Приложение 7);

2. акт приема-передачи оборудования на строгальный станок (Приложение 9).

Для заполнения годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования на строгальный станок 7305 используйте Приложение 10. Методика расчета годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования.

Приложения:

	Приложение 7.
	Акт приема-передачи оборудования (бланк для заполнения).

	Приложение 9.
	Годовой план-график планово-предупредительного ремонта оборудования (бланк для заполнения).

	Приложение 10.
	Методика расчета годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования

	Приложение 11.
	Данные по промышленному оборудованию (строгальный станок 7305) (заполняется профессиональной образовательной организацией)

	Приложение 12.
	Рекомендации по заполнению акта приема-передачи оборудования 


	Председатель ПЦМК

_________________ М.А. Лапицкая
 подпись 
	Преподаватель

_________________ Д.С. Копылов 
 подпись 

	_  __                                   2025 г.
	_  __                                   2025 г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЛЕЖ»

Зам. директора по УВР
 ________________ Н.В. Горожанкина 

____   ________________ 2025 г.
ЭКЗАМЕН (КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ)

по  ПМ.02 Организационно-технологическое обеспечение технического обслуживания, эксплуатации промышленного (технологического) оборудования (по отраслям)
15.02.17 Монтаж, техническое обслуживание, эксплуатация и ремонт промышленного оборудования (по отраслям), отрасль машиностроения

КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ

ВАРИАНТ №25
ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ №1

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.1. Производить техническое обслуживание и диагностику промышленного (технологического) оборудования в процессе эксплуатации в соответствии с технической документацией
Задание:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Выполните следующие виды работ, используя необходимую нормативно-техническую документацию:

1. рассмотрите схему предложенного токарного станка (Приложение 1) и указать узлы трения, требующие смазки; 

2. произведите выбор необходимых смазочных материалов на предложенный токарный станок с указанием периодичности и количества, используя таблицу Приложения 2;

3. заполните карту смазки токарного станка (Приложение 3).

Приложения:

	Приложение 1.
	Схема токарного станка.

	Приложение 2.
	Смазочные масла и мази.

	Приложение 3.
	Бланк для заполнения результатов выполнения практического задания №1


практическоЕ заданиЕ № 2

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.2. Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по техническому обслуживанию промышленного (технологического оборудования
Задание
:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Выполните следующие виды работ, используя необходимую нормативно-техническую документацию:

1. определите причины возникновения предложенной неисправности на токарном станке 1 К62 (Приложение 3):  смещение оси детали;

2. выбираете метод регулировки и наладки возникшей неисправности на токарном станке 1 К62;

3. выберите необходимые контрольно-измерительные приборы.

Приложения:

	Приложение 3.
	Каталог контрольно-измерительных приборов

	Приложение 6
	Бланк для заполнения результатов выполнения практического задания №2


практическоЕ заданиЕ № 3

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.3.  Организовать работу персонала по техническому обслуживанию промышленного (технологического) оборудования
Задание
:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Заполните документацию по эксплуатации промышленного оборудования:

1. годовой план-график планово-предупредительного ремонта оборудования на токарный станок 1К62, произведя необходимый расчет (Приложение 7);

2. паспорт основного оборудования на токарный станок (Приложение 9).

Для заполнения годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования на токарный станок 1К62 используйте Приложение 10. Методика расчета годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования.

Приложения:

	Приложение .
	Паспорт основного оборудования (бланк для заполнения).

	Приложение 9.
	Годовой план-график планово-предупредительного ремонта оборудования (бланк для заполнения).

	Приложение 10.
	Методика расчета годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования

	Приложение 11.
	Данные по промышленному оборудованию (токарный станок 1К62) (заполняется профессиональной образовательной организацией)

	Приложение 12.
	Рекомендации по заполнению паспорта основного оборудования 


	Председатель ПЦМК

_________________ М.А. Лапицкая
 подпись 
	Преподаватель

_________________ Д.С. Копылов 
 подпись 

	_  __                                 2025 г.
	_  __                                 2025 г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЛЕЖ»

Зам. директора по УВР
 ________________ Н.В. Горожанкина 

____   ________________ 2025 г.
ЭКЗАМЕН (КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ) 

по  ПМ.02 Организационно-технологическое обеспечение технического обслуживания, эксплуатации промышленного (технологического) оборудования (по отраслям)
15.02.17 Монтаж, техническое обслуживание, эксплуатация и ремонт промышленного оборудования (по отраслям), отрасль машиностроения

КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ

ВАРИАНТ №26
ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ №1

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.1. Производить техническое обслуживание и диагностику промышленного (технологического) оборудования в процессе эксплуатации в соответствии с технической документацией
Задание:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Выполните следующие виды работ, используя необходимую нормативно-техническую документацию:

1. рассмотрите схему предложенного токарного станка (Приложение 1) и укажите узлы трения, требующие смазки; 

2. произведите выбор необходимых смазочных материалов на предложенный токарный станок с указанием периодичности и количества, используя таблицу Приложения 2;

3. заполните карту смазки токарного станка (Приложение 3).

Приложения:

	Приложение 1.
	Схема токарного станка.

	Приложение 2.
	Смазочные масла и мази.

	Приложение 3.
	Бланк для заполнения результатов выполнения практического задания №1


практическоЕ заданиЕ № 2

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.2. Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по техническому обслуживанию промышленного (технологического оборудования
Задание
:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Выполните следующие виды работ, используя необходимую нормативно-техническую документацию:

1. определите причины возникновения предложенной неисправности на токарном станке 1 К62 (Приложение 3):  конусность при обработке цилиндрической детали;

2. выбираете метод регулировки и наладки возникшей неисправности на токарном станке 1 К62;

3. выберите необходимые контрольно-измерительные приборы

Приложения:

	Приложение 3.
	Каталог контрольно-измерительных приборов

	Приложение 6
	Бланк для заполнения результатов выполнения практического задания №2


практическоЕ заданиЕ № 3

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.3.  Организовать работу персонала по техническому обслуживанию промышленного (технологического) оборудования
Задание

Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Заполните документацию по эксплуатации промышленного оборудования:

1. годовой план-график планово-предупредительного ремонта оборудования на токарный станок 1К62, произведя необходимый расчет (Приложение 7);

2. акт приема-передачи оборудования на токарный станок (Приложение 9).

Для заполнения годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования на токарный станок 1К62 используйте Приложение 10. Методика расчета годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования.

Приложения:

	Приложение 7.
	Акт приема-передачи оборудования (бланк для заполнения).

	Приложение 9.
	Годовой план-график планово-предупредительного ремонта оборудования (бланк для заполнения).

	Приложение 10.
	Методика расчета годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования

	Приложение 11.
	Данные по промышленному оборудованию (токарный станок 1К62) (заполняется профессиональной образовательной организацией)

	Приложение 12.
	Рекомендации по заполнению акта приема-передачи оборудования 


	Председатель ПЦМК

_________________ М.А. Лапицкая
 подпись 
	Преподаватель

_________________ Д.С. Копылов 
 подпись 

	_  __                                    2025 г.
	_  __                                  2025 г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЛЕЖ»

Зам. директора по УВР
 ________________ Н.В. Горожанкина 

____   ________________ 2025 г.
ЭКЗАМЕН (КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ)

по  ПМ.02 Организационно-технологическое обеспечение технического обслуживания, эксплуатации промышленного (технологического) оборудования (по отраслям)
15.02.17 Монтаж, техническое обслуживание, эксплуатация и ремонт промышленного оборудования (по отраслям), отрасль машиностроения

КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ

ВАРИАНТ №27

ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ №1

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.1. Производить техническое обслуживание и диагностику промышленного (технологического) оборудования в процессе эксплуатации в соответствии с технической документацией
Задание:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Выполните следующие виды работ, используя необходимую нормативно-техническую документацию:

1. рассмотрите схему предложенного сверлильного станка (Приложение 1) и укажите узлы трения, требующие смазки; 

2. произведите выбор необходимых смазочных материалов на предложенный токарный станок с указанием периодичности и количества, используя таблицу Приложения 2;

3. заполните карту смазки токарного станка (Приложение 3).

Приложения:

	Приложение .
	Схема сверлильного станка.

	Приложение 2.
	Смазочные масла и мази.

	Приложение 3.
	Бланк для заполнения результатов выполнения практического задания №1


практическоЕ заданиЕ № 2

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.2. Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по техническому обслуживанию промышленного (технологического оборудования
Задание
:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Выполните следующие виды работ, используя необходимую нормативно-техническую документацию:

1. определите причины возникновения предложенной неисправности на сверлильном станке 2Н135 (Приложение 3):  Овальность отверстия детали;

2. выбираете метод регулировки и наладки возникшей неисправности на сверлильном станке 2Н135;

3. выберите необходимые контрольно-измерительные приборы

Приложения:

	Приложение 3.
	Каталог контрольно-измерительных приборов

	Приложение 6
	Бланк для заполнения результатов выполнения практического задания №2


практическоЕ заданиЕ № 3

Задание для оценки сформированности:

ПК 2.3.  Организовать работу персонала по техническому обслуживанию промышленного (технологического) оборудования
Задание
:
Вы работаете техником-механиком на машиностроительном предприятии Самарской области. Заполните документацию по эксплуатации промышленного оборудования:

1. годовой план-график планово-предупредительного ремонта оборудования на сверлильный  станок 2Н135, произведя необходимый расчет (Приложение 7);

2. Ремонтный журнал на сверлильный станок (Приложение 9).

Для заполнения годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования на токарный станок 1К62 используйте Приложение 10. Методика расчета годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования.

Приложения:

	Приложение .
	Ремонтный журнал оборудования (бланк для заполнения).

	Приложение 9.
	Годовой план-график планово-предупредительного ремонта оборудования (бланк для заполнения).

	Приложение 10.
	Методика расчета годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования

	Приложение 11.
	Данные по промышленному оборудованию (сверлильный станок 2Н135) (заполняется профессиональной образовательной организацией)

	Приложение 12.
	Рекомендации по заполнению ремонтного журнала 


	Председатель ПЦМК

_________________ М.А. Лапицкая
 подпись 
	Преподаватель

_________________ Д.С. Копылов 
 подпись 

	_  __                                     2025 г.
	_  __                                2025 г.


Инструкция для кандидата 

по процедуре оценки итоговых образовательных результатов по профессиональному модулю

1. Прибыв на экзамен, зарегистрируйтесь у секретаря аттестационно- квалификационной комиссии и получите «Экзаменационный пакет кандидата».

2. Пройдите инструктаж по технике безопасности и распишитесь в соответствующем журнале учёта.

3. Пройдите в указанное место для выполнения заданий.

4. Изучите содержание «Экзаменационного пакета кандидата».

5. Выполните задания в установленное время (указано в условиях выполнения задания), соблюдая правила охраны труда и установленный порядок ведения работ.

6. Во время выполнения задания Вам предоставляется возможность получить консультации у членов аттестационно-квалификационной комиссии по следующим вопросам:

- неисправность или некомплектность предложенного оборудования, инструмента, оснастки;

- некомплектность или отсутствие должного качества расходных материалов;

- необходимость посещения туалетной комнаты;

- необходимость сделать срочный телефонный звонок;

- ухудшение самочувствия.

7. По завершению задания отчитайтесь членам аттестационно-квалификационной комиссии (сдайте работу на экспертизу).

8. Приведите в порядок рабочее место

Условия выполнения практического задания № 1:

Оборудование и инструмент на одного обучающегося:

· Парта.

· Линейка

· Ручка.

·  Карандаш.

· токарный, сверлильный, строгальный или  фрезерный станок.

Расходные материалы в расчете на одного обучающегося:

· Бумага.

·  Бланки заданных эксплуатационных документров.

Документация:

- Руководство по эксплуатации предложенных (токарных, сверлильных,

   строгальных, фрезерных) станков.

- Каталог контрольно-мерительного инструмента

Время выполнения задания: 

- 60 минут.

Входные  требования  допуска к выполнению практической работы:
Обучающийся допускается к выполнению задания при наличии спецодежды:

- хлопчатобумажного халата (комбинезона или куртки);

- головного убора.

При нарушении указанного условия обучающийся не допускается к выполнению практической работ

Приложения:

	Приложение 1.
	Схема токарного станка.

	Приложение 2.
	Смазочные масла и мази.

	Приложение 3.
	Бланк для заполнения результатов выполнения практического задания №1


Приложение 1
Схема токарного станка 1 К62

[image: image1.png]Cxema TOKAPHOTo cTaHka IK62





Приложение 2

Смазочные масла и мази

	Наименование
	Область применения

	Масло индустриальное И-5А ГОСТ 20799-75
	Быстроходные точные механизмы, работающие с частотой вращения 15000...20000 об/мин или с окружной скоростью на шейке вала 4,5 ...6 м/с

	Масло индустриальное И-8А ГОСТ 20799-75
	Механизмы, работающие с малой нагрузкой при частоте вращения 1000... 1500 об/мин или с окружной скоростью на шейке вала 3 ...4,5 м/с

	Масло индустриальное И-12А ГОСТ 20799-75
	Механизмы, работающие с окружной скоростью вала до 3 м/с; гидросистемы с давлением до 6 МПа (60 кгс/мм2); поршневая группа аммиачных компрессоров

	Масло индустриальное И-20А ГОСТ 20799-75
	Механизмы, работающие при средних нагрузках и повышен​ных скоростях; гидросистемы металлообрабатывающих станков и других механизмов

	Масло индустриальное И-30А ГОСТ 20799-75
	Крупные и тяжелые станки; гидравлические системы с поршневыми регулируемыми насосами

	Масло индустриальное И-40А ГОСТ 20799-75
	Тяжелые станки, работающие с малыми скоростями

	Смазка ЦИАТИМ-201 (универсальная туго​плавкая, влагостойкая, морозоустойчивая, активированная) ГОСТ 6267-90


	Подшипники качения закрытого типа и другие сборочные единицы трения, работающие при температурах от -60 до+ 120 °С

	Солидол синтетический УС-1 иУС-2 (универсальная среднеплавкая, синтетическая, влагостойкая) ГОСТ 1033-75
	Сборочные единицы трения, работающие при температурах до +65 °С

	Графитная смазка УСс-А (влагостойкая) ГОСТ 3333-80
	Тяжело нагруженные сборочные единицы трения, зубчатые передачи, рессоры, лебедки и т. п.


Приложение 3

Бланк для заполнения

ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ №1

	Специальность
	15.02.17 Монтаж, техническое обслуживание, эксплуатация и ремонт промышленного оборудования (по отраслям)

	Оцениваемый профессиональный модуль
	ПМ.02 Организационно-технологическое обеспечение технического обслуживания, эксплуатации промышленного (технологического) оборудования (по отраслям) 

	Оцениваемая профессиональная компетенция
	ПК 2.1. Производить техническое обслуживание и диагностику промышленного (технологического) оборудования в процессе эксплуатации в соответствии с технической документацией


	Наименование ПОО
	

	Шифр группы
	

	ФИО кандидата
	


КАРТА СМАЗКИ

________________________________________
(наименование станка)

	№ точки по схеме смазки
	Куда входит

(Объект смазки)
	Смазочный материал, наименование, марка, ГОСТ
	Расход материала
	Периодичность смазки
	Способ смазки

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


Условия выполнения практического задания № 2:
Расходные материалы в расчете на одного кандидата:
1. Бумага формата А4 – 1 л.

2. Ручка, карандаш

Оборудование, инвентарь в расчете на одного кандидата:

1. Персональный компьютер.

2. Принтер.

Документация:

1. Руководство по эксплуатации промышленного оборудования.

2. Каталог контрольно-измерительного инструмента (из предложенного каталога профессиональная образовательная организация самостоятельно выбирает контрольно-измерительный инструмент, имеющийся в наличии).

Норма времени на одного кандидата: 

45 минут, 

в том числе, изучение задания и технической документации, подготовка к работе - 10 минут;

Место выполнения задания:

Помещение, оснащенное персональным компьютером и принтером
Приложения:

	Приложение 3.
	Каталог контрольно-измерительных приборов

	Приложение 6
	Бланк для заполнения результатов выполнения практического задания №2


Приложение 4
Каталог контрольно-измерительных приборов

(из предложенного каталога профессиональная образовательная организация самостоятельно выбирает контрольно-измерительный инструмент, имеющийся в наличии)
(прилагается отдельным документом)
Приложение 6
Бланк для заполнения

ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ №2
	Специальность
	15.02.17 Монтаж, техническое обслуживание, эксплуатация и ремонт промышленного оборудования (по отраслям)

	Оцениваемый профессиональный модуль
	ПМ.02 Организационно-технологическое обеспечение технического обслуживания, эксплуатации промышленного (технологического) оборудования (по отраслям) 

	Оцениваемая профессиональная компетенция
	ПК 2.2. Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по техническому обслуживанию промышленного (технологического оборудования


	Наименование ПОО
	

	Шифр группы
	

	ФИО кандидата
	


Определение методов регулировки и наладки
Неисправность: 
	Неисправность


	Вероятная причина
	Методы регулировки и наладки
	Применяемые контрольно- измерительные приборы

	
	1


	1
	

	
	2


	2
	


Условия выполнения практического задания № 3:
 Оборудование: Токарный 1К62; Сверлильный 2Н135; Фрезерный 6Н82; Строгальный 7Б35;
Инструменты: Штангенциркуль, микрометр, индикатор часового типа, стойка,  
Приспособления: не требуется
Расходные материалы: 
· Бумага.

·  Бланки заданных эксплуатационных документров.

· Ветошь.

Документация:

Руководство по эксплуатации станка.
Руководство по ремонту станка.
Норма времени на одного кандидата:

90 минут, 
в том числе, изучение задания и технической документации, подготовка к работе - 10 минут;

Место выполнения задания:

Мастерская по ремонту «ПГК»
Условия выполнения практического задания № 4:
Расходные материалы в расчете на одного кандидата:
1. Бумага формата А4 – 1 л.

2. Ручка, карандаш

Оборудование, инвентарь в расчете на одного кандидата:

1. Персональный компьютер.

2. Принтер.

Документация:

Руководство по эксплуатации станка.
Руководство по ремонту станка.
Норма времени на одного кандидата: 

45 минут, 

в том числе, изучение задания и технической документации, подготовка к работе - 10 минут;

Место выполнения задания:

Помещение, оснащенное персональным компьютером и принтером
Приложения:

	Приложение 7.
	Акт приема-передачи оборудования (бланк для заполнения).

	Приложение 8.
	Ремонтный журнал (бланк для заполнения).

	Приложение 9.
	Годовой план-график планово-предупредительного ремонта оборудования (бланк для заполнения).

	Приложение 10.
	Методика расчета годового план-графика планово-предупредительного ремонта оборудования

	Приложение 11.
	Данные по промышленному оборудованию (токарный станок 1К62) (заполняется профессиональной образовательной организацией)

	Приложение 12.
	Рекомендации по заполнению акта приема-передачи оборудования и ремонтного журнала

	Приложение 13
	Месячный журнал отчета ТОиР (бланк для заполнения)

	Приложение 14
	Паспорт основного оборудования (бланк для заполнения)


Приложение 7

    Типовая форма ОС-1

                                                                                    УТВЕРЖДАЮ 

____________________________                                 __________________________

       (Предприятие, организации)



  
(подпись руководителя)

АКТ _______________________

приема-передачи оборудования

от____________________20____г.

	Месяц
	Число
	Инвентарный номер
	
	
	Первоначальная стоимость
	Норма амортизационных отчислений

	
	
	
	
	
	
	


Комиссия в составе_______________________________________________________

                                                                          (должность, фамилия)

____________________________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________________________

На основании распоряжения (приказа)

________________________________________________________________________

от_____________________20_____г. №________________ ______произвела осмотр

_______________________________________________________________________

_______________________________________________________________________

                                                                                (наименование  объекта)

__________________________________________________________________________________________________________

                                                                      принимаемое (передаваемое) в эксплуатацию

__________________________________________________________________________________________________________

В момент приема (передачи) оборудование находится ________________________

_______________________________________________________________________

                                              (местонахождение оборудования)

Год    постройки   20____г.                      Паспорт №___________________________

           выпуска                                           чертеж                                                            

Сумма износа, руб  ______________________________________________________

Краткая характеристика оборудования______________________________________

_______________________________________________________________________

Оборудование техническим условиям  соответствует__________________________

                                                                   не соответствует                                               

________________________________________________________________________

                                                                      (указать, что именно не соответствует)

Доделка  не требуется_____________________________________________________

                     требуется                              (указать, что именно требуется)

___________________________________________________________________________________________________________

Результаты испытания оборудования________________________________________

________________________________________________________________________

________________________________________________________________________

Заключение комиссии_____________________________________________________

________________________________________________________________________

________________________________________________________________________

Приложение_____________________________________________________________

                                           (перечень технической документации по оборудованию) 

___________________________________________________________________________________________________________

Перечисленное в настоящем акте оборудование

принял_________________________________________________________________

сдал     _________________________________________________________________

«_____»_______________20_____г.

Отметка бухгалтерии_____________________________________________________

Главный (старший) бухгалтер______________________________________________

Предприятие (объединение) _____________________________________________

Структурное подразделение_____________________________________________

Приложение 8

Бланк для заполнения

РЕМОНТНЫЙ  ЖУРНАЛ

Наименование оборудование _____________________________________________

Инвентарный номер (номер по схеме) ______________________________________

Паспорт  (для основного оборудования)_____________________________________

	Вид

ремонта, 

ТО
	Дата ремонта, ТО
	Фактически отработано часов после предыдущего ремонта (числитель) и простой в ремонте (знаменатель)
	Описание проведенных ремонтных работ
	Должность, фамилия и подпись ответственного лица
	                Примечание

	
	Начало
	окончание
	
	
	Проводившего

ремонт
	Принявшего 

ремонт
	

	
	
	
	
	
	
	
	


Приложение 9

Бланк для заполнения

ГОДОВОЙ ПЛАН-ГРАФИК ПЛАНОВО-ПРЕДУПРЕДИТЕЛЬНОГО РЕМОНТА ОБОРУДОВАНИЯ
	№

п/п
	Наименование

оборудования
	Чередование  работ
	Январь
	Февраль
	Март
	Апрель
	Май
	Июнь
	Июль
	Август
	Сентябрь
	Октябрь.
	Ноябрь.
	Декабрь

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Расчет периодичности

Приложение 10.

Методика расчета годового план-графика планово-предупредительного ремонта  
Система  планово-предупредительного  ремонта  (ППР)  представляет собой  комплекс  организационных  и технических  мероприятий  предупредительного  характера  по  техническому  обслуживанию  (ТО)  и  ремонту (Р)  изношенных  деталей  и  узлов,  проводимых  по  составленному  плану  для  обеспечения  работоспособности  станков  в  течении  всего  срока  службы.                

ГОСТ18322-85  «Единая  система  ППР»  устанавливает  3  системы:  переодического,  послеосмотрового  и  стандартного  ремонта.                   

Структура  ремонтного  цикла – это  перечень  видов  ремонта,  расположенных  в  последовательности  их  выполнения,  которая  записывается в  виде -  КР-ТР-ТР-ТР-КР.

Продолжительность  ремонтного  цикла – это  число  часов  работы  оборудования,  на  протяжении  которого  выполняются  все  виды  ремонта,  входящие в  состав  цикла,  например: 
                                      КР-ТР-ТР-ТР-КР   
                                               200000                                                                                  

Структура   цикла  технического  обслуживания  -  это  перечень  видов  планового  технического  обслуживания  с  соответствующими  коэффициентами,  показывающими  количество  операций  каждого  вида  в  цикле,  например:    2Ое-4Сп-Сз-Оч-2Рм.   

В  отделе  Главного  механика  предприятия  ежегодно  составляются  план-графики  технического  обслуживания  и  ремонта   всего  оборудования  с  разбивкой  по  месяцам.

Они  необходимы  для  расчета  численности  ремонтников,  составления  заявок  на  материалы  и  определение  суммы  затрат  на  поддержание  и  восстановление  работоспособности  оборудования.

При определении длительности ремонтного цикла Тр.ц , межремонтного Тм.р и межосмотрового Тм.о периодов следует основываться на структуре ремонтного цикла для каждого вида технологического оборудования (таблица 1):
	Таблица 1

	Число ремонтных операций в цикле

	Оборудование
	Число ремонтов
	Зависимости для 
определения
межремонтного 
цикла Тр.ц, час.

	
	средних, nc
	малых,
nм
	осмотров, no
	

	Станочное оборудование

	Лёгкие и средние металлорежущие станки весом до 10 т:
выпущенные до 1997 г.
	 
 
2
	 
 
6
	 
 
9
	βп βм βу βт A,
где А = 24 000 для станков с возрастом до 10 лет;
А = 23 000 для станков с возрастом 10-20 лет;
А = 24 000 для станков с возрастом свыше 20 лет
βп×15000

	выпускаемые с 1997 г.
	1
	4
	6
	

	Крупные и тяжёлые металлорежущие станки весом 10-100т
	2
	6
	27
	

	Особо тяжёлые металлорежущие станки весом свыше 100т и уникальные
	2
	9
	36
	

	Деревообрабатывающие фуговальные станки с автоподачей
	2
	6
	18
	

	Кузнечно-прессовое оборудование

	Ковочные паровоздушные молоты
	1
	4
	12
	βп βр×14400
для молотов возрас-том до 20 лет;
βп βр×13000
для молотов возрас-том свыше 20 лет

	Ковочные гидравлические прессы
	1
	6
	16
	βп×5950
для прессов возрастом до 20 лет;
βп×5350
для прессов возрастом свыше 20 лет

	Литейное оборудование

	Формовочные машины грузоподъёмностью 300-5000 кг
	2
	3
	12
	βп×5800
для машин грузоподъёмностью 300-900 кг
βп×7750
для машин грузоподъёмностью 900-5000 кг
 

	Подвесные и напольные конвейеры
	2
	6
	27
	βп×7750

	Подъёмно-транспортное оборудование

	Краны
	-
	8
	36
	βу×14000

	Ленточные транспортёры
	2
	4
	14
	βп×20400


 
Коэффициенты учитывают:
βп– характер производства: для массового и крупносерийного типа βп= 1,0; для серийного βп= 1,3; для мелкосерийного и единичного βп= 1,5;
βм– род обрабатываемого материала для металлорежущих станков нормальной точности: при обработке стали βм = 1,0; алюминиевых сплавов βм = 0,75; чугуна и бронзы βм = 0,8;
βу – условия эксплуатации оборудования: для металлорежущих станков в нормальных условиях механического цеха при работе металлическим инструментом βу = 1,1; для станков, работающих абразивным инструментом без охлаждения, βу = 0,7; βу для кранов зависит от режима работы и может колебаться в пределах от 1,0 до 2;
βт – особенности весовой характеристики станков: для лёгких и средних металлорежущих станков βт = 1,0; для крупных и тяжёлых βт = 1,35; для особо тяжёлых и уникальныхβт = 1,7;
βр– величина основного параметра машины; для молотов при весе падающих частей до 2000 кг – βр= 0,9; св. 2000 кг – βр= 0,7.
 
Длительность межремонтного периода Тм.р определяется по формуле:
[image: image2.png]=___ 2%
n,+n,+1




где nc и nм – число средних и малых ремонтов, соответственно.
 
Длительность межосмотрового периода Тм.о определяется по формуле:
[image: image3.png]=_ " »
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где nо – число осмотров.
 
Для расчёта длительности ремонтного цикла в календарном времени необходимо учитывать годовой фонд времени работы оборудования (таблица 2):
	Таблица 2

	Годовой фонд времени работы оборудования

	Оборудование
	Одна смена, час.
	Две смены, час.
	Три смены, час.

	Металлорежущее
	2000
	3950
	5870

	Кузнечно-прессовое:
	 

	массовое и крупносерийное производство
	-
	3830
	5560

	серийное, мелкосерийное единичное производство
	-
	3910
	5745

	Литейное:
	 

	массовое и крупносерийное производство
	-
	3870
	5685

	серийное, мелкосерийное, единичное производство
	2000
	3910
	5800

	Подъёмно-транспортное оборудование
	2040
	4075
	6110


При построении графиков ремонтов и осмотров оборудования, кроме значений Тр.ц, Тм.р и Тм.о необходимо знать структуру ремонтного цикла (таблица 3):
	Таблица 3

	Структура ремонтного цикла
 

	Оборудование
	Чередование работ

	Лёгкие и средние металлорежущие станки весом до 10 т:
	 

	выпущенные до 1997 г.
	К–О–М–О–М–О–С–О–М–О–М–О–С–
О– М–О–М–О–К

	выпускаемые с 1997 г.
	К–О–М–О–М–О–С–О–М–О–М–О–К

	Крупные и тяжёлые металлорежущие станки весом 10-100 т, литейные конвейеры
	К–О–О–О–М–О–О–О–М–О–О–О–С–
О–О–О–М–О–О–О–М–О–О–О–С–О–
О–О– М–О–О–О–М–О–О–О–К

	Пневматические ковочные молоты
	К–О–О–М–О–О–С–О–О–М–О–О–С–
О– О–М–О–О–К

	Гидравлические прессы
	К–О–О–М–О–О–М–О–О–М–О–О–С–
О–О–М–О–О–М–О–О–М–О–О–К

	Мостовые краны
	К–О–О–О–О–М–О–О–О–О–М–О–О–
О–О– М–О–О–О–О–М–О–О–О–О–
М–О–О–О–О–М–О–О–О –О–К

	Примечание: К – капитальный ремонт; С – средний ремонт; М – малый ремонт; О – осмотр.


 
Приложение 11.
Данные по промышленному оборудованию 

(токарный станок 1К62)
(заполняется профессиональной образовательной организацией)

	Марка оборудования
	

	Инвентарный номер
	

	Первоначальная стоимость
	

	Норма амортизационных отчислений
	

	
	

	Паспорт оборудования №
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	


Приложение 12.

Рекомендации по заполнению акта приема-передачи оборудования
и ремонтного журнала

Акт приема-передачи оборудования
1. Реквизит «Наименование предприятия, организации» - принимается профессиональная образовательная организация, где проводится квалификационный экзамен или предприятие, с которым заключены договора о прохождении практик и проводится квалификационный экзамен на его базе.

2. Реквизит «Утверждаю» (подпись руководителя) – заносится фамилия и инициалы председателя аттестационно-квалификационной комиссии.
3. Реквизиты – данные по оборудованию переносятся из Приложения 11. Данные по промышленному оборудованию (токарный станок 1К62).

4. Реквизит «Комиссия в составе» - в качестве комиссии могут выступать члены аттестационно-квалификационной комиссии, ассистенты или сотрудники (мастера, начальники цехов, механики) предприятия.

Ремонтный журнал
1. Реквизиты – данные по оборудованию переносятся из Приложения 11. Данные по промышленному оборудованию .
2. Реквизит «Дата ТО и ремонта» – дата сдачи квалификационного экзамена.
3. Реквизит «Фактически отработанное время после предыдущего ремонта» – 12-15 месяцев.

4. Описание проведенных ремонтных работ – заполняется на основании выполнения Практического задания №3. 

5. Должности и фамилии ответственных лиц – могут быть действительными (фамилии студентов, мастеров).

Приложение 13

УТВЕРЖДАЮ

Руководитель подразделения

________________________

«___»_______________20__г.

МЕСЯЧНЫЙ ПЛАН-ГРАФИК-ОТЧЕТ

ТЕХНИЧЕСКОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ И РЕМОНТА

_____________________________________________

(подразделение и месяц)

	Наименование

Оборудования
	Инвентарный

номер
	Дата и вид последнего ТОиР


	Факт.наработка после последнего ТОиР
	Плановая продолжительность простоя
	Плановая трудоемкость
	Календарные сроки ТО и ремонта



	
	
	
	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30
	31

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Механик подразделения_____________________________________________________

Приложение14
ПАСПОРТ ОСНОВНОГО ОБОРУДОВАНИЯ

_____________________________________________________________

(предприятие)

____________________________________________________________________________________

(подразделение)
	Наименование

Оборудования
	Тип, модель

Завод-изготовитель
	Основная характеристика оборудования
	Габаритные

Размеры
	Инвентарный

Номер
	    Год

Выпуска
	Год ввода в

эксплуатацию

	
	
	Масса , тн
	Производительность
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	


Сведения о проведенных ремонтных работах

основного оборудования

	      Дата

    Ремонта
	       Вид

  ремонта
	       Трудоемкость ремонта
	            Простой в часах
	  Номер

ведомости дефектов
	Ответственный

исполнитель
	Подпись

Эксплуатационного 

персонала

	
	
	плановая
	фактическая
	    по плану
	Фактический
	
	
	

	          1
	         2
	         3
	        4
	         5
	         6
	        7
	         8
	            9

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЛЕЖ»

ЭКЗАМЕН (КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ)

по  ПМ.02 Организационно-технологическое обеспечение технического обслуживания, эксплуатации промышленного (технологического) оборудования (по отраслям)
15.02.17 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования  (по отраслям), отрасль машиностроения

Пакет эксперта

Инструкция для эксперта-экзаменатора

 по процедуре оценки итоговых образовательных результатов по профессиональному модулю

1. Перед началом квалификационного экзамена получите инструктаж у председателя аттестационно - квалификационной комиссии, во время которого будет определена сфера Вашей деятельности  в процедуре оценки.
2. Ознакомьтесь с практическим заданием № 1, 2, 3, условиями их выполнения из Экзаменационного пакета кандидата, показателями и критериями оценки результата по каждому практическому заданию, входящему в Пакет эксперта – экзаменатора.  

3. Оцените выполнение практического задания № 1, 2, 3 кандидатами по установленным критериям:

По практическому заданию № 1 –

Критерии оценки показателей сформированности ПК 2.1, 

По практическому заданию № 2 –

Критерии оценки показателей сформированности ПК 2.2, 

По практическому заданию № 3 –

Критерии оценки показателей сформированности ПК 2.3.

4. Используйте при оценивании выполнения практического задания №1, 2, и 3 кандидатами предлагаемые образцы из Пакета эксперта – экзаменатора.
5. Занесите полученные результаты в установленные таблицы:

По практическому заданию № 1 – 

Сводная оценочная таблица результатов сформированности ПК 2.1.,

По практическому заданию № 2 – 

Сводная оценочная таблица результатов сформированности ПК 2.2.,

По практическому заданию № 3 – 

Сводная оценочная таблица результатов сформированности ПК 2.3.

5. Заполните совместно с другими членами комиссии сводную оценочную таблицу результатов освоения вида профессиональной деятельности Организационно-технологическое обеспечение технического обслуживания, эксплуатации промышленного (технологического) оборудования (по отраслям), примите консолидированное решение об освоении кандидатами данного вида профессиональной деятельности.  
6. Примите совместно с другими членами аттестационно-квалификационной комиссии решение о выдаче (отказе в выдаче) квалификационного аттестата.

7. Поставьте личную подпись в сводных оценочных таблицах и в протоколе квалификационного экзамена по данному профессиональному модулю.

4. ПАКЕТ ЭКСПЕРТА – ЭКЗАМЕНАТОРА

	Документ 1.
	Практическое задание № 1 (из Экзаменационного пакета кандидата).

	Документ 2.
	Критерии оценки показателей сформированности ПК 2.1.

	Документ 3.
	Сводная оценочная таблица результатов сформированности ПК 2.1.

	Документ 4.
	Образец выполнения практического задания №1

	Документ 5.
	Практическое задание № 2 (из Экзаменационного пакета кандидата).

	Документ 6.
	Критерии оценки показателей сформированности ПК 2.2.

	Документ 7.
	Сводная оценочная таблица результатов сформированности ПК 2.2.

	Документ 8.
	Образец выполнения практического задания №2

	Документ 9.
	Практическое задание № 3 (из Экзаменационного пакета кандидата).

	Документ 10.
	Критерии оценки показателей сформированности ПК 2.3.

	Документ 11.
	Сводная оценочная таблица результатов сформированности ПК 2.3.

	Документ 12.
	Перечень возможных неисправностей промышленного оборудования и способы их устранения

	Документ 13.
	Сводная оценочная таблица результатов освоения вида профессиональной деятельности

	Документ 14.
	Условия положительного/отрицательного заключения по результатам оценки итоговых образовательных результатов по профессиональному модулю

	Документ 15.
	Инструкция для эксперта-экзаменатора по процедуре оценки итоговых образовательных результатов по профессиональному модулю.


ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ №1

(из Экзаменационного пакета кандидата)

ИНСТРУМЕНТАРИЙ ОЦЕНКИ ПРАКТИЧЕСКОГО ЗАДАНИЯ №1
Критерии оценки показателей сформированности

ПК 2.1. Производить техническое обслуживание и диагностику промышленного (технологического) оборудования в процессе эксплуатации в соответствии с технической документацией
	№ п/п
	Критерии оценки показателей
	Количество баллов

	Показатель 1. Параметры выбора эксплуатационно-смазочных материалов

	1.1.
	Узлы трения оборудования, требующие смазки, определены в соответствии с технической документацией в полном объеме.

Узлы трения оборудования, требующие смазки, определены в соответствии с технической документацией в объеме более чем 2/3.
Узлы трения оборудования, требующие смазки, определены в соответствии с технической документацией в объеме менее чем 2/3.
	7

3

0

	1.2.
	Точки смазки определены в соответствии с технической документацией в полном объеме.

Точки смазки определены в соответствии с технической документацией в объеме более чем 2/3.

Точки смазки определены в соответствии с технической документацией в объеме менее чем 2/3.
	7

3

0

	1.3.
	Объекты смазки определены в соответствии с технической документацией в полном объеме.
Объекты смазки определены в соответствии с технической документацией в объеме более чем 2/3.

Объекты смазки определены в соответствии с технической документацией в объеме менее чем 2/3.
	7

3

0

	1.4.
	Виды смазочного материала определены в соответствии с технической документацией в полном объеме.
Виды смазочного материала определены в соответствии с технической документацией в объеме более чем 2/3.

Виды смазочного материала определены в соответствии с технической документацией в объеме менее чем 2/3.
	7

3

0

	1.5.  
	Расход смазочных материалов определен в соответствии с технической документацией в полном объеме.
Расход смазочных материалов определен в соответствии с технической документацией в объеме более чем 2/3.
Расход смазочных материалов определен в соответствии с технической документацией в объеме менее чем 2/3.
	7

3

0

	1.6.
	Периодичность смазки определена в соответствии с технической документацией в полном объеме.
Периодичность смазки определена в соответствии с технической документацией в объеме более чем 2/3.

Периодичность смазки определена в соответствии с технической документацией в объеме менее чем 2/3.
	7

3

0

	1.7.
	Способы смазки определены в соответствии с технической документацией в полном объеме. 

Способы смазки определены в соответствии с технической документацией в объеме более чем 2/3.
Способы смазки определены в соответствии с технической документацией в объеме менее чем 2/3.
	7

3

0

	Показатель 2. Характеристики оформленных документов по эксплуатационно-смазочным материалам

	2.1.
	Оформление документов по эксплуатационно-смазочным материалам соответствует заданным условиям.

Оформление документов по эксплуатационно-смазочным материалам не соответствует заданным условиям.
	3

0

	2.2.
	Терминология, используемая в документе соответствует нормативно-технологической документации.
Терминология, используемая в документе не соответствует нормативно-технологической документации.
	3

0

	ИТОГО по ПК 2.1.  
	55


Сводная оценочная таблица результатов сформированности
ПК 2.1. Производить техническое обслуживание и диагностику промышленного (технологического) оборудования в процессе эксплуатации в соответствии с технической документацией
	№

пп
	ФИО

кандидата
	Критерии оценки показателей
	Набрано баллов
	% выполнения
	Заключение о сформированности  ПК 2.1.  

	
	
	Критерий 1.1.
	Критерий 1.2.
	Критерий 1.3.
	Критерий 1.4.
	Критерий 1.5.
	Критерий 1.6.
	Критерий 1.7.
	Критерий 2.1.
	Критерий 2.2.
	
	
	

	Максимальное количество баллов
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	3
	3
	55
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Эксперт-экзаменатор____________________________________________________

Эксперт-экзаменатор____________________________________________________

Эксперт-экзаменатор____________________________________________________

Эксперт-экзаменатор____________________________________________________

                                                                                                          Дата проведения:        «____»  ____________20___г.

ОБРАЗЕЦ ВЫПОЛНЕНИЯ ПРАКТИЧЕСКОГО ЗАДАНИЯ №1

Схема смазки токарного станка IK62

[image: image4.jpg]
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КАРТА СМАЗКИ

на токарный станок 1K62 

(заполняется по Руководству на эксплуатацию станка на основные узлы)

	№ точки по схеме смазки
	Куда входит
	Смазочный материал, наименование, марка, ГОСТ
	Расход материала
	Периодичность смазки
	Способ смазки

	1. Палец накидной шестерни


	Сменные шестерни


	Вазелин технический


	Несколько капель


	1 раз  в смену
	Ручной шприц

	2. шестерни и подшипники


	Сменные шестерни


	Вазелин технический


	Несколько капель


	1 раз в смену
	Ручной шприц

	3. направляющие верхнего суппорта


	суппорт


	Масло индустриальное 20


	По потребности


	2 раза в смену 
	масленка

	4. Опора эксцентрикового валика


	Задняя бабка


	Масло индустриальное 20


	По потребности


	1 раз в смену 
	вручную

масленкой

	5.  подшипники ходового винта и ходового вала
	переключение
	Масло индустриальное 20


	По потребности
	1 раз в смену
	Через фитильную масленку



	6. задние подшипники шпинделя


	Коробка скоростей


	Масло индустриальное 20


	Объем фитильной масленки


	Менять масло:

1 раз -10дн;

2 раз-20 дн;

Последующие –40 дн.


	Через фитильную масленку



	7. передний подшипник шпинделя


	Коробка скоростей


	Масло индустриальное 20 
	По потребности


	Менять масло:

1 раз -10дн;

2 раз-20 дн;

Последующие –40 дн.


	От плунжерного насоса

	8. Винт поперечной подачи суппорта

	суппорт


	Масло индустриальное 20
	По потребности
	1 раз в смену 
	вручную

масленкой

	9. Пиноль и винт


	Задняя бабка
	Масло индустриальное 20
	По потребности
	1 раз в смену
	вручную

масленкой

	10.

направляющие станины
	Станина
	Масло индустриальное 20
	По потребности
	1 раз в смену
	вручную

масленкой

	11. подшипник
	Задняя бабка
	Масло индустриальное 20
	По потребности
	1 раз в смену
	вручную

масленкой


КАРТА СМАЗКИ

на предложенный  сверлильный 2Н135 станок

(заполняется по Руководству на эксплуатацию станка на основные узлы)

	Смазываемая точка
	Куда входит
	Смазочный материал
	Расход материала
	Периодичность смазки

	· подшипники

· подшипники, шестерни

· верхний подшипник

· нижний подшипник

· направляющие


	Электродвигатель

Коробка скоростей, подач, механизм подач

Шпиндель

Шпиндель

Колонна, стол
	ЦИАТИМ 201

Индустриальное 20А

ЦИАТИМ 201

ЦИАТИМ 201

Масло И-20А
	По потребности

Объем масляного резервуара-

8 л

По потребности

По потребности

По потребности


	1 раз в год набивкой

Смена масла-1 раз в 3 месяца

1 раз в 6 месяцев набивкой

1 раз в 6 месяцев через прессмасленку

1 раз в смену наливкой поверху


КАРТА СМАЗКИ

на предложенный фрезерный 6 Р82 станок

(заполняется по Руководству на эксплуатацию станка на основные узлы)

	Смазываемая точка
	Куда входит
	Смазочный материал
	Расход материала
	Периодичность смазки

	· подшипники,

шестерни 

· подшипники,

шестерни 

· направляющие 

· направляющие

· концевые подшипники


	коробка скоростей

коробка подач

Стол, механизм привода,сазазки

Консоли

стол
	Масло ИС-30

Масло ИС-30

Масло ИС-30

Масло ИС-30

Смазка 1-13
	Объем резервуара-6 л

Объем резервуара-6 л

При нажатии кнопки «стол-салазки»

При нажатии кнопки

По потребности
	Смена масла:

1 раз-15 дн;

2 раз-30 дн;

Далее -3 мес.

Смена масла:

1 раз-15 дн;

2 раз-30 дн;

Далее -3 мес

2 раз в смену

2 раз в смену

1 раз в месяц шпицеванием


КАРТА СМАЗКИ

на предложенный  строгальный 7Б35 станок

(заполняется по Руководству на эксплуатацию станка на основные узлы)

	Смазываемая точка
	Куда входит
	Смазочный материал
	Расход материала
	Периодичность смазки

	· подшипники, шестерни

· подшипники, шестерни

· направляющие

· вал

· кулисный камень,

ось

· направляющие

· винт салазок,

откидная доска

· втулка


	Коробка скоростей

Коробка подач

Станины, клина

Фрикцион

Кулисный механизм

Стол

Суппорт

Механизм подачи
	Индустриальное 30

Индустриальное 30

Индустриальное 30

Индустриальное 30

Индустриальное 30

Индустриальное 30

Индустриальное 30

Индустриальное 30


	По потребности

от централизованной системы

По потребности

от централизованной системы

По потребности

от централизованной системы

По потребности

от централизованной системы

По потребности

от централизованной системы

По потребности

По потребности

По потребности


	Постоянно разбрызгиванием

Постоянно разбрызгиванием

Постоянно под давлением

Постоянно под давлением

Постоянно под давлением

1 раз в смену ручной масленкой

1 раз в смену ручной масленкой

2 раза в смену шариковой масленкой




ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ №2

(из Экзаменационного пакета кандидата)

ИНСТРУМЕНТАРИЙ ОЦЕНКИ ПРАКТИЧЕСКОГО ЗАДАНИЯ №2

Критерии оценки показателей сформированности

ПК 2.2. Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по техническому обслуживанию промышленного (технологического оборудования
	№ п/п
	Критерии оценки показателей
	Количество баллов

	Показатель 3. Параметры определения причины неисправности для выбора метода регулировки и наладки промышленного оборудования

	3.1.
	Причина(ы) неисправности определена(ы) в соответствии с заданными условиями и технической документацией.

Причина(ы) неисправности не определена(ы) в соответствии с заданными условиями и технической документацией.
	10

0

	Показатель 4. Параметры выбора метода регулировки и наладки промышленного оборудования

	4.1.
	Выбранные методы регулировки и наладки промышленного оборудования соответствуют заданным условиям по количеству.

Выбранные методы регулировки и наладки промышленного оборудования не соответствуют заданным условиям по количеству.
	10

0

	4.2.
	Выбранные методы регулировки и наладки промышленного оборудования соответствуют заданным условиям по качеству:

- точность выбранного метода регулировки и наладки, 
- простота выбранного метода регулировки и наладки, 
- безопасность выбранного метода регулировки и наладки, 
- возможность применения выбранного метода регулировки и наладки.

За каждое несоответствие снимается по 2 балла
	10

	Показатель 5. Параметры применения контрольно-измерительного инструмента и приборов

	5.1.
	Контрольно-измерительный инструмент/прибор соответствует выбранному методу регулировки и наладки промышленного оборудования.
Контрольно-измерительный инструмент/прибор не соответствует выбранному методу регулировки и наладки промышленного оборудования.
	10

0

	Показатель 6. Характеристики оформленных документов по выбору метода(ов) регулировки и наладки промышленного оборудования

	6.1.
	Оформление документов соответствует заданным условиям.

Оформление документов не соответствует заданным условиям.
	3

0

	6.2.
	Терминология, используемая в документах, соответствует нормативно-технологической документации.

Терминология, используемая в документах, не соответствует нормативно-технологической документации.
	3

0

	

ИТОГО по ПК 2.2.  
	46


Сводная оценочная таблица результатов сформированности

ПК 2.2.  Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по техническому обслуживанию промышленного (технологического оборудования
	№

пп
	ФИО

кандидата
	Критерии оценки показателей
	Набрано баллов
	% выполнения
	Заключение о сформированности  ПК 2.2.

	
	
	Критерий 3.1.
	Критерий 4.1.
	Критерий 4.2.
	Критерий 5.1.
	Критерий 6.1.
	Критерий 6.2.
	
	
	

	Максимальное количество баллов
	10
	10
	10
	10
	3
	3
	46
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Эксперт-экзаменатор____________________________________________________

Эксперт-экзаменатор____________________________________________________

Эксперт-экзаменатор____________________________________________________

Эксперт-экзаменатор____________________________________________________

                                                                                                          Дата проведения: «____»  ____________20__
ОБРАЗЕЦ ВЫПОЛНЕНИЯ ПРАКТИЧЕСКОГО ЗАДАНИЯ №2
Выбор метода регулировки (наладки)

Вариант №1
Предложенный дефект : Конусность при обработке цилиндрической детали.
_______________________________________________________________________
	Возможная  неисправность


	Вероятная причина
	Методы регулировки и наладки
	Применяемые контрольно- измерительные приборы

	 Конусность при обработке цилиндрической детали.
	1. Смещение центров шпинделя и задней бабки


	1. Установить центра в шпиндель и заднюю бабку.

2. Подвести заднюю бабку к центру шпинделя.

3. Замерить смещения и его направление.

4. Отрегулировать с помощью прижимных планок положение задней бабки.


	1. Индикатор часового типа ИЧ-2;



	
	2


	2
	


Вариант№2
Предложенный дефект : Овальность отверстия

__________________ ______________________________________________________                       
	Возможная  неисправность


	Вероятная причина
	Методы регулировки и наладки
	Применяемые контрольно- измерительные приборы

	 Овальность отверстия
	1. биение инструмента в патроне сверлильного станка.


	1. Перезакрепить режущий инструмент.

2. Проверить люфты  шпинделя в сверлильном  станке . 3. Отрегулировать люфты шпинделя.


	2. Индикатор часового типа ИЧ-2;



	
	2


	2
	


Вариант№3
Предложенный дефект : Отклонения от заданных  размеров, формы  и взаимного расположения поверхностей при обработке на фрезерном станке _______________________________________________________________________
	Возможная  неисправность


	Вероятная причина
	Методы регулировки и наладки
	Применяемые контрольно- измерительные приборы

	 Отклонения от заданных  размеров, формы  и взаимного расположения поверхностей.при обработке на фрезерном станке
	1. Неправильная настройка станка на глубину резания. 2.Несоответствие размеров выбранного инструмента размерам пазов и канавок. 3.Попадание стружки или грязи под заготовку при ее установке.


	1.  Настройка станка на глубину резания. 2.Подобрать размеры  инструмента размерам пазов и канавок.

 3.Удалить стружку или грязь из- под заготовки.


	Штангенциркуль 

ШЦ 1-160-0,05



	
	2


	2
	


Вариат№4

Предложенный дефект : Повышенная шероховатость обработанных поверхностей.
_______________________________________________________________________

	Возможная  неисправность


	Вероятная причина
	Методы регулировки и наладки
	Применяемые контрольно- измерительные приборы

	 Повышенная шероховатость обработанных 

                                                     поверхностей
	1. Затупление резца. 

2.Высокая частота двойных ходов.

3. Большая глубина резания


	1. Переточить и заправить резец.

2. Отрегулировать частоту двойных ходов и глубину резания в соответствии с условиями обработки и твердостью обрабатываемого материала.

	Штангенциркуль 

ШЦ 1-160-0,05



	
	2
	2
	


Вариат№5

Предложенный дефект : Смещение оси отверстия  детали при токарной    обработке.
_______________________________________________________________________

	Возможная  неисправность


	Вероятная причина
	Методы регулировки и наладки
	Применяемые контрольно- измерительные приборы

	 Смещение оси отверстия  детали при токарной    обработке
	1. Недостаточная глубина центровки. 2.Неправильная заточка сверла.


	1. Зацентровать заготовку соблюдая все правила. 

2. Переточить сверло.


	Шаблон углов заточки сверла



	
	2
	2
	


Перечень возможных неисправностей промышленного оборудования и способы их устранения 

	№ п/п
	Неисправность
	Способ устранения

	1
	Станок не включается.
	Самая распространенная и наиболее простая в решении проблема. Она, скорее всего, связана с отсутствием сетевого напряжения. Мастеру рекомендуется проконтролировать наличие и показатели напряжения.

	2
	Не удается с помощью рукояти переключить блок шестерен, агрегат издает типичный звук проскальзывания.
	Такого рода проблема связана с тем, что блок не выводится из холостого положения. Рекомендуется запустить повторно электромотор и осуществить включение передачи «на выбеге».

	3
	Электромотор самопроизвольно отключается в процессе работы.
	Скорее всего, это срабатывает реле, защищающее силовой агрегат от чрезмерной нагрузки. В этом случае мастеру стоит снизить интенсивность резания или подачи.

	4
	Недостаточно высокий крутящий момент шпинделя, который не достигает предела, указанного в документации.
	Проблема может состоять в недостаточно сильном натяжении ремней. Увеличив его, вы повысите крутящий момент. Еще одной причиной проявления проблемы может быть плохо затянутая фрикционная муфта, увеличив натяжение которой, вам также удастся повысить крутящий момент.

	5
	Медленное торможение шпинделя
	В большинстве случаев причина этой неисправности – недостаточно сильное натяжение ленты торможения. Увеличив этот параметр, вы отметите, что торможение стало более динамичным.

	6
	Усиление подачи суппорта не достигает показателей, указанных в документации.
	Чтобы справиться с проблемой, специалисты рекомендуют сильнее затянуть пружину перегрузочного устройства.

	7
	Охлаждающий насос не функционирует.
	Обычно возникновение этой проблемы связывают с недостаточно высоким уровнем охлаждающей жидкости в системе. Долив ее, в большинстве случаев вам удастся устранить неисправность. Также причиной этой проблемы может оказаться выход из строя предохранителей. Обычная замена на новые решит внезапно возникшую перед вами задачу.

	8
	Чрезмерная вибрация станка во время работы.
	Причин это этому может быть несколько. Первая – это некорректный монтаж агрегата по уровню. В этом случае нужно выверить станок. Вторая возможная причина – это износ стыка направляющих суппорта. Подтяните прижимные клинья и планки, и, скорее всего, ситуация исправиться. Также чрезмерные вибрации часто связывают с некорректным подбором режима резания или с неправильной заточкой режущего инструмента.

	9
	Точность обработки заготовки неудовлетворительная.
	Есть четыре основные причины такой проблемы. Это – поперечное смещение задней бабки, чрезмерный вылет зафиксированной в патроне конструкции, недостаточно жесткая фиксация держателя резца или патрона. В первом случае вам необходимо настроить положение бабки, во втором – поджать конструкцию центром или поддержать люнетом. В третьем и четвертом случае вам следует подтянуть рукоять держателя резца или ремни крепления патрона.

	
	
	


ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ №3
(из Экзаменационного пакета кандидата)

ИНСТРУМЕНТАРИЙ ОЦЕНКИ ПРАКТИЧЕСКОГО ЗАДАНИЯ №3
Критерии оценки показателей сформированности

ПК 2.3.  Организовать работу персонала по техническому обслуживанию промышленного (технологического) оборудования
	№ п/п
	Критерии оценки показателей
	Количество баллов

	Показатель 9. Характеристики документа по введению в эксплуатацию промышленного оборудования (акта приема-передачи оборудования)

	7.1.
	Реквизиты акта приема-передачи оборудования заполнены в полном объеме.
Реквизиты акта приема-передачи оборудования заполнены в объеме более 2/3.

Реквизиты документа акта приема-передачи оборудования заполнены в объеме менее 2/3.
	7

3

0

	7.2.
	Данные, внесенные в акт приема-передачи оборудования, соответствуют заданным условиям в полном объеме.

Данные, внесенные в акт приема-передачи оборудования, соответствуют заданным условиям в объеме более 2/3.

Данные, внесенные в акт приема-передачи оборудования, соответствуют заданным условиям в объеме менее 2/3.
	7

3

0

	7.3.
	Терминология, используемая в акте приема-передачи оборудования, соответствует нормативно-технологической документации.

Терминология, используемая в акте приема-передачи оборудования, не соответствует нормативно-технологической документации.
	3

0

	
	ИТОГО
	        17

	Показатель 10. Характеристики документа по планированию проведения технического обслуживания и ремонта промышленного оборудования (годовой план-график ППР оборудования)

	8.1.
	Расчеты данных для составления годового план-графика ППР оборудования произведены в соответствии с заданными условиями и методикой расчета в полном объеме.
Расчеты данных для составления годового план-графика ППР оборудования произведены в соответствии с заданными условиями и методикой расчета в объеме более 2/3.

Расчеты данных для составления годового план-графика ППР оборудования произведены в соответствии с заданными условиями и методикой расчета в объеме менее 2/3.
	7

3

0

	8.2.
	Структура ремонтного цикла в годовом план-графике ППР оборудования определена в соответствии с заданными условиями и методикой расчета.

Структура ремонтного цикла в годовом план-графике ППР оборудования не определена в соответствии с заданными условиями и методикой расчета.
	7
0

	8.3.
	Календарный график ППР оборудования составлен в соответствии с расчетными данными и структурой ремонтного цикла. 

Календарный график ППР оборудования не составлен в соответствии с расчетными данными и структурой ремонтного цикла. 
	7

0

	
	ИТОГО
	         21

	Показатель 11. Характеристики документа по результатам проведения технического обслуживания и ремонта промышленного оборудования (ремонтный журнал)

	9.1.
	Реквизиты ремонтного журнала заполнены в полном объеме.
Реквизиты ремонтного журнала заполнены в объеме более 2/3.

Реквизиты ремонтного журнала заполнены в объеме менее 2/3.
	7

3

0

	9.2.
	Данные, внесенные в ремонтный журнал, соответствуют заданным условиям (результаты выполнения Практического задания №3).

Данные, внесенные в ремонтный журнал, не соответствуют заданным условиям (результаты выполнения Практического задания №3).
	7

0

	9.3.
	Терминология, используемая в заполненном ремонтном журнале, соответствует нормативно-технологической документации.

Терминология, используемая в заполненном ремонтном журнале, не соответствует нормативно-технологической документации.
	3

0

	ИТОГО.  
	17

	Показатель 12. Характеристики документа по результатам проведения технического обслуживания и ремонта промышленного оборудования (месячный журнал отчет ТОиР)

	10.1.
	Реквизиты ремонтного журнала заполнены в полном объеме.

Реквизиты ремонтного журнала заполнены в объеме более 2/3.

Реквизиты ремонтного журнала заполнены в объеме менее 2/3.
	7

3

0

	10.2.
	Данные, внесенные в ремонтный журнал, соответствуют заданным условиям (результаты выполнения Практического задания №3).

Данные, внесенные в ремонтный журнал, не соответствуют заданным условиям (результаты выполнения Практического задания №3).
	7

0

	10.3.
	Терминология, используемая в заполненном ремонтном журнале, соответствует нормативно-технологической документации.

Терминология, используемая в заполненном ремонтном журнале, не соответствует нормативно-технологической документации.
	3

0

	                                                                                                                          ИТОГО.  
	         17

	Показатель 13. Характеристики документа по результатам проведения технического обслуживания и ремонта промышленного оборудования (паспорт основного оборудования)

	11.1.
	Реквизиты ремонтного журнала заполнены в полном объеме.

Реквизиты ремонтного журнала заполнены в объеме более 2/3.

Реквизиты ремонтного журнала заполнены в объеме менее 2/3.
	7

3

0

	11.2.
	Данные, внесенные в ремонтный журнал, соответствуют заданным условиям (результаты выполнения Практического задания №3).

Данные, внесенные в ремонтный журнал, не соответствуют заданным условиям (результаты выполнения Практического задания №3).
	7

0

	11.3.
	Терминология, используемая в заполненном ремонтном журнале, соответствует нормативно-технологической документации.

Терминология, используемая в заполненном ремонтном журнале, не соответствует нормативно-технологической документации.
	3

0

	                                                                                                                          ИТОГО.  
	         17


Сводная оценочная таблица результатов сформированности

ПК 2.3.  Организовать работу персонала по техническому обслуживанию промышленного (технологического) оборудования
	№

пп
	ФИО

кандидата
	Критерии оценки показателей
	Набрано баллов
	% выполнения
	Заключение о сфорсированности  ПК 2.3.

	
	
	Критерий __.1.
	Критерий __.2.
	Критерий __.3.
	Критерий 8.1.
	Критерий 8.2.
	Критерий 8.3
	Критерий__.1.
	Критерий__.2.
	Критерий __.3.
	
	
	

	Максимальное количество баллов
	7
	7
	3
	7
	7
	7
	7
	7
	3
	55
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Эксперт-экзаменатор____________________________________________________

Эксперт-экзаменатор____________________________________________________

Эксперт-экзаменатор____________________________________________________

Эксперт-экзаменатор____________________________________________________

                                                                                                          Дата проведения:        «____»  ____________20___г. 
ОБРАЗЕЦ ВЫПОЛНЕНИЯ ПРАКТИЧЕСКОГО ЗАДАНИЯ №3
ГОДОВОЙ  ПЛАН-ГРАФИК  ППР  ОБОРУДОВАНИЯ

	 №

п/п
	Наименование

Оборудования
	Чередование  работ
	Январь
	Февраль
	Март
	Апрель
	Май
	Июнь
	Июль
	Август
	Сентябрь
	Октябрь.
	Ноябрь.
	Декабрь

	 1
	ТОКАРНЫЙ СТАНОК 

1К 62

	К–О–М–О–М–О–С–О–М–О–М–О–К
	М
	
	
	
	
	
	
	
	
	О
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Расчет периодичности

1. Определение  длительности  ремонтного цикла Тр.ц 
                    Тр.ц  = βп βм βу βт A=1,3 ·1,0·1,1·1,0·24000=34320 час
это составляет  34320/3950= 9 лет или  9·12= 108 мес.

2. Определение  длительности  межремонтного периода Тм.р 
     Тм.р =  Тр.ц / nс +nм +1= 108/ 1+4+1 =18 мес.
3. Определение  длительности  межосмотрового периода Тм.о 
Тм.о = Тр.ц / nс +nм +nо+1 = 108/1+4+6+1=9 мес.
         Типовая форма ОС-1

                                                                                    УТВЕРЖДАЮ 

       ОАО Электрощит                                                  _                    П/П_/Иванов/

       (Предприятие, организации)



  
(подпись руководителя)

АКТ __12-34_________________

приема-передачи оборудования

от_18 декабря_2015 г.

	Месяц
	Число
	Инвентарный номер
	
	
	Первоначальная стоимость
	Норма амортизационных отчислений

	Декабрь


	20
	1345
	
	
	240000
	12


Комиссия в составе_гланого инженера Иванова,  гланого механика Петрова_______
                                                                          (должность, фамилия)

мехеника цеха_Сидорова___________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________________________

На основании распоряжения (приказа)

директора_________________________________________________

от_12января_г. №__128______ ______произвела осмотр

токарного станка 1К62__________________________________________________
                                                                                (наименование  объекта)

_принимаемого в эксплуатацию____________________________________________

                                                                      принимаемое (передаваемое) в эксплуатацию

__________________________________________________________________________________________________________

В момент приема (передачи) оборудование находится ________________________

_на складе предприятия__________________________________________________
                                              (местонахождение оборудования)

Год    постройки   2013г.                      Паспорт № 345                                          ____

           выпуска                                           чертеж                                                            

Сумма износа, руб  _ 0_______________________________________________
Краткая характеристика оборудования_станок не эксплуатировался_____________
_______________________________________________________________________

Оборудование техническим условиям  соответствует__+_____________________

                                                                   не соответствует                                               

________________________________________________________________________

                                                                      (указать, что именно не соответствует)

Доделка  не требуется___+_________________________________________________

                     требуется                              (указать, что именно требуется)

___________________________________________________________________________________________________________

Результаты испытания оборудования_положительные_________________________
________________________________________________________________________

________________________________________________________________________

Заключение комиссии     принять в эксплуатацию_____________________________

________________________________________________________________________

________________________________________________________________________

Приложение_Паспорт, Руководство по эксплуатации__________________________
                                           (перечень технической документации по оборудованию) 

___________________________________________________________________________________________________________

Перечисленное в настоящем акте оборудование

принял____Сидоров______________________________________________

сдал     ___кладовшие  Мазур______________________________________________

«_18_»__12__20_14_г.

Отметка бухгалтерии________произведена__________________________

Главный (старший) бухгалтер_____п/п___Марченко___________________

Предприятие (объединение) ____ОАО Электрощит__________________

Структурное подразделение___цех 123_________________________

РЕМОНТНЫЙ  ЖУРНАЛ

Наименование оборудование _станок токарный 1К62________________________
Инвентарный номер (номер по схеме) _1345___________________________

Паспорт  (для основного оборудования)_345 ___________________________

	Вид

ремонта, 

ТО
	Дата ремонта, ТО
	Фактически отработано часов после предыдущего ремонта (числитель) и простой в ремонте (знаменатель)
	Описание проведенных ремонтных работ
	Должность, фамилия и подпись ответственного лица
	                Примечание

	
	Начало
	окончание
	
	
	Проводившего

ремонт
	Принявшего 

ремонт
	

	 ТО-1

Малый ремонт


	12.

05.

14

14.

09

14
	12.05.

14

16.09.

14
	1200/ 4

3400/24
	Замена масла

Регулирвка люфта

фартука

Смазка подшипников

Замена подшипников 

Коробке подач и фартуке
	п/п

п/п
	п/п

п/п
	


УТВЕРЖДАЮ

Руководитель подразделения

______п/п  Иванов____________

«15»мая      __2024г.

МЕСЯЧНЫЙ ПЛАН-ГРАФИК-ОТЧЕТ

ТЕХНИЧЕСКОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ И РЕМОНТА

цех 123 на июнь 2024 г

(подразделение и месяц)

	Наименование

Оборудования
	Инвентарный

номер
	Дата и вид последнего ТОиР


	Факт.наработка после последнего ТОиР
	Плановая продолжительность простоя
	Плановая трудоемкость
	Календарные сроки ТО и ремонта



	
	
	
	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30
	31

	Токарный станок 16Б16


	1234
	12.05.14 ТО-5
	320 час
	4 час.
	10 ч-час
	
	
	
	
	
	                    ТО-6
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	ТО-7
	
	


Механик подразделения_____п/п__Сидоров_____________
ПАСПОРТ ОСНОВНОГО ОБОРУДОВАНИЯ

__________ОАО РККЦ  Прогресс   ____________________________________

(предприятие)

__________________________________цех 234_________________________________

(подразделение)

	Наименование

Оборудования
	Тип, модель

Завод-изготовитель
	Основная характеристика оборудования
	Габаритные

Размеры
	Инвентарный

Номер
	    Год

Выпуска
	Год ввода в

эксплуатацию

	
	
	Масса , тн


	Производительность
	
	
	
	

	Станок токарный


	16Б16
	12
	120 дет/час
	1,1·2,8· 0,8 м
	1234
	2009
	2009


Сведения о проведенных ремонтных работах

основного оборудования

	      Дата

    Ремонта
	       Вид

  ремонта
	       Трудоемкость ремонта
	            Простой в часах
	  Номер

ведомости дефектов
	Ответственный

исполнитель
	Подпись

Эксплуатационного 

персонала

	
	
	плановая
	фактическая
	    по плану
	Фактический
	
	
	

	          1
	         2
	         3
	        4
	         5
	         6
	        7
	         8
	            9

	02 .09.22


	Малый
	120 ч-час
	110 ч-час
	         6
	         5
	  123
	Петров
	п/п Сидоров

	 12.12 24


	Малый
	110 ч-час
	80 ч-час
	        4
	        4
	 345
	Иванов
	п/п Сидоров

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	


Сводная оценочная таблица результатов освоения вида профессиональной деятельности 

Организационно-технологическое обеспечение технического обслуживания, эксплуатации промышленного (технологического) оборудования (по отраслям) 
Наименование ОО: ________________________________
Дата проведения: «____» ______ 20___ года 

	№ пп
	ФИО обучающегося
	Итоги оценки сформированности

ПК 2.1.  
	Итоги оценки сформированности

ПК 2.2.  
	Итоги оценки сформированности

ПК 2.3.  
	Итоги оценки освоения

ВПД

	
	
	Фактическое количество набранных баллов
	%

выполнения
	Заключение о сформированности ПК 2.1.  
	Фактическое количество набранных баллов
	%

выполнения
	Заключение о сфорсированности

 ПК 2.2.  
	Фактическое количество набранных баллов
	%

выполнения
	Заключение о сфорсированности

 ПК 2.3.  
	Фактическое количество набранных баллов
	%

выполнения
	ЗАКЛЮЧЕНИЕ 

об освоении  ВПД

	Макс. кол-во баллов
	55
	
	
	46
	
	
	55
	
	
	156
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Эксперт-экзаменатор____________________________________________________

Эксперт-экзаменатор____________________________________________________

Эксперт-экзаменатор____________________________________________________

Эксперт-экзаменатор____________________________________________________

Условия положительного/отрицательного заключения

по результатам оценки итоговых образовательных результатов по профессиональному модулю 

Вид профессиональной деятельности считается освоенным при получении положительного заключения о сформированности каждой профессиональной компетентности.

Для положительного заключения о сформированности каждой профессиональной компетенции и об освоении ВПД установлено пороговое значение показателя – не менее 70%.

При отрицательном заключении хотя бы по одной профессиональной компетенции из состава итоговых образовательных результатов по профессиональному модулю, принимается решение «вид профессиональной деятельности не освоен».

Максимальное количество баллов по оценке профессиональной компетенции ПК 2.1. составляет 55 баллов. Для принятия положительного решения о сформированности профессиональной компетенции ПК 2.1.  кандидат должен набрать 39 баллов (Таблица 1).

Таблица 1

Оценочная шкала сформированности ПК 2.1.

	Набрано

баллов
	            <39 баллов
	≥ 39 баллов

	Доля (в %) от максимального возможного количества баллов
	< 70 %
	≥ 70 %

	Заключение о сформированности ПК 2.1. 
	ПК 2.1. не сформирована
	ПК 2.1. сформирована


Максимальное количество баллов по оценке профессиональной компетенции ПК 2.2. составляет 46 баллов. Для принятия положительного решения о сформированности профессиональной компетенции ПК 2.2.  кандидат должен набрать 32 баллов (Таблица 2).

Таблица 2

Оценочная шкала сформированности ПК 2.2.

	Набрано

баллов
	            < 32 баллов
	≥ 32 баллов

	Доля (в %) от максимального возможного количества баллов
	< 70 %
	≥ 70 %

	Заключение о сформированности ПК 2.2. 
	ПК 2.2. не сформирована
	ПК 2.2. сформирована


Максимальное количество баллов по оценке профессиональной компетенции ПК 2.3. составляет 55 баллов. Для принятия положительного решения о сформированности профессиональной компетенции ПК 2.3.  кандидат должен набрать 39 баллов (Таблица 3).

Таблица 3

Оценочная шкала сформированности ПК 2.3.

	Набрано

баллов
	            < 39 баллов
	≥ 39 баллов

	Доля (в %) от максимального возможного количества баллов
	< 70 %
	≥ 70 %

	Заключение о сформированности ПК 2.3. 
	ПК 2.3. не сформирована
	ПК 2.3. сформирована


Суммарное максимальное количество баллов по оценке освоения ВПД Организационно-технологическое обеспечение технического обслуживания, эксплуатации промышленного (технологического) оборудования (по отраслям) составляет 156 баллов. Для принятия положительного решения об освоении ВПД « Организационно-технологическое обеспечение технического обслуживания, эксплуатации промышленного (технологического) оборудования (по отраслям)» кандидат должен набрать не менее 109 баллов (Таблица 4).

Таблица 4 

Оценочная шкала освоения ВПД 

« Организационно-технологическое обеспечение технического обслуживания, эксплуатации промышленного (технологического) оборудования (по отраслям)» 

	Набрано

баллов
	            <109 баллов
	≥ 109 баллов

	Доля (в %) от максимального возможного количества баллов
	< 70 %
	≥ 70 %

	Заключение об освоении ВПД 
	ВПД не освоен
	ВПД освоен


Для перевода значения оценки освоения ВПД Организационно-технологическое обеспечение технического обслуживания, эксплуатации промышленного (технологического) оборудования (по отраслям) в пятибалль​ную оценочную шкалу применяется Таблица 5.

Таблица 5
Таблица перевода значения оценки освоения

ВПД Организационно-технологическое обеспечение технического обслуживания, эксплуатации промышленного (технологического) оборудования (по отраслям) 
	Доля набранных баллов 

(в %) от максималь​ного возможного количества баллов
	Фактическое количество набранных баллов
	Оценка по пятибалльной шкале

	< 70 %
	менее 109 баллов
	«неудовлетвори​тельно»



	от 70 до 79%
	от 109 до 124 баллов
	«удовлетворитель​но»

	от 80 до 89%
	от 125 до 139 баллов
	«хорошо»

	> 90 %
	140 и более баллов
	«отлично»
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