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Пояснительная записка
Комплект контрольно-оценочных средств предназначен для проверки результатов освоения междисциплинарного курса МДК 03.01 Технология наладки оборудования и обработки деталей на многокоординатных обрабатывающих центрах с программным управлением и входит в состав фонда оценочных средств программы подготовки квалифицированных рабочих и служащих (далее - ППКРС) по профессии 15.01.38 Оператор-наладчик металлообрабатывающих станков, реализуемой в ГБПОУ «ПГК».

Комплект контрольно-оценочных средств разработан на основе рабочей программы по название ПМ.03 Наладка оборудования и изготовление различных деталей на многокоординатных обрабатывающих центрах. 
Структура комплекта контрольно-оценочных средств, порядок разработки, согласования и утверждения регламентированы документированной процедурой «Периодичность и порядок текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации обучающихся», утвержденной в колледже.

 Настоящий комплект контрольно-оценочных средств предназначен для проведения аттестационных испытаний по междисциплинарному курсу в форме устного экзамена с выполнением практических заданий.
Экзамен проводится по билетам, содержащим 1 теоретический вопрос и 2 практических задания. На подготовку ответа по билету каждому студенту отводится не более 50 минут.

Полный комплект контрольно-оценочных средств включает 30 теоретических вопросов и 60 практических заданий/задач, направленные на проверку сформированности всей совокупности образовательных результатов, заявленных во ФГОС и рабочей программе ПМ.03 Наладка оборудования и изготовление различных деталей на многокоординатных обрабатывающих центрах.
Используемые термины и определения, сокращения

	УД
	–
	учебная дисциплина;

	МДК 
	–
	междисциплинарный курс;

	ППССЗ
	–
	Программа подготовки специалистов среднего звена;

	КОС
	–
	контрольно-оценочные средства;

	ФГОС 
	–
	Федеральный государственный образовательный стандарт;

	ОК 
	–
	общие компетенции;

	ПК
	–
	профессиональные компетенции


ОБРАЗОВАТЕЛЬНЫЕ РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ МДК, ПОДЛЕЖАЩИЕ ПРОВЕРКЕ
В результате освоения МДК 03.01 Технология наладки оборудования и обработки деталей на многокоординатных обрабатывающих центрах с программным управлением обучающийся должен обладать предусмотренными ФГОС по профессии 15.01.38 Оператор-наладчик металлообрабатывающих станков следующими умениями и знаниями: 

уметь:

	Код
	Наименование результата обучения

	У 3.1.01
	осуществлять подготовку к работе и обслуживанию рабочего места оператора многокоординатных  обрабатывающих центров с программным управлением, в соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности

	У 3.2.01
	выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в процессе работы;

	У 3.2.02
	выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные приспособления, режущий и контрольно-измерительный инструмент;

	У 3.2.03
	составлять технологический процесс обработки деталей, изделий

	У 3.3.01
	осуществлять построение 3d модели детали по чертежу;

	У 3.3.02
	разрабатывать технологический процесс обработки деталей;

	У 3.3.03
	осуществлять написание управляющей программы в CAD/САМ (для 3 осей);

	У 3.3.04
	осуществлять написание управляющей программы в CAD/CAM (до 5 осей);

	У 3.3.05
	осуществлять написание управляющей программы со стойки станка с ПУ;

	У 3.3.06
	подбирать оптимальные параметры и режимы резания под конкретный инструмент и поставленную задачу;

	У 3.3.07
	проверять управляющие программы средствами вычислительной техники и осуществлять ее коррекцию;

	У 3.3.08
	кодировать информацию и готовить данные для ввода в станок, записывая их на носитель;

	У 3.3.09
	вводить управляющие программы в многокоординатные обрабатывающие центры с программным управлением и контролировать циклы их выполнения при изготовлении деталей;

	У 3.3.10
	применять методы и приемки отладки программного кода;

	У 3.3.11
	работать в режиме корректировки управляющей программы;

	
	У 3.4.01 устанавливать управляющие программы на многокоординатных обрабатывающих центрах с программным управлением; 

	У 3.4.02
	корректировать управляющую программу на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации;

	У 3.4.03
	проводить проверку управляющих программ средствами вычислительной техники 

	У 3.5.01
	осуществлять обработку заготовки особо сложной детали типа тела вращения с точностью размеров по 6-му и выше квалитету на многокоординатном токарно-фрезерном обрабатывающем центре с ЧПУ;

	У 3.5.02
	осуществлять обработка заготовки особо сложной детали не типа тела вращения с точностью размеров по 6-му и выше квалитету на многокоординатном сверлильно-фрезерно-расточном обрабатывающем центре с ЧПУ;

	У 3.5.03
	осуществлять контроль параметров особо сложной детали типа тела вращения с точностью размеров по 6-му и выше квалитету, изготовленной на многокоординатном токарно-фрезерном обрабатывающем центре с ЧПУ;

	У 3.5.04
	осуществлять контроль параметров особо сложной детали не типа тела вращения с точностью размеров по 6-му и выше квалитету, изготовленной на многокоординатном сверлильно-фрезерно-расточном обрабатывающем центре с ЧПУ


знать:

	Код
	Наименование результата обучения

	З 3.1.01
	правила подготовки к работе и содержания рабочих мест оператора многокоординатных  обрабатывающих центров с программным управлением;

	З 3.1.02
	требования охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности

	З 3.2.01
	устройства, принципы работы и правила подналадки на многокоординатных  обрабатывающих центрах с программным управлением;

	З 3.2.02
	наименования, назначения, устройства и правила применения приспособлений, режущего и измерительного инструмента;

	З 3.2.03
	правила определения режимов обработки по справочникам и паспорту станка

	З 3.3.01
	методы разработки технологического процесса изготовления деталей на многокоординатных обрабатывающих центрах с программным управлением, теория программирования центров с использованием G-кода;

	З 3.3.02
	приемы работы в CAD/САМ системах;

	З 3.3.03
	порядок заполнения и чтения операционной карты работы на многокоординатных обрабатывающих центрах с программным управлением; 

	З 3.3.04
	способы использования (корректировки) существующих программ для выполнения задания по изготовлению детали

	З 3.4 01
	правила выбора управляющих программ для решения поставленной технологической задачи (операции); 

	З 3.4.02
	основные направления автоматизации производственных процессов;

	З 3.4.03
	системы программного управления станками

	З 3.5.01
	правила организации работ при обслуживании многокоординатных обрабатывающих центров с программным управлением, правила проведения и технологии проверки качества выполненных работ


Знания и умения, формируемые в рамках МДК 03.01 Технология наладки оборудования и обработки деталей на многокоординатных обрабатывающих центрах с программным управлением, направлены на формирование общих и/или профессиональных компетенций:

	Код
	Наименование результата обучения

	ОК 1.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам

	ОК 2.
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности;

	ОК 3.
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по правовой и финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях;

	ОК 4.
	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде;

	ОК 5.
	Осуществлять устную И письменную государственном языке Российской Федерации с учетом социального и культурного контекста;

	ОК 6.
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных российских духовно-нравственных ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения;

	ОК 7.
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях;

	ОК 8.
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности;

	ОК 9.
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках.

	ПК 3.1
	Осуществлять подготовку, наладку и обслуживание рабочего места для работы на многокоординатных обрабатывающих центрах с программным управлением.

	ПК 3.2 
	Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на многокоординатных обрабатывающих центрах с программным управлением в соответствии  с полученным заданием (включая изготовление пробной детали и контроль параметров).

	ПК 3.3 
	Разрабатывать управляющие программы с применением систем автоматического программирования, систем автоматизированного проектирования и систем автоматизированного производства, диалогового программирования с пульта управления на многокоординатных обрабатывающих центрах управлением. c программным 

	ПК 3.4
	Адаптировать разработанные управляющие программы на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации.

	ПК 3.5
	Выполнять обработку деталей на многокоординатных обрабатывающих центрах с программным управлением с соблюдением требований к качеству в соответствии с заданием и технической документацией.


Матрица соответствия оценочных материалов образовательным результатам

МДК 03.01 Технология наладки оборудования и обработки деталей на многокоординатных обрабатывающих центрах с программным управлением
	Образовател.

результаты
	Формулировка умения/знания
	Код

ОК, ПК
	№ вопроса
	№ практического задания

	У 3.1.01
	осуществлять подготовку к работе и обслуживанию рабочего места оператора многокоординатных  обрабатывающих центров с программным управлением, в соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности
	ПК 3.1
	
	40-60

	У 3.2.01
	выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в процессе работы;
	ПК 3.2
	
	15-39

	У 3.2.02
	выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные приспособления, режущий и контрольно-измерительный инструмент;
	ПК 3.3
	
	1-15

	У 3.2.03
	составлять технологический процесс обработки деталей, изделий
	ПК 3.1
	6-12
	

	У 3.3.01
	осуществлять построение 3d модели детали по чертежу;
	ПК 3.2
	22-25
	

	У 3.3.02
	разрабатывать технологический процесс обработки деталей;
	ПК 3.3
	24,25
	

	У 3.3.03
	осуществлять написание управляющей программы в CAD/САМ (для 3 осей);
	ПК 3.1
	18,23,30
	

	У 3.3.04
	осуществлять написание управляющей программы в CAD/CAM (до 5 осей);
	ПК 3.2
	25
	

	У 3.3.05
	осуществлять написание управляющей программы со стойки станка с ПУ;
	ПК 3.1
	
	45-60

	У 3.3.06
	подбирать оптимальные параметры и режимы резания под конкретный инструмент и поставленную задачу;
	ПК 3.4
	
	17-39

	У 3.3.07
	проверять управляющие программы средствами вычислительной техники и осуществлять ее коррекцию;
	ПК 3.4
	
	1-15

	У 3.3.08
	кодировать информацию и готовить данные для ввода в станок, записывая их на носитель;
	ПК 3.1
	6-12
	

	У 3.3.09
	вводить управляющие программы в многокоординатные обрабатывающие центры с программным управлением и контролировать циклы их выполнения при изготовлении деталей;
	ПК 3.5
	22-25
	

	У 3.3.10
	применять методы и приемки отладки программного кода;
	ПК 3.4
	24,25
	

	У 3.3.11
	работать в режиме корректировки управляющей программы;
	ПК 3.1
	18,23,30
	

	У 3.4.01
	устанавливать управляющие программы на многокоординатных обрабатывающих центрах с программным управлением; 
	ПК 3.2
	25
	

	У 3.4.02
	корректировать управляющую программу на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации;
	ПК 3.1
	
	40-60

	У 3.4.03
	проводить проверку управляющих программ средствами вычислительной техники 
	ПК 3.2
	
	15-39

	У 3.5.01
	осуществлять обработку заготовки особо сложной детали типа тела вращения с точностью размеров по 6-му и выше квалитету на многокоординатном токарно-фрезерном обрабатывающем центре с ЧПУ;
	ПК 3.5
	
	1-15

	У 3.5.02
	осуществлять обработка заготовки особо сложной детали не типа тела вращения с точностью размеров по 6-му и выше квалитету на многокоординатном сверлильно-фрезерно-расточном обрабатывающем центре с ЧПУ;
	ПК 3.5
	6-12
	

	У 3.5.03
	осуществлять контроль параметров особо сложной детали типа тела вращения с точностью размеров по 6-му и выше квалитету, изготовленной на многокоординатном токарно-фрезерном обрабатывающем центре с ЧПУ;
	ПК 3.4
	22-25
	

	У 3.5.04
	осуществлять контроль параметров особо сложной детали не типа тела вращения с точностью размеров по 6-му и выше квалитету, изготовленной на многокоординатном сверлильно-фрезерно-расточном обрабатывающем центре с ЧПУ
	ПК 3.4
	24,25
	

	У 3.3.05
	осуществлять написание управляющей программы со стойки станка с ПУ;
	ПК 3.1
	18,23,30
	

	У 3.3.06
	подбирать оптимальные параметры и режимы резания под конкретный инструмент и поставленную задачу;
	ПК 3.2
	25
	

	У 3.3.07
	проверять управляющие программы средствами вычислительной техники и осуществлять ее коррекцию;
	ПК 3.4
	
	40-60

	У 3.3.08
	кодировать информацию и готовить данные для ввода в станок, записывая их на носитель;
	ПК 3.2
	
	15-39

	У 3.3.09
	вводить управляющие программы в многокоординатные обрабатывающие центры с программным управлением и контролировать циклы их выполнения при изготовлении деталей;
	ПК 3.4
	
	1-15

	У 3.3.10
	применять методы и приемки отладки программного кода;
	ПК 3.1
	6-12
	

	У 3.3.11
	работать в режиме корректировки управляющей программы;
	ПК 3.2
	22-25
	

	У 3.4.01
	устанавливать управляющие программы на многокоординатных обрабатывающих центрах с программным управлением; 
	ПК 3.4
	24,25
	

	У 3.4.02
	корректировать управляющую программу на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации;
	ПК 3.1
	18,23,30
	

	У 3.4.03
	проводить проверку управляющих программ средствами вычислительной техники 
	ПК 3.2
	25
	

	У 3.5.01
	осуществлять обработку заготовки особо сложной детали типа тела вращения с точностью размеров по 6-му и выше квалитету на многокоординатном токарно-фрезерном обрабатывающем центре с ЧПУ;
	ПК 3.5
	
	40-60

	У 3.5.02
	осуществлять обработка заготовки особо сложной детали не типа тела вращения с точностью размеров по 6-му и выше квалитету на многокоординатном сверлильно-фрезерно-расточном обрабатывающем центре с ЧПУ;
	ПК 3.5
	
	40-60

	У 3.5.03
	осуществлять контроль параметров особо сложной детали типа тела вращения с точностью размеров по 6-му и выше квалитету, изготовленной на многокоординатном токарно-фрезерном обрабатывающем центре с ЧПУ;
	ПК 3.3
	
	1-15

	У 3.5.04
	осуществлять контроль параметров особо сложной детали не типа тела вращения с точностью размеров по 6-му и выше квалитету, изготовленной на многокоординатном сверлильно-фрезерно-расточном обрабатывающем центре с ЧПУ
	ПК 3.3
	
	1-15

	Зн 3.1
	правила подготовки к работе и содержания рабочих мест оператора станка с программным управлением, требования охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности;
	ПК 3.1

ПК 3.3
	1-5
	

	Зн 3.2
	устройство и принципы работы металлорежущих станков с программным управлением, правила подналадки;
	ПК 3.1
	6-12
	

	Зн 3.3
	наименование, назначение, устройство и правила применения приспособлений, режущего и измерительного инструмента;
	ПК 3.3
	19,20
	

	Зн 3.4
	правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка;
	ПК 3.1
	19
	

	Зн 3.6
	правила проведения анализа и выбора готовых управляющих программ;
	ПК 3.4
	25-29
	


ВОПРОСЫ ДЛЯ ПОДГОТОВКИ К ЭКЗАМЕНУ

по МДК 03.01 Технология наладки оборудования и обработки деталей на многокоординатных обрабатывающих центрах с программным управлением
для студентов 2 курса по профессии
15.01.38 Оператор-наладчик металлообрабатывающих станков
2025-2026 учебный год

Преподаватель Бамбурова А.А.
Раздел 1

Раздел 1. Разработка управляющих программ 

Теоретические вопросы:
1. Требования охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности. 
2. Основные понятия о гигиене труда. Гигиенические нормативы. 

3. Производственная санитария, ее задачи. 

4. Санитарно-гигиенические нормы производственных помещений.

5. Оказание первой помощи пострадавшим и самопомощь при травмах.

6. Особенности наладки токарного станка с ПУ. Наладка токарного станка с ПУ. 

7. Неполадки модернизированных станков с ПУ. Причины, приводящие к возникновению неполадок токарного станка с ПУ. 

8. Описание экранного меню пульта управления. Мероприятия по устранению неполадок токарного станка с ПУ. 

9. Наладка обрабатывающих центров с ПУ. Неполадки модернизированных станков с ПУ. Причины, приводящие к возникновению неполадок обрабатывающих центров с ПУ. 

10. Правила проверки станков на точность, на работоспособность и точность  позиционирования. 

11.  Общие сведения о наладке шлифовальных станков с ПУ. Особенности наладки шлифовальных станков с ПУ. 

12. Наладка шлифовальных станков с ПУ. Причины, приводящие к возникновению неполадок шлифовальных станков с ПУ. 

13. Описание экранного меню пульта управления

14. Магазины режущих инструментов. Механизмы автоматической смены инструментов

15. Устройства для транспортирования стружки из рабочей зоны станков и обрабатывающих центров с ЧПУ

16. Функционирование системы ЧПУ. Электроприводы и датчики станков с ЧПУ

17. Неисправности приводов. Смазочная система

18. Физические свойства масел в гидравлических системах станков с ЧПУ.

19. Номенклатура режущего инструмента. Режущие материалы. Унифицированные узлы инструмента. 

20. Фрезы. Сверлильный и инструмент. 

21. Правила составления технологической документации. 

22. Основные виды элементов форм деталей, обрабатываемых на обрабатывающих центрах с ЧПУ. 

23.  Порядок настройки  и поднастройки металлорежущего технологического оборудования на обработку партии заготовок согласно производственного задания.
24. Координатные системы станка, программы и инструментов. 

25. Оценка новой управляющей программы. Корректирование управляющей программы. 

26. Классификация  приспособлений  для обработки на станках с ПУ. 

27. Устройства для автоматизированной настройки инструмента на станках.
28. Хвостовики инструмента для многооперационных станков. 

29. Устройства для крепления режущего инструмента.

30. Техническая документация, поставляемая со станком.

Практические задания

1. Осуществление переноса УП на станок с ЧПУ (вариант 1). (приложение 1).

2. Осуществление переноса УП на станок с ЧПУ (вариант 2). (приложение 1).

3. Осуществление переноса УП на станок с ЧПУ (вариант 3). (приложение 1).

4. Осуществление переноса УП на станок с ЧПУ (вариант 4). (приложение 1).

5. Осуществление переноса УП на станок с ЧПУ (вариант 5). (приложение 1).

6. Осуществление переноса УП на станок с ЧПУ (вариант 6). (приложение 1).

7. Осуществление переноса УП на станок с ЧПУ (вариант 7). (приложение 1).

8. Осуществление переноса УП на станок с ЧПУ (вариант 8). (приложение 1).

9. Осуществление переноса УП на станок с ЧПУ (вариант 9). (приложение 1).

10. Осуществление переноса УП на станок с ЧПУ (вариант 10). (приложение 1).

11. Осуществление переноса УП на станок с ЧПУ (вариант 11). (приложение 1).

12. Осуществление переноса УП на станок с ЧПУ (вариант 12). (приложение 1).

13. Осуществление переноса УП на станок с ЧПУ (вариант 13). (приложение 1).

14. Осуществление переноса УП на станок с ЧПУ (вариант 14). (приложение 1).

15. Осуществление переноса УП на станок с ЧПУ (вариант 15). (приложение 1).

16. Составление карты наладки для токарного станка с ЧПУ (вариант 1). (приложение 2).

17. Составление карты наладки для токарного станка с ЧПУ (вариант 2). (приложение 2).

18. Составление карты наладки для токарного станка с ЧПУ (вариант 3). (приложение 2).

19. Составление карты наладки для токарного станка с ЧПУ (вариант 4). (приложение 2).

20. Составление карты наладки для токарного станка с ЧПУ (вариант 5). (приложение 2).

21. Составление карты наладки для токарного станка с ЧПУ (вариант 6). (приложение 2).

22. Составление карты наладки для токарного станка с ЧПУ (вариант 7). (приложение 2).

23. Составление карты наладки для токарного станка с ЧПУ (вариант 8). (приложение 2).

24. Составление карты наладки для токарного станка с ЧПУ (вариант 9). (приложение 2).

25. Составление карты наладки для токарного станка с ЧПУ (вариант 10). (приложение 2).

26. Составление карты наладки для токарного станка с ЧПУ (вариант 11). (приложение 2).

27. Составление карты наладки для токарного станка с ЧПУ (вариант 12). (приложение 2).

28. Составление карты наладки для токарного станка с ЧПУ (вариант 13). (приложение 2).

29. Составление карты наладки для токарного станка с ЧПУ (вариант 14). (приложение 2).

30. Составление карты наладки для токарного станка с ЧПУ (вариант 15). (приложение 2).

31. Составление карты наладки для обрабатывающегося центра (вариант 1). (приложение 3).

32. Составление карты наладки для обрабатывающегося центра (вариант 2). (приложение 3).

33. Составление карты наладки для обрабатывающегося центра (вариант 3). (приложение 3).

34. Составление карты наладки для обрабатывающегося центра (вариант 4). (приложение 3).

35. Составление карты наладки для обрабатывающегося центра (вариант 5). (приложение 3).

36. Составление карты наладки для обрабатывающегося центра (вариант 6). (приложение 3).

37. Составление карты наладки для обрабатывающегося центра (вариант 7). (приложение 3).

38. Составление карты наладки для обрабатывающегося центра (вариант 8). (приложение 3).

39. Составление карты наладки для обрабатывающегося центра (вариант 9). (приложение 3).

40. Составление карты наладки для обрабатывающегося центра (вариант 10). (приложение 3).

41. Составление карты наладки для обработки детали «Вал» (приложение 4).

42. Составление карты наладки для обработки детали «Втулка» (приложение 4).

43. Составление карты наладки для обработки детали «Фланец» (приложение 4).

44. Составление карты наладки для обработки детали «Звездочка» (приложение 4).

45. Составление карты наладки для обработки детали «Крышка» (приложение 4).

46. Составление карты наладки для обработки детали «Корпус» (приложение 4).

47. Составление карты наладки для обработки детали «Втулка переходная» (приложение 4).

48. Составление карты наладки для обработки детали «Ось» (приложение 4).

49. Составление карты наладки для обработки детали «Валик» (приложение 4).

50. Составление карты наладки для обработки детали «Шайба» (приложение 4).

51. Составление карты наладки для обработки детали «Шестерня» (приложение 4).

52. Составление карты наладки для обработки детали «Вилка» (приложение 4).

53. Составление карты наладки для обработки детали «Винт» (приложение 4).

54. Составление карты наладки для обработки детали «Муфта» (приложение 4).

55. Составление карты наладки для обработки детали «Шпонка» (приложение 4).

56. Составление карты наладки для обработки детали «Плита» (приложение 4).

57. Составление карты наладки для обработки детали «Болт» (приложение 4).

58. Составление карты наладки для обработки детали «Шток» (приложение 3).

59. Составление карты наладки для обработки детали «Фланец фасонный» (приложение 4).

60. Составление карты наладки для обработки детали «Пробка» (приложение 4).

Приложение 1. (Управляющие программы).

Приложение 2. (Чертежи деталей к практическим заданиям).

Приложение 3. (Чертежи деталей к практическим заданиям).

Приложение 4. (Чертежи деталей к практическим заданиям).

ОЦЕНОЧНЫЙ МАТЕРИАЛ

ДЛЯ ПРОВЕДЕНИЯ ИТОГОВОЙ АТТЕСТАЦИИ

по

МДК 03.01 Технология наладки оборудования и обработки деталей на многокоординатных обрабатывающих центрах с программным управлением

ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»
УТВЕРЖДАЮ

Зам. директора по УВР
 ________________ Н.В. Горожанкина
________________ 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 1

МДК 03.01 Технология наладки оборудования и обработки деталей на многокоординатных обрабатывающих центрах с программным управлением

гр. ОН-21, ОН-22

2025/2026 уч. год
1. Требования охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности. 

2. Практическое задание : Осуществление переноса УП на станок с ЧПУ (вариант 1). (приложение 1).
3. Практическое задание: Составление карты наладки для обрабатывающегося центра (вариант 1). (приложение 3).
	Председатель комиссии

____________/М.А. Лапицкая/

________________ 
	Преподаватель

________________ /Бамбурова А.А. /

__________________ 


                              Преподаватель

                                                                 ________________ /Фоменкова Е.В./

                                       __________________ 

ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»

У Т В Е Р Ж Д А Ю

Зам. директора по УВР
 ________________Н.В. Горожанкина
_______________ _
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 2 

МДК 03.01 Технология наладки оборудования и обработки деталей на многокоординатных обрабатывающих центрах с программным управлением
гр. ОН-21, ОН-22


2025/2026  уч. год
1. Основные понятия о гигиене труда. Гигиенические нормативы. 

2. Практическое задание: Осуществление переноса УП на станок с ЧПУ (вариант 2). (приложение 1).
3. Практическое задание: Составление карты наладки для обрабатывающегося центра (вариант 2). (приложение 3).
	Председатель комиссии

____________/М.А. Лапицкая/

________________ _.
	Преподаватель

________________ /Бамбурова А.А./

__________________ _.

Преподаватель

________________ /Фоменкова Е.В./

__________________ _.

                                                            


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»

У Т В Е Р Ж Д А Ю

Зам. директора по УВР
 ________________Н.В. Горожанкина
_______________ 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 3

МДК 03.01 Технология наладки оборудования и обработки деталей на многокоординатных обрабатывающих центрах с программным управлением
гр. ТМ ОН-21, ОН-22


2025/2026  уч. год
1. Производственная санитария, ее задачи. 

2. Практическое задание: Осуществление переноса УП на станок с ЧПУ (вариант 3). (приложение 1).
3. Практическое задание: Составление карты наладки для обрабатывающегося центра (вариант 3). (приложение 3).
	Председатель комиссии

____________/М.А. Лапицкая/

________________ 
	Преподаватель

________________ /Бамбурова А.А./

__________________ 


                             Преподаватель

                                                                 ________________ /Фоменкова Е.В./

                                       __________________ 
ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»

У Т В Е Р Ж Д А Ю

Зам. директора по УВР
 ________________Н.В. Горожанкина
_______________   
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 4 

МДК 03.01 Технология наладки оборудования и обработки деталей на многокоординатных обрабатывающих центрах с программным управлением

гр. ОН-21, ОН-22                       2025/2026 уч. год


1. Санитарно-гигиенические нормы производственных помещений.

2. Практическое задание: Осуществление переноса УП на станок с ЧПУ (вариант 4). (приложение 1).
3. Практическое задание: Составление карты наладки для обрабатывающегося центра (вариант 4). (приложение 3).
Председатель комиссии      




 Преподаватель         ____________/М.А. Лапицкая/               


_________________ /Бамбурова А.А./

________________ _.




__________________ _.

                                                    Преподаватель

                                                                                        ________________ /Фоменкова Е.В./

                                                                  __________________ _.                                                            
ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»

У Т В Е Р Ж Д А Ю

Зам. директора по УВР
 ________________Н.В. Горожанкина
_______________ _

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 5

МДК 03.01 Технология наладки оборудования и обработки деталей на многокоординатных обрабатывающих центрах с программным управлением
гр. ОН-21, ОН-22
2025/2026 уч. год
1. Оказание первой помощи пострадавшим и самопомощь при травмах.

2. Практическое задание: Осуществление переноса УП на станок с ЧПУ (вариант 5). (приложение 1).
3. Практическое задание: Составление карты наладки для обрабатывающегося центра (вариант 5). (приложение 3).
Председатель комиссии      




 Преподаватель         ____________/М.А. Лапицкая/               


_________________ /Бамбурова А.А./

________________ _.




_________________ _.

                                                    Преподаватель

                                                                                        ________________ /Фоменкова Е.В./

                                                                  __________________ _.
ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»

У Т В Е Р Ж Д А Ю

Зам. директора по УВР
 ________________Н.В. Горожанкина
_______________ _
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 6 

МДК 03.01 Технология наладки оборудования и обработки деталей на многокоординатных обрабатывающих центрах с программным управлением
гр. ОН-21, ОН-22

2025/2026 уч. год
1. Особенности наладки токарного станка с ПУ. Наладка токарного станка с ПУ. 

2. Практическое задание: Осуществление переноса УП на станок с ЧПУ (вариант 6). (приложение 1).
3. Практическое задание: Составление карты наладки для обрабатывающегося центра (вариант 6). (приложение 3).
Председатель комиссии      




 Преподаватель         ____________/М.А. Лапицкая/               


_________________ /Бамбурова А.А.
________________ _.




_________________ _.

                                                    Преподаватель

                                                                                        ________________ /Фоменкова Е.В./

                                                                  __________________ _.

ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»

У Т В Е Р Ж Д А Ю

Зам. директора по УВР
 ________________Н.В. Горожанкина
_______________ _
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 7

МДК 03.01 Технология наладки оборудования и обработки деталей на многокоординатных обрабатывающих центрах с программным управлением
гр. ОН-21, ОН-22

 2025/2026 уч. год

1. Неполадки модернизированных станков с ПУ. Причины, приводящие к возникновению неполадок токарного станка с ПУ. 

2. Практическое задание: Осуществление переноса УП на станок с ЧПУ (вариант 7). (приложение 1).
3. Практическое задание: Составление карты наладки для обрабатывающегося центра (вариант 7). (приложение 3).
Председатель комиссии      




 Преподаватель         ____________/М.А. Лапицкая/               


_________________ /Бамбурова А.А./

________________ _.




_________________ _.

                                                    Преподаватель

                                                                                        ________________ /Фоменкова Е.В./

                                                                  __________________ _.

ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»

У Т В Е Р Ж Д А Ю

Зам. директора по УВР
 ________________Н.В. Горожанкина
_______________ _
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 8 

МДК 03.01 Технология наладки оборудования и обработки деталей на многокоординатных обрабатывающих центрах с программным управлением
гр. ОН-21, ОН-22
2025/2026 уч. год

1. Описание экранного меню пульта управления. Мероприятия по устранению неполадок токарного станка с ПУ. 

2. Практическое задание: Осуществление переноса УП на станок с ЧПУ (вариант 8). (приложение 1).
3. Практическое задание: Составление карты наладки для обрабатывающегося центра (вариант 8). (приложение 3).
Председатель комиссии      




 Преподаватель         ____________/М.А. Лапицкая/               


_________________ /Бамбурова А.А./

________________ _.




_________________ _.

                                                    Преподаватель

                                                                                        ________________ /Фоменкова Е.В./

                                                                  __________________ _.

ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»

У Т В Е Р Ж Д А Ю

Зам. директора по УВР
 ________________Н.В. Горожанкина
_______________ _
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 9

МДК 03.01 Технология наладки оборудования и обработки деталей на многокоординатных обрабатывающих центрах с программным управлением
гр. ОН-21, ОН-22
2025/2026 уч. год

1. Наладка обрабатывающих центров с ПУ. Неполадки модернизированных станков с ПУ. Причины, приводящие к возникновению неполадок обрабатывающих центров с ПУ. 

2. Практическое задание: Осуществление переноса УП на станок с ЧПУ (вариант 9). (приложение 1).

3. Практическое задание: Составление карты наладки для обрабатывающегося центра (вариант 9). (приложение 3).
Председатель комиссии      




 Преподаватель         ____________/М.А. Лапицкая/               


_________________ /Бамбурова А.А./

________________ _.




_________________ _.

                                                    Преподаватель

                                                                                        ________________ /Фоменкова Е.В./

                                                                  __________________ _.
ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»

У Т В Е Р Ж Д А Ю

Зам. директора по УВР
 ________________Н.В. Горожанкина
_______________ _
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 10 

МДК 03.01 Технология наладки оборудования и обработки деталей на многокоординатных обрабатывающих центрах с программным управлением
гр. ОН-21, ОН-22
2025/2026 уч. год
1. Правила проверки станков на точность, на работоспособность и точность  позиционирования. 

2. Практическое задание: Осуществление переноса УП на станок с ЧПУ (вариант 10). (приложение 1).
3. Практическое задание: Составление карты наладки для обрабатывающегося центра (вариант 10). (приложение 3).
Председатель комиссии      




 Преподаватель         ____________/М.А. Лапицкая/               


_________________ /Бамбурова А.А./

________________ _.




_________________ _.

                                                    Преподаватель

                                                                                        ________________ /Фоменкова Е.В./

                                                                  __________________ _.

ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»

У Т В Е Р Ж Д А Ю

Зам. директора по УВР
 ________________Н.В. Горожанкина
_______________ _
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 11

МДК 03.01 Технология наладки оборудования и обработки деталей на многокоординатных обрабатывающих центрах с программным управлением
гр. ОН-21, ОН-22
 2025/2026 уч. год

1. Общие сведения о наладке шлифовальных станков с ПУ. Особенности наладки шлифовальных станков с ПУ. 

2. Практическое задание: Осуществление переноса УП на станок с ЧПУ (вариант 11). (приложение 1).
3. Практическое задание: Составление карты наладки для обрабатывающегося центра (вариант 11). (приложение 3).
Председатель комиссии      




 Преподаватель         ____________/М.А. Лапицкая/               


_________________ /Бамбурова А.А./

________________ _.




_________________ _.

                                                    Преподаватель

                                                                                        ________________ /Фоменкова Е.В./

                                                                  __________________ _.

ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»

У Т В Е Р Ж Д А Ю

Зам. директора по УВР
 ________________Н.В. Горожанкина
_______________ _
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 12 

МДК 03.01 Технология наладки оборудования и обработки деталей на многокоординатных обрабатывающих центрах с программным управлением
гр. ОН-21, ОН-22
2025/2026 уч. год
1. Наладка шлифовальных станков с ПУ. Причины, приводящие к возникновению неполадок шлифовальных станков с ПУ. 

2. Практическое задание: Осуществление переноса УП на станок с ЧПУ (вариант 12). (приложение 1).
3. Практическое задание: Составление карты наладки для обрабатывающегося центра (вариант 12). (приложение 3).
Председатель комиссии      




 Преподаватель         ____________/М.А. Лапицкая/               


_________________ /Бамбурова А.А./

________________ _.




_________________ _.

                                                    Преподаватель

                                                                                        ________________ /Фоменкова Е.В./

                                                                  __________________ _.

ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»

У Т В Е Р Ж Д А Ю

Зам. директора по УВР
 ________________Н.В. Горожанкина
_______________ _
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 13

МДК 03.01 Технология наладки оборудования и обработки деталей на многокоординатных обрабатывающих центрах с программным управлением
гр. ОН-21, ОН-22

2025/2026 уч. год
1. Описание экранного меню пульта управления

2. Практическое задание: Осуществление переноса УП на станок с ЧПУ (вариант 13). (приложение 1).
3. Практическое задание: Составление карты наладки для обрабатывающегося центра (вариант 13). (приложение 3).
Председатель комиссии      




 Преподаватель         ____________/М.А. Лапицкая/               


_________________ /Бамбурова А.А./

________________ _.




_________________ _.

                                                    Преподаватель

                                                                                        ________________ /Фоменкова Е.В./

                                                                  __________________ _.

ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»

У Т В Е Р Ж Д А Ю

Зам. директора по УВР
 ________________Н.В. Горожанкина
_______________   
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 14

МДК 03.01 Технология наладки оборудования и обработки деталей на многокоординатных обрабатывающих центрах с программным управлением
гр. ОН-21, ОН-22

2025/2026 уч. год
1. Магазины режущих инструментов. Механизмы автоматической смены инструментов

2. Практическое задание: Осуществление переноса УП на станок с ЧПУ (вариант 14). (приложение 1).
3. Практическое задание: Составление карты наладки для обрабатывающегося центра (вариант 14). (приложение 3).
Председатель комиссии      




 Преподаватель         ____________/М.А. Лапицкая/               


_________________ /Бамбурова А.А./

________________ _.




_________________ _.

                                                    Преподаватель

                                                                                        ________________ /Фоменкова Е.В./

                                                                  __________________ _.

ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»

У Т В Е Р Ж Д А Ю

Зам. директора по УВР
 ________________Н.В. Горожанкина
_______________ _
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 15

МДК 03.01 Технология наладки оборудования и обработки деталей на многокоординатных обрабатывающих центрах с программным управлением
гр. ОН-21, ОН-22

2025/2026 уч. год
1. Устройства для транспортирования стружки из рабочей зоны станков и обрабатывающих центров с ЧПУ

2. Практическое задание: Осуществление переноса УП на станок с ЧПУ (вариант 15). (приложение 1).
3. Практическое задание: Составление карты наладки для обрабатывающегося центра (вариант 15). (приложение 3).
Председатель комиссии      




 Преподаватель         ____________/М.А. Лапицкая/               


_________________ /Бамбурова А.А./

________________ _.




_________________ _.

                                                    Преподаватель

                                                                                        ________________ /Фоменкова Е.В./

                                                                  __________________ _.
_____________________________________________________________________________

ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»

У Т В Е Р Ж Д А Ю

Зам. директора по УВР
 ________________Н.В. Горожанкина
_______________ _
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 16 

МДК 03.01 Технология наладки оборудования и обработки деталей на многокоординатных обрабатывающих центрах с программным управлением
гр. ОН-21, ОН-22

2025/2026 уч. год
1. Функционирование системы ЧПУ. Электроприводы и датчики станков с ЧПУ

2. Практическое задание: Составление карты наладки для токарного станка с ЧПУ (вариант 1). (приложение 2).
3. Практическое задание: Составление карты наладки для обработки детали «Вал» (приложение 4).

Председатель комиссии      




 Преподаватель         ____________/М.А. Лапицкая/               


_________________ /Бамбурова А.А./

________________ _.




_________________ _.

                                                    Преподаватель

                                                                                        ________________ /Фоменкова Е.В./

                                                                  __________________ _.

ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»

У Т В Е Р Ж Д А Ю

Зам. директора по УВР
 ________________Н.В. Горожанкина
_______________ _
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 17

МДК 03.01 Технология наладки оборудования и обработки деталей на многокоординатных обрабатывающих центрах с программным управлением
гр. ОН-21, ОН-22

2025/2026 уч. год
1. Неисправности приводов. Смазочная система

2. Практическое задание: Составление карты наладки для токарного станка с ЧПУ (вариант 2). (приложение 2).
3. Практическое задание: Составление карты наладки для обработки детали «Втулка» (приложение 4)..

Председатель комиссии      




 Преподаватель         ____________/М.А. Лапицкая/               


_________________ /Бамбурова А.А./

________________ _.




_________________ _.

                                                    Преподаватель

                                                                                        ________________ /Фоменкова Е.В./

                                                                  __________________ _.
ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»

У Т В Е Р Ж Д А Ю

Зам. директора по УВР
 ________________Н.В. Горожанкина
_______________ _
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 18

МДК 03.01 Технология наладки оборудования и обработки деталей на многокоординатных обрабатывающих центрах с программным управлением
гр. ОН-21, ОН-22

2025/2026 уч. год
1. Физические свойства масел в гидравлических системах станков с ЧПУ.

2. Практическое задание: Составление карты наладки для токарного станка с ЧПУ (вариант 3). (приложение 2).
3. Составление карты наладки для обработки детали «Фланец» (приложение 4).

Председатель комиссии      




 Преподаватель         ____________/М.А. Лапицкая/               


_________________ /Бамбурова А.А./

________________ _.




_________________ _.

                                                    Преподаватель

                                                                                        ________________ /Фоменкова Е.В./

                                                                  __________________ _.

ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»

У Т В Е Р Ж Д А Ю

Зам. директора по УВР
 ________________Н.В. Горожанкина
 _______________ _
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 19

МДК 03.01 Технология наладки оборудования и обработки деталей на многокоординатных обрабатывающих центрах с программным управлением
гр. ОН-21, ОН-22

2025/2026 уч. год
1. Номенклатура режущего инструмента. Режущие материалы. 

2. Практическое задание: Составление карты наладки для токарного станка с ЧПУ (вариант 4). (приложение 2).
3. Практическое задание: Составление карты наладки для обработки детали «Звездочка» (приложение 4).
Председатель комиссии      




 Преподаватель         ____________/М.А. Лапицкая/               


_________________ /Бамбурова А.А./

________________ _.




_________________ _.

                                                    Преподаватель

                                                                                        ________________ /Фоменкова Е.В./

                                                                  __________________ _.

ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»

У Т В Е Р Ж Д А Ю

Зам. директора по УВР
 ________________Н.В. Горожанкина
_______________ _
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 20

МДК 03.01 Технология наладки оборудования и обработки деталей на многокоординатных обрабатывающих центрах с программным управлением
гр. ОН-21, ОН-22

2025/2026 уч. год
1. Фрезы. Сверлильный и инструмент. 

2. Практическое задание: Составление карты наладки для токарного станка с ЧПУ (вариант 5). (приложение 2).
3. Практическое задание: Составление карты наладки для обработки детали «Крышка» (приложение 4).

Председатель комиссии      




 Преподаватель         ____________/М.А. Лапицкая/               


_________________ /Бамбурова А.А./

________________ _.




_________________ _.

                                                    Преподаватель

                                                                                        ________________ /Фоменкова Е.В./

                                                                  __________________ _.

ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»

У Т В Е Р Ж Д А Ю

Зам. директора по УВР
 ________________Н.В. Горожанкина
_______________ _
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 21

МДК 03.01 Технология наладки оборудования и обработки деталей на многокоординатных обрабатывающих центрах с программным управлением
гр. ОН-21, ОН-22

2025/2026 уч. год
1. Правила составления технологической документации. 

2. Практическое задание: Составление карты наладки для токарного станка с ЧПУ (вариант 6). (приложение 2).
3. Практическое задание: Составление карты наладки для обработки детали «Корпус» (приложение 4)..

Председатель комиссии      




 Преподаватель         ____________/М.А. Лапицкая/               


_________________ /Бамбурова А.А./

________________ _.




_________________ _.

                                                    Преподаватель

                                                                                        ________________ /Фоменкова Е.В./

                                                                  __________________ _.

ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»

У Т В Е Р Ж Д А Ю

Зам. директора по УВР
 ________________Н.В. Горожанкина
_______________ _
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 22

МДК 03.01 Технология наладки оборудования и обработки деталей на многокоординатных обрабатывающих центрах с программным управлением
гр. ОН-21, ОН-22

2025/2026 уч. год
1. Основные виды элементов форм деталей, обрабатываемых на обрабатывающих центрах с ЧПУ. 

2. Практическое задание: Составление карты наладки для токарного станка с ЧПУ (вариант 7). (приложение 2).
3. Практическое задание: Составление карты наладки для обработки детали «Кронштейн» (приложение 4).
Председатель комиссии      




 Преподаватель         ____________/М.А. Лапицкая/               


_________________ /Бамбурова А.А./

________________ _.




_________________ _.

                                                    Преподаватель

                                                                                        ________________ /Фоменкова Е.В./

                                                                  __________________ _.

ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»

У Т В Е Р Ж Д А Ю

Зам. директора по УВР
 ________________Н.В. Горожанкина
_______________ _
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 23

МДК 03.01 Технология наладки оборудования и обработки деталей на многокоординатных обрабатывающих центрах с программным управлением
гр. ОН-21, ОН-22

2025/2026 уч. год
1. Порядок настройки  и поднастройки металлорежущего технологического оборудования на обработку партии заготовок согласно производственного задания.

2. Практическое задание: Составление карты наладки для токарного станка с ЧПУ (вариант 9). (приложение 2).
3. Практическое задание: Составление карты наладки для обработки детали «Ось» (приложение 4).
Председатель комиссии      




 Преподаватель         ____________/М.А. Лапицкая/               


_________________ /Бамбурова А.А./

________________ _.




_________________ _.

                                                    Преподаватель

                                                                                        ________________ /Фоменкова Е.В./

                                                                  __________________ _.

ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»

У Т В Е Р Ж Д А Ю

Зам. директора по УВР
 ________________Н.В. Горожанкина
_______________ _
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 24

МДК 03.01 Технология наладки оборудования и обработки деталей на многокоординатных обрабатывающих центрах с программным управлением
гр. ОН-21, ОН-22

2025/2026 уч. год
1. Координатные системы станка, программы и инструментов. 

2. Практическое задание: Составление карты наладки для токарного станка с ЧПУ (вариант 10). (приложение 2).
3. Практическое задание: Составление карты наладки для обработки детали «Валик» (приложение 4).
Председатель комиссии      




 Преподаватель         ____________/М.А. Лапицкая/               


_________________ /Бамбурова А.А./

________________ _.




_________________ _.

                                                    Преподаватель

                                                                                        ________________ /Фоменкова Е.В./

                                                                  __________________ _.

ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»

У Т В Е Р Ж Д А Ю

Зам. директора по УВР
 ________________Н.В. Горожанкина
_______________ _
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 25

МДК 03.01 Технология наладки оборудования и обработки деталей на многокоординатных обрабатывающих центрах с программным управлением
гр. ОН-21, ОН-22

2025/2026 уч. год
1. Оценка новой управляющей программы. Корректирование управляющей программы. 

2. Практическое задание: Составление карты наладки для токарного станка с ЧПУ (вариант 11). (приложение 2).
3. Практическое задание: Составление карты наладки для обработки детали «Шайба» (приложение 4).
Председатель комиссии      




 Преподаватель         ____________/М.А. Лапицкая/               


_________________ /Бамбурова А.А./

________________ _.




_________________ _.

                                                    Преподаватель

                                                                                        ________________ /Фоменкова Е.В./

                                                                  __________________ _.

_____________________________________________________________________________ 

ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»

У Т В Е Р Ж Д А Ю

Зам. директора по УВР
 ________________Н.В. Горожанкина
_______________ _
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 26

МДК 03.01 Технология наладки оборудования и обработки деталей на многокоординатных обрабатывающих центрах с программным управлением
гр. ОН-21, ОН-22

2025/2026 уч. год
1. Классификация  приспособлений  для обработки на станках с ПУ. 

2. Практическое задание: Составление карты наладки для токарного станка с ЧПУ (вариант 12). (приложение 2).

3. Практическое задание: Составление карты наладки для обработки детали «Шестерня» (приложение 4).
Председатель комиссии      




 Преподаватель         ____________/М.А. Лапицкая/               


_________________ /Бамбурова А.А./

________________ _.




_________________ _.

                                                    Преподаватель

                                                                                        ________________ /Фоменкова Е.В./

                                                                  __________________ _.

ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»

У Т В Е Р Ж Д А Ю

Зам. директора по УВР
 ________________Н.В. Горожанкина
_______________ _
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 27

МДК 03.01 Технология наладки оборудования и обработки деталей на многокоординатных обрабатывающих центрах с программным управлением
гр. ОН-21, ОН-22

2025/2026 уч. год
1. Устройства для автоматизированной настройки инструмента на станках.

2. Практическое задание: Составление карты наладки для токарного станка с ЧПУ (вариант 13). (приложение 2).
3. Практическое задание: Составление карты наладки для обработки детали «Вилка» (приложение 4).
Председатель комиссии      




 Преподаватель         ____________/М.А. Лапицкая/               


_________________ /Бамбурова А.А./

________________ _.




_________________ _.

                                                    Преподаватель

                                                                                        ________________ /Фоменкова Е.В./

                                                                  __________________ _.

_____________________________________________________________________________ 

ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»

У Т В Е Р Ж Д А Ю

Зам. директора по УВР
 ________________Н.В. Горожанкина
_______________ _
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 28

МДК 03.01 Технология наладки оборудования и обработки деталей на многокоординатных обрабатывающих центрах с программным управлением
гр. ОН-21, ОН-22

2025/2026 уч. год

1. Хвостовики инструмента для многооперационных станков. 

2. Практическое задание: Составление карты наладки для токарного станка с ЧПУ (вариант 14). (приложение 2).
3. Практическое задание: Составление карты наладки для обработки детали «Винт» (приложение 4).
Председатель комиссии      




 Преподаватель         ____________/М.А. Лапицкая/               


_________________ /Бамбурова А.А./

________________ _.




_________________ _.

                                                    Преподаватель

                                                                                        ________________ /Фоменкова Е.В./

                                                                  __________________ _.

ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»

У Т В Е Р Ж Д А Ю

Зам. директора по УВР
 ________________Н.В. Горожанкина
_______________ _
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 29

МДК 03.01 Технология наладки оборудования и обработки деталей на многокоординатных обрабатывающих центрах с программным управлением
гр. ОН-21, ОН-22

2025/2026 уч. год
1. Устройства для крепления режущего инструмента.

2. Практическое задание: Составление карты наладки для токарного станка с ЧПУ (вариант 15). (приложение 2).
3. Практическое задание: Составление карты наладки для обработки детали «Шпонка» (приложение 4).
Председатель комиссии      




 Преподаватель         ____________/М.А. Лапицкая/               


_________________ /Бамбурова А.А./

________________ _.




_________________ _.

                                                    Преподаватель

                                                                                        ________________ /Фоменкова Е.В./

                                                                  __________________ _.

_____________________________________________________________________________ 

ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»

У Т В Е Р Ж Д А Ю

Зам. директора по УВР
 ________________Н.В. Горожанкина
_______________ _
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 30

МДК 03.01 Технология наладки оборудования и обработки деталей на многокоординатных обрабатывающих центрах с программным управлением
гр. ОН-21, ОН-22

2025/2026 уч. год
1. Техническая документация, поставляемая со станком.

2. Практическое задание: Составление карты наладки для токарного станка с ЧПУ (вариант 8). (приложение 2).
3. Практическое задание: Составление карты наладки для обработки детали «Плита» (приложение 4)
Председатель комиссии      




 Преподаватель         ____________/М.А. Лапицкая/               


_________________ /Бамбурова А.А./

________________ _.




_________________ _.

                                                    Преподаватель

                                                                                        ________________ /Фоменкова Е.В./

                                                                  __________________ _.

ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Управляющая программа №1
О1001 (праймер-001)

N10 G30 U0 W0

N10 G92 S4000

N30 T0101

N40 G0 G54 G96 X42 Z0 S220 М3 F0.1

N50 G1 X-0.8 M8

N60 G0 Z0.5

N70 X40

N80 G73 U2 R1.5

N90 G73 P100 Q170 U0.3 W0.1 F0.2 S200

N100 G0 G42 X7 F0.12 S220

N110 G1 X10, Z-2

N120 Z-13

N130-X20 Z?24

Н140 Z-30

N150 X30 Z-34

N160 Z-40

N170 X40 Z-45

N180 G72 P100 Q170

№ 190 G0 G40 X50 Z50 M5

N260 G30 U0 W0

N270 M30
Управляющая программа №2

О1001 (праймер-004)

N10 G30 U0 W0

N20 Т0101

N30 G92 S4000

N40 G0 G96 X41 Z1 С180 F0.15 М3

N50 G73 U2 R0.5

N60 G73 P70 Q170 U0.4 W0.1

N70 идти G42 X11.6 Z1

N80 G1 X16 A135 F0.08

N90 Z-16.9

N100 А90

N110 X22 Z-27 A168.7

N120 Z-42

N130 G2 X26 Z-44 R2

Н140 G3 X28 Z-45 R1

N150 G1Z-47

N160 X39.4

N170 X41 A135

N180 Имеет G0 G40 Z1

№ 190 G42 X17 Z-10 F0.08

N200 G1 A180

N210 X16 Z-13 A220

N220 X13.6 A220

N230 Z-17

N240 X22

У N250 G0 G40 Z0

N260 X12

N270 G1 X-0.8

N280 G0 Z1

N290 X41

N300 G72 P70 Q180

N310 G30 U0 W0

N320 T0202

N330 G0 G97 X18 Z5 S1500 М3

Автострадам N340 G78 P010060 Q50 R0.01

N350 G78 X14.72 Z-15 P640 Q200 F1

N360 G30 U0 W0

N370 M30
Управляющая программа №3

О1001 (тест передачу 5)

N10 G28 U0 W0

N20 Т0808 (FRIZE AXIALE)

N30 G94 G97 Z-3 M23 F250 S4000

N40 M16

N50 CO

N60 G0 X60

N70 G112

N80 G1 G41 X30 CO

N90 C-10

N100 G2 X20 C-15 R5

N110 G1 X12

N120 G3 X0 C-9 R6

N130 G3 X-9 C-13.5 R4.5

Н140 G1 X-24

N150 х-30 C-10.5

N160 G1 C10

N170 G3 X-20 C15 R5

N180 G1 X26

№ 190 X30 C13

N200 G1 CO

N210 G40 X60

N220 G1 Z-1.5

N230 G1 G41 X30 C5

N240 G1 X-40

У N250 G1 C-5

N260 G1 X40

N270 G1 G40 X60 CO F2000 

N280 G113

N290 M25

N300 М17

N310 G30 U0 W0

N320 T0606 

N330 M16

G94 G97 X385 C90 M23 S4000 F250 M8

N350 G1 Z-6

N360 G1 Z-17 C-90

N370 Z-20

N380 G0 X50

N390 M25

N400 M30
Управляющая программа №4

О1001 (праймер-006)

N10 G30 U0 W0

N20 Т0606

N30 М16

N40 идти CO

N50 М20

N60 G0 G94 G97 X60 Z2 C0 S3000 M23 M8

N70 G112

N80 G1 G41 X52 C0 F1000

N90 Z-6 F150

N100 Х27 C0

N110 С-13,5

N120 Х-27

N130 С13.5

Н140 Х27

N150 СО
N160 Z-4 F1000

N170 G2 X-27 C0 R13.5 F150

N180 G2 X27 C0 R13.5

№ 190 G1 Z-2 F1000

N200 Х-13.5С-F150 11.691

N210 Х-13.5С11.691

N220 СО Х27

N230 G40 C52 C0 F1000

N240 G113

У N250 G30 U0 W0 M15

N260 М5

N270 МЗО

Управляющая программа №5

M3S800;

T0202; - G99 G0 X34 Z0;

G1 X-1 F0.2;

X24 Z1;

Z-30;

X25 Z1 F1.0;

X21;

Z-30;

X22 Z1 F1.0;

X18;

Z-30;

X19 Z0 F1.0;

X13.8;

X15.8 Z-2;

Z-30;

G0X80 Z80;

T0303; 

S1000;

X22 Z5;

G76 P020360 Q2000 R0.1;

G76 X13.546 Z-25 P12270 Q1200 F2.0;

G0 X80 Z80;

T0505S600;

X30 Z-35;

G1 X0 F0.2;

G0 X80 Z80;

M5;

M30;

Управляющая программа №6
G18G21G40G54G80G97G99 

T1111

G0X35Z0M8 

G1X-2F0.2

G0Z1

X28

G71U1R1

G71P1Q2U0.5F0.2

N1G0X18

G1X19Z-17F0.15

Z-58.5

N2X28

S800 G4X2 

G70P1Q2 

M9 G30P3U0W0

T0404

S1200

G0X0Z5

M8

G1Z-6F0.05

Z5F0.25

M5 M9

G30P3U0W0

T0909

M13S300 

G0X0Z10

M8

M23 

G98 

G83X0Z-60R-5Q3000F20 

G80

M9

M15 

G30P3U0W0

T0303

G98

M13S250

G0X0Z5

M8

G1Z-21.5F45

Z5F300

M15

M9

G30P3U0W0

M24 

Управляющая программа №7
T1010

M3S1000

M8

G99

G0X-12Z5

G76P041060Q25R0.05

G76X-15Z-15P541Q50F1 

M9

M5

G30P3U0W0

T0606

M13S700

M25 

G98

G28C0 

G0X25

M8

Z-19.5

G87Z-19.5C0X18.2R-2F70
C30 

C60

C90

C120

C150

C180

C210

C240

C270

C300

C330

G80

M9

Управляющая программа №8
G0Z-27C0

G98

M8

G87Z-27C0X0R-2F40

C90

C180

C270

G80

G0Z-32C45

G87Z-32C45X0R-2F40

C135

C225

C315

G80

G0Z-36C0

G87Z-36C0X0R-2F40

C90

C180

C270

G80

G0Z-41C45

G87Z-41C45X0R-2F40

C135

C225

C315

G80

G0Z-45C0

G87Z-45C0X0R-2F40

C90

C180

C270

G80

G0Z-50C45

G87Z-50C45X0R-2F40

C135

C225

C315

G80

M15

M9

G30P3U0W0

Управляющая программа №9
T1212

G98

M13S1500

G28C0

G0X25

M8

Z-19.5

G87Z-19.5C0X5R-2F40

C30

C60

C90

C120

C150

C180

C210

C240

C270

C300

C330

G80

M26 

M15

M9

G30P3U0W0

T0101

M3S600

G99

G0X25

Z-58

M8

M17 

X22

G1X6F0.05

M18 

G0X25

M9

G0Z0.654

X-37

G30P3U0W0

M5

M30 
Управляющая программа №10
О1001 (праймер-006)

N10 G30 U0 W0

N20 Т0606

N30 М16

N40 CO

N50 М20

N60 G0 G94 G97 X60 Z2 C0 S3000 M23 M8

N70 G112

N80 G1 G41 X52 C0 F1000

N90 Z-6 F150

N100 Х27 C0

N110 С-13,5

N120 Х-27

N130 С13.5

Н140 Х27

N150 СО
N160 Z-4 F1000

N170 G2 X-27 C0 R13.5 F150

N180 G2 X27 C0 R13.5

№ 190 G1 Z-2 F1000

N200 Х-13.5С-F150 11.691

N210 Х-13.5С11.691

N220 СО Х27

N230 G40 C52 C0 F1000

N240 G113

У N250 G30 U0 W0 M15

N260 М5

N270 МЗО

Управляющая программа №11
G0Z-27C0

G98

M8

G87Z-27C0X0R-2F40

C90

C180

C270

G80

G0Z-32C45

G87Z-32C45X0R-2F40

C135

C225

C315

G80

G0Z-36C0

G87Z-36C0X0R-2F40

C90

C180

C270

G80

G0Z-41C45

G87Z-41C45X0R-2F40

C135

C225

C315

G80

G0Z-45C0

G87Z-45C0X0R-2F40

C90

C180

C270

G80

G0Z-50C45

G87Z-50C45X0R-2F40

C135

C225

C315

G80

M15

M9

G30P3U0W0

Управляющая программа №12

О1001 (праймер-006)

N10 G30 U0 W0

N20 Т0606

N30 М16

N40 идти CO

N50 М20

N60 G0 G94 G97 X60 Z2 C0 S3000 M23 M8

N70 G112

N80 G1 G41 X52 C0 F1000

N90 Z-6 F150

N100 Х27 C0

N110 С-13,5

N120 Х-27

N130 С13.5

Н140 Х27

N150 СО
N160 Z-4 F1000

N170 G2 X-27 C0 R13.5 F150

N180 G2 X27 C0 R13.5

№ 190 G1 Z-2 F1000

N200 Х-13.5С-F150 11.691

N210 Х-13.5С11.691

N220 СО Х27

N230 G40 C52 C0 F1000

N240 G113

У N250 G30 U0 W0 M15

N260 М5

N270 МЗО

Управляющая программа №13
T1010

M3S1000

M8

G99

G0X-12Z5

G76P041060Q25R0.05

G76X-15Z-15P541Q50F1 

M9

M5

G30P3U0W0

T0606

M13S700

M25 

G98

G28C0 

G0X25

M8

Z-19.5

G87Z-19.5C0X18.2R-2F70

C30 

C60

C90

C120

C150

C180

C210

C240

C270

C300

C330

G80

M9

Управляющая программа №14

M3S800;

T0202; - G99 G0 X34 Z0;

G1 X-1 F0.2;

X24 Z1;

Z-30;

X25 Z1 F1.0;

X21;

Z-30;

X22 Z1 F1.0;

X18;

Z-30;

X19 Z0 F1.0;

X13.8;

X15.8 Z-2;

Z-30;

G0X80 Z80;

T0303; 

S1000;

X22 Z5;

G76 P020360 Q2000 R0.1;

G76 X13.546 Z-25 P12270 Q1200 F2.0;

G0 X80 Z80;

T0505S600;

X30 Z-35;

G1 X0 F0.2;

G0 X80 Z80;

M5;

M30;

Управляющая программа №15
G18G21G40G54G80G97G99 

T1111

G0X35Z0M8 

G1X-2F0.2

G0Z1

X28

G71U1R1

G71P1Q2U0.5F0.2

N1G0X18

G1X19Z-17F0.15

Z-58.5

N2X28

S800 G4X2 

G70P1Q2 

M9 G30P3U0W0

T0404

S1200

G0X0Z5

M8

G1Z-6F0.05

Z5F0.25

M5 M9

G30P3U0W0

T0909

M13S300 

G0X0Z10

M8

M23 

G98 

G83X0Z-60R-5Q3000F20 

G80

M9

M15 

G30P3U0W0

T0303

G98

M13S250

G0X0Z5

M8

G1Z-21.5F45

Z5F300

M15

M9

G30P3U0W0

M24 

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Составление карты наладки для токарного станка с ЧПУ

Вариант 1
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Составление карты наладки для токарного станка с ЧПУ
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Приложение 3 

Составление карты наладки для обрабатывающегося центра
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ПРИЛОЖЕНИЕ 4 
Составление карты наладки для обработки детали «Вал»
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Составление карты наладки для обработки детали «Втулка»
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Составление карты наладки для обработки детали «Фланец»
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Составление карты наладки для обработки детали «Звездочка»
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Составление карты наладки для обработки детали «Крышка»
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Составление карты наладки для обработки детали «Корпус»
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Составление карты наладки для обработки детали «Втулка переходная»
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Составление карты наладки для обработки детали «Ось»
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Критерии оценки за выполнение практического задания

	Оценка
	Критерии

	«Отлично»
	Показал полное знание технологии выполнения задания. 

Продемонстрировал умение применять теоретические знания/правила выполнения/технологию при выполнении задания.

Уверенно выполнил действия согласно условию задания.

	«Хорошо»
	Задание в целом выполнил, но допустил неточности.

Показал знание технологии/алгоритма выполнения задания, но недостаточно уверенно применил их на практике.

Выполнил норматив на положительную оценку. 

	«Удовлетворительно»
	Показал знание общих положений, задание выполнил с ошибками.

Задание выполнил на положительную оценку, но превысил время, отведенное на выполнение задания. 

	«Неудовлетворительно»
	Не выполнил задание.

Не продемонстрировал умения самостоятельного выполнения задания.

Не знает технологию/алгоритм выполнения задания.

Не выполнил норматив на положительную оценку.




