ПРЕДЛОЖЕНИЯ ПО ПРОВЕДЕНИЮ В ДИСТАНЦИОННОМ (ОЧНОМ) РЕЖИМЕ ПРАКТИЧЕСКИХ ЗАНЯТИЙ, ЛЕКЦИЙ И УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ – ВЕДУЩЕГО КОЛЛЕДЖА ГБПОУ «ПГК» ДЛЯ КОЛЛЕДЖЕЙ САМАРСКОЙ ОБЛАСТИ

15.02.16 ТЕХНОЛОГИЯ МАШИНОСТРОЕНИЯ

	
Название модуля
	Название практических занятий
	Кол-во часов
	Форма обучения

	ОП. 04 МЕТРОЛОГИЯ, СТАНДАРТИЗАЦИЯ И СЕРТИФИКАЦИЯ

	ПЗ. Контроль детали с помощью Координатно-измерительной машины
	6
	Очная

	
	ПЗ. Контроль детали с помощью Видео - измерительной машины
	6
	Очная

	ПМ.01 РАЗРАБОТКА ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ДЕТАЛЕЙ МАШИН

	МДК 01.01 Технологические процессы изготовления деталей машин
	ПЗ. Оформление маршрутной технологической карты процесса изготовления в САРР - системе
	4
	Очная

	
	ПЗ. Оформление операционной технологической карты процесса изготовления вCAPP-системе
	4
	Очная

	
	Работа в CAPP-системе: основные компоненты, интерфейс, панели, настройка, типы документов. Листы, виды, приёмы работы. Работа с библиотеками. Эскизные прорисовки, оформление технологической  документации.
	4
	Дистанционная
Очная*

	ПМ 02  РАЗРАБОТКА И ВНЕДРЕНИЕ УПРАВЛЯЮЩИХ ПРОГРАММ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ДЕТАЛЕЙ МАШИН В МАШИНОСТРОИТЕЛЬНОМ ПРОИЗВОДСТВЕ

	МДК.02.01 Разработка управляющих программ для станков с числовым программным управлением
	ПЗ. Расчет координат опорных точек при подготовке УП обработки наружного контура на токарном станке с ЧПУ
	2
	Очная

	
	ПЗ. Расчет координат опорных точек при подготовке УП обработки внутреннего контура на токарном станке с ЧПУ
	2
	Очная

	
	ПЗ Расчет координат опорных точек при подготовке УП обработки наружного контура на фрезерном станке с ЧПУ
	2
	Очная

	
	ПЗ Расчет координат опорных точек при подготовке УП обработки внутреннего контура на фрезерном станке с ЧПУ
	2
	Очная

	
	ПЗ Построение эквидистанты наружного контура детали типа тела вращения
	2
	Очная

	
	ПЗ Построение эквидистанты наружного контура плоской детали
	2
	Очная

	
	ПЗ Разработка, проверка и корректировка УП наружной продольной обработки на токарном станке с ЧПУ
	2
	Очная

	
	ПЗ Разработка, проверка и корректировка УП наружной продольной обработки на фрезерном  станке с ЧПУ
	2
	Очная

	
	Интерфейс CAD/CAM-системы. 2D-моделирование. Виды инструментов для описания контура детали
	4
	Очная

	
	Построение контура детали типа тел вращения в CAD/CAM системе
	2
	Очная

	
	Построение контура плоской детали в CAD/CAM системе
	2
	Очная

	
	ПЗ Разработка УП наружной обработки при помощи CAD/CAM системы
	2
	Очная

	
	ПЗ Разработка УП наружной обработки и точение канавок при помощи CAD/CAM системы
	2
	Очная

	Учебная практика
	1. Управление узлами станков в ручном режиме и с помощью пульта. Задание частоты вращения шпинделя и величины подачи с пульта. 
2. Обработка по программе простых деталей по 6-му квалитету на налаженных станках с ПУ. Наблюдение за работой систем станков по показаниям цифровых табло и сигнальных ламп, экранов и т. д. 
3. Отработка правил контроля выхода инструмента в исходную точку. Корректировка выхода инструмента. 
4. Освоение приемов по вводу, проверке и редактированию параметров.  
5. Включение прямого и обратного вращения шпинделя; задание подачи и поиска инструмента в ручном режиме; перемещение инструмента на рабочей подаче при обработке поверхностей в ручном режиме; введение в память станка с ПУ данных привязки и их проверка. 
6. Упражнения по вводу управляющей программы в память станка с ПУ, выведение на индикацию и редактирование в случае обнаружения ошибки ввода.
7. Освоение приемов по установке автоматического режима работы и его подрежимов, умение их отменить и прерывать выполнение управляющей программы в случае поломки режущего инструмента. 
8. Упражнения по вычислению величины коррекции инструмента и ее вводу в память станка с ПУ. 
9. Ознакомление с кодированием и распечатками управляющих программ для деталей, которые обрабатываются оператором на станках. 
10. Упражнения в чтении управляющих программ с пульта станка с ПУ. 
11. Освоение приемов по вводу, проверке и редактированию параметров.
12. Разработка УП для токарных и фрезерных станков
13. Работа с каркасной геометрией УП в CAD/САМ системах.
14. Разработка УП на базе CAD/CAM систем
15. Подбор режимов резания для разработки УП в CAD/САМ системах.
	18
	Очная 

	ПМ.03 РАЗРАБОТКА И РЕАЛИЗАЦИЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ В МЕХАНОСБОРОЧНОМ ПРОИЗВОДСТВЕ

	МДК.03.01Технологический процесс и документация по сборке узлов и изделий с применением систем автоматизированного проектирования
	Анализ технологичности конструкции изделия. Анализ базового (типового) технологического процесса сборки узлов и изделий
	2
	Очная

	
	ПЗ Проведение анализа сборочной единицы (по вариантам) на технологичность
	4
	Очная

	
	ПЗ Составление схемы общей и узловой сборки изделия (по вариантам).
	4
	Очная

	
	ПЗ Разработка технологического процесса сборки изделия (по вариантам)
	4
	Очная

	
	Обзор систем САПР для выполнения расчётов параметров сборки: CAE-системы.
	2
	Очная

	
	ПЗ Оформление комплектовочной технологической карты в CAD-системе
	4
	Очная

	
	ПЗ Оформление технологической карты в CAD-системе
	4
	Очная

	Учебная практика
	1. Разработка технологического процесса по сборке узлов или изделий.
2. Разработка и оформление технологической документации: маршрутной/операционной технологической карты сборки.
3. Проведение анализа по выявлению причин брака в изготовлении  изделий;
4.  Подготовка предложений по предупреждению и ликвидации брака в изготовлении изделий
5. Выполнение отчета установленной формы.  
	36
	Очная 
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