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1. Пояснительная записка
Комплект контрольно-оценочных средств по  профессиональному модулю предназначен для проверки результатов освоения профессионального модуля программы подготовки специалистов среднего звена (далее ППССЗ) по специальности СПО в части овладения видом профессиональной деятельности (далее ВПД): ПМ 03. Разработка технологических процессов для сборки узлов и изделий в механосборочном производстве, в том числе автоматизированном.

Комплект контрольно-оценочных средств входит в состав фонда оценочных средств программы подготовки специалистов среднего звена по специальности 15.02.16 Технология машиностроения, реализуемой в ГБПОУ  «ПГК».

Комплект контрольно-оценочных средств разработан на основе рабочей программы по профессиональному модулю, утвержденной приказом директора по колледжу от 13.04.2022г. № 211 - 03 в ГБПОУ  «ПГК».

Настоящий комплект контрольно-оценочных средств предназначен для проведения аттестационных испытаний по профессиональному модулю в форме выполнения серии практических заданий.
Структура комплекта контрольно-оценочных средств, порядок разработки, согласования и утверждения регламентированы.  
Комплект контрольно-оценочных средств включает компетентностно-ориентированные задания (КОЗ), направленные на проверку сформированности профессиональных компетенций (далее ПК)  ПМ 03. Разработка технологических процессов для сборки узлов и изделий в механосборочном производстве, в том числе автоматизированном
Инструментарий оценки предназначен для оценки групп компетенций, соответствующих определенному разделу ПМ.

Оценивание происходит на основе:

· продукта практической деятельности (расчет типа производства) в модельном ответе;

· продукта практической деятельности (расчет параметров механической обработки) в модельном ответе;

· продукта практической деятельности (оформление маршрутной и операционной карты) в модельном ответе;

· продукта практической деятельности (расчет амортизации приспособления) в модельном ответе;

· продукта практической деятельности (оформление планировки участка сборочного участка) в модельном ответе;

Для оценки группы компетенций ПК 3.1 – ПК 3.6 используются одно задание, которые включают в себя один вариант.

Экзамен проводится для всей группы одновременно путем выполнения заданий на компьютере и письменно. Ответы предоставляются письменно и в электронном виде, на электронных носителях. Количество вариантов задания для экзаменующихся по числу студентов в группе. Задания предусматривают последовательную проверку каждой компетенции. Время выполнения задания -  120 мин без перерыва для профессиональных компетенций ПК 3.1- ПК 3.6.
Условием положительной аттестации по профессиональному модулю является однозначное решение: «вид профессиональной деятельности освоен». При отрицательном заключении хотя бы по одной из ПК принимается решение: «вид профессиональной деятельности не освоен».

Процедура проведения итоговой аттестации по ПМ (экзамен (квалификационный)) регламентирована положением о проведении квалификационного экзамена, содержащего нормативные требования к порядку подготовки и проведения экзамена.

Нормативной базой разработки КОС и проведения оценочной процедуры являются: 

· Федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессионального образования по специальности 15.02.16 Технология машиностроения утв. Приказом  Министерства образования и науки РФ от 14 нюня 2022 г. № 444;
· программа профессионального модуля ПМ 03. Разработка технологических процессов для сборки узлов и изделий в механосборочном производстве, в том числе автоматизированном.
· Положение «Периодичность и порядок текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации обучающихся».

· Положение об организации и проведении квалификационного экзамена по профессиональному модулю.

Используемые термины и определения, сокращения 

	ПМ
	–
	профессиональный модуль;

	ВПД 
	–
	вид профессиональной деятельности;

	ППССЗ
	–
	программы подготовки специалистов среднего звена;

	ПК
	–
	профессиональные компетенции;

	МДК
	–
	междисциплинарный курс;

	УП
	–
	учебная практика;

	ПП
	–
	производственная практика;

	КОС
	–
	контрольно-оценочные средства;

	ОУ
	–
	образовательное учреждение;

	КОЗ
	–
	компетентностно-ориентированное задание;

	ФГОС СПО
	–
	Федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессионального образования;


2. Паспорт комплекта оценочных средств
2.1 Вид профессиональной деятельности   - Осуществление разработки технологических процессов и управляющих программ для изготовления деталей в металлообрабатывающих и аддитивных производствах, в том числе автоматизированных
2.2 Предметы оценивания 

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 3.1
	Разрабатывать технологический процесс сборки изделий с применением конструкторской и технологической документации.

	ПК 3.2
	Выбирать оборудование, инструмент и оснастку для осуществления сборки изделий

	ПК 3.3
	Разрабатывать технологическую документацию по сборке изделий, в том числе с применением систем автоматизированного проектирования.

	ПК 3.4
	Реализовывать технологический процесс сборки изделий машиностроительного производства

	ПК 3.5
	Контролировать соответствие качества сборки требованиям технологической документации, анализировать причины несоответствия изделий и выпуска продукции низкого качества, участвовать в мероприятиях по их предупреждению и устранению

	ПК 3.6
	Разрабатывать планировки участков механосборочных цехов машиностроительного производства в соответствии с производственными задачами.


2.3 Требования к деятельности обучающегося по профессиональным компетенциям

	Предметы

оценивания
	Объекты

оценивания
	Показатели

оценки
	Критерии оценки  показателей
	Инструмент оценки

	ПК 3.1

Разрабатывать технологический процесс сборки изделий с применением конструкторской и технологической документации
	Продукт 

Деятельности – таблица технологических этапов формирования сборочного технологического процесса технологический процесс
	1. Результаты  конструктивно-технологического анализа КД - рабочего чертежа сборочного узла или изделий

2. Технологический процесс 
	1
Расчет  показателей технологичности сборочного узла или изделий  

соответствует установленным требованиям (определенным  формулам) и заданным условиям  (условиям задания)

2.Заключение  о технологичности сборочного узла или изделий обосновано по двум показателям и верно.

3 Расчет  показателей технологичности сборочного узла или изделий  

соответствует установленным требованиям (определенным  формулам) и заданным условиям  (условиям задания)

4.Заключение  о технологичности сборочного узла или изделий обосновано по двум показателям и верно.
	Комплексное практическое задание 

	ПК 3.2  Выбирать оборудование, инструмент и оснастку для осуществления сборки изделий.
	Продукт 

деятельности – формирования сборочного технологического процесса технологический процесс 
	3. Результаты  конструктивно-технологического анализа КД - рабочего чертежа сборочного узла или изделий 
	 5. Перечень  и наименование оборудования соответствует технологической операции

6. Перечень  и наименование приспособлений соответствует технологической операции

7.  Перечень и наименование инструментов соответствует технологической операции

8.  Перечень и наименование измерительного инструмента соответствует  технологической операции
	Комплексное практическое задание 

	ПК 3.3 Разрабатывать технологическую документацию по сборке изделий, в том числе с применением систем автоматизированного проектирования.
	Продукт  деятельности – 

Маршрутные карты, операционные карты и карты эскизов
	4. Комплект технологической документации

	9.  Перечень технологических операций достаточен для процесса изготовления сборочного узла или изделий  

 (заполнена маршрутная карта, МОК)

10. Расчет норм времени соответствует установленным требованиям (определенным  формулам) и заданным условиям  (условиям задания)


	

	ПК 3.4 Реализовывать технологический процесс сборки изделий машиностроительного производства.
	Продукт  деятельности – технологический процесс
	5. Характеристики технологического процесса 
	11 внедрение технологического процесса
	Отчет по производственной практики

	ПК 3.5 Контролировать соответствие качества сборки требованиям технологической документации, анализировать причины несоответствия изделий и выпуска продукции низкого качества, участвовать в мероприятиях по их предупреждению и устранению
	Продукт

деятельности – 

наряд

	6. Контроль соответствия качества сборки 

	12.Заполнения наряда к сборочной единицы

	Отчет по производственной практики

	ПК 3.6 Разрабатывать планировки участков механосборочных цехов машиностроительного производства в соответствии с производственными задачами
	Продукт

Деятельности – план участка, выполненный в специализированном компьютерном приложении
	7. Характеристика плана сборочного  участка
	13 Расчет

количество оборудования и рабочих мест сборочного участка соответствует

установленным требованиям (определенным  формулам) и заданным условиям  (технологическому процессу и типу производства)

 14  Расчет  состава работающих сборочного участка соответствует установленным требованиям (определенным  формулам) и заданным условиям  (технологическому процессу)

15 Расчет площади сборочного участка соответствует

установленным требованиям (определенным  формулам) и заданным условиям  (технологическому процессу и типу производства)

16  Спроектированный сборочный участок соответствует установленным требованиям (размещение оборудования от типа производства) и заданным условиям  (технологическому процессу)
	Комплексное практическое задание


2.4. Объекты оценки

	Показатели оценки

результата
	Объекты оценки



	Сформированы технологические этапы сборочного технологического процесса (таблица – Анализ исходных данных)
	Оценка продукта практической деятельности в модельном ответе.

	Результаты  конструктивно-технологического анализа КД - сборочного узла или изделий
	Оценка процесса результаты конструктивно-технологического анализа КД в модельном ответе

	Точность расчета норм времени
	Оценка продукта практической деятельности в модельном ответе.

	Характеристики технологического процесса 
	Оценка продукта практической деятельности в модельном ответе.

	Характеристики маршрутно-технологической карты изготовления сборочного узла или изделий
	Оценка продукта практической деятельности в модельном ответе (комплект технологической  документации ТП).

	Контроль соответствия качества сборки 
	Отчет отражен в отчете по производственной практики

	Характеристики технологического процесса
	Отчет отражен в отчете по производственной практики

	Характеристика плана сборочного участка
	Оценка продукта практической деятельности в модельном ответе.


2.5 Требования к процедуре оценки

	Помещение:

	ГБПОУ «ПГК» - учебная аудитория, компьютерный класс;
Кабинет «Технологии машиностроения»

	Оборудование:
	Компьютеры:

 - операционной системы Windows 7;

- приложения ASCON/КОМПАС-3D LT V18;

- приложение Вертикаль;

	Инструменты:
	то особых требований нет

	Расходные материалы:
	бумага форматом А4

	Доступ к дополнительным инструкциям и справочным материалам:
	 в свободном доступе представлено:
1. Справочник - Характеристики и ориентировочная применяемость посадок в системе отверстия при номинальных размерах от 1 до 500 мм

2. ОНТП 14-93 Нормы технологического проектирования предприятий машиностроения, приборостроения и металлообработки. Механообрабатывающие и сборочные цехи

	Норма времени:
	120 мин


2.6 Требования к кадровому обеспечению оценки

	Кадровое обеспечение


	Характеристика



	Оценщик
	Главный инженер завода/ главный технолог / начальник цеха (участка).

	Ассистент
	Не ведущий в данной группе испытуемых - мастер производственного обучения 

	Собеседник/клиент
	Отсутствует


3 ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ ПАКЕТ 

3.1 НАБОР ДЛЯ ИСПЫТУЕМОГО

3.1.1 коз;

3.1.2 Инструкции для испытуемого (обучающегося);

3.1.3 ПРИЛОЖЕНИЕ А к КОЗ (Сборочный чертеж»);
3.1.4 ПРИЛОЖЕНИЕ Б к КОЗ (Справочные материалы для выполнения комплексного практического задания); 

3.1.5 ПРИЛОЖЕНИЕ В к КОЗ (Комплект бланков для выполнения комплексного практического задания); 

3.2 НАБОР ДЛЯ ОЦЕНЩИКА/ЭКСПЕРТА

	Документ 1.
	Комплексное практическое задание (из Экзаменационного пакета кандидата)

	Документ 2.
	Инструментарий оценки  комплексного практического задания  (показатели, критерии оценки сформирорванности ПК 3.1.- ПК 3.6, сводные оценочные таблицы результатов сформированности профессиональных компетенций ПК 3.1.-ПК 3.6). 

	Документ 3.
	 Сводная оценочная таблица результатов освоения вида профессиональной деятельности ВПД «Разработка технологических процессов для сборки узлов и изделий в механосборочном производстве, в том числе автоматизированном».

	Документ 4.
	Условия положительного/отрицательного заключения по результатам оценки итоговых образовательных результатов по профессиональному модулю.  

	Документ 5.


	Инструкция для эксперта-экзаменатора по процедуре оценки итоговых образовательных результатов по профессиональному модулю

	Документ 6.


	Инструкция для ассистента по процедуре оценки итоговых образовательных результатов по профессиональному модулю

	
	


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»

ЭКЗАМЕН (КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ)

по ПМ 03. Разработка технологических процессов для сборки узлов и изделий в механосборочном производстве, в том числе автоматизированном
специальности 15.02.16 Технология машиностроения
Инструкция для кандидата  по процедуре оценки итоговых образовательных результатов по профессиональному модулю  
         1.Прибыв на экзамен, зарегистрируйтесь у секретаря аттестационно- квалификационной комиссии и получите «Экзаменационный пакет кандидата» .

         2. Пройдите  инструктаж по технике безопасности и распишитесь в соответствующем журнале учета.

         3. Пройдите в указанное  место для выполнения практического задания.

         4. Изучите содержание «Экзаменационного пакета кандидата».

         5. Выполните практические задания в установленное время (указано в описании задания) соблюдая правила охраны труда и установленный порядок ведения работ.

          В случае если Вы не выполните задание в установленное время, то оно (задание) будет оцениваться по  фактическому состоянию  на момент окончания установленного времени.

         6. Во время выполнения задания Вам предоставляется   возможность получить консультации у членов аттестационно-квалификационной комиссии по следующим вопросам:

· неисправность или некомплектность  предложенного оборудования, инструмента, оснастки;

· некомплектность или отсутствие должного качества расходных материалов;

· необходимость посещения туалетной комнаты;

· необходимость сделать срочный телефонный звонок;

· ухудшение самочувствия.

      7. Во время выполнения задания запрещается:

· нарушать дисциплину;

· общаться с другими экзаменующимися;

· пользоваться средствами связи  без разрешения членов аттестационно-квалификационной комиссии.
      
8. По завершению практического задания  сдайте  работу  на экспертизу  членам аттестационно - квалификационной комиссии.
          9 . Приведите в порядок рабочее место.

ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ  ГОСУДАРСТВЕННЫЙ  КОЛЛЕДЖ»
У Т В Е Р Ж Д А Ю

Зам. директора по УВР
 ____________Н.В. Горожанкина 

____   ________________ 2025 г.
ЭКЗАМЕН КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ
ПМ 03. Разработка технологических процессов для сборки узлов и изделий в механосборочном производстве, в том числе автоматизированном
15.02.16 Технология машиностроения
КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ 

ВАРИАНТ 1
Задание для оценки сформированности:

ПК 3.1. Разрабатывать технологический процесс сборки изделий с применением конструкторской и технологической документации. 

ПК 3.2. Выбирать оборудование, инструмент и оснастку для осуществления сборки изделий. 

ПК 3.3. Разрабатывать технологическую документацию по сборке изделий, в том числе с применением систем автоматизированного проектирования. 

ПК 3.4. Реализовывать технологический процесс сборки изделий машиностроительного производства. 

ПК 3.5. Контролировать соответствие качества сборки требованиям технологической документации, анализировать причины несоответствия изделий и выпуска продукции низкого качества, участвовать в мероприятиях по их предупреждению и устранению. 

ПК 3.6. Разрабатывать планировки участков механосборочных цехов машиностроительного производства в соответствии с производственными задачами.
ЗАДАНИЕ:

Вам необходимо   разработать технологический процесс для сборки узла, при этом известно, что время изготовления данного узла составляет   Тшт = 90 мин, а годовая программа N=300 шт.

Ознакомьтесь с предложенным сборочным чертежом (ПРИЛОЖЕНИЕ А), справочными материалами  (ПРИЛОЖЕНИЕ Б), бланочными материалами (ПРИЛОЖЕНИЕ В) и выполните следующие виды работ:

ВНИМАНИЕ!
Для выполнения  задания пройдите на рабочее место, оснащенное персональным компьютером (ПК), указанное ассистентом. 

Убедитесь в наличии следующего программного обеспечения:

- операционной системы Windows 7;

- приложения ASCON/КОМПАС-3D LT V18;

- приложения Вертикаль.

- папки на Рабочем столе КОС ПМ.03, содержащей файлы с бланком ПРИЛОЖЕНИЕ Б, ПРИЛОЖЕНИЯ В. Переименуйте  файлы  ПРИЛОЖЕНИЯ В (имя файла – фамилия студента) и приступите к выполнению задания.  

1. Изучите сборочный чертеж спецификацию (ПРИЛОЖЕНИЕ А).
2.  Составьте перечень технологических этапов для разработки сборочного технологического процесса изготовления узла, заполнив таблицу 1 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

3. Составьте технологическую схему сборки узла. Заполнив таблицу 2 ПРИЛОЖЕНИЕ В.
4. Проведите анализ технологичности конструкции сборочной единицы, выполнив при этом необходимые расчеты. На основании  выполненных расчетов заполните соответствующую таблицу 3 в ПРИЛОЖЕНИЕ В.

5. Определите нормы времени на операцию. Заполните таблицу 4 ПРИЛОЖЕНИЯ В.
6. Рассчитайте количество оборудования, состава рабочих, площадь сборочного участка, заполнив таблицу 5 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

7. Заполните маршрутно-операционную карту изготовления сборочного узла. Используйте для выполнения работ справочные материалы из ПРИЛОЖЕНИЕ Б и программное обеспечение ВЕРТИКАЛЬ. 

8. Спроектируйте участок сборочный цеха по сборке узла в программном обеспечении КОМПАС-3D, используя справочные материалы ПРИЛОЖЕНИЯ Б.

ВНИМАНИЕ! Продемонстрируйте  для оценки оформленные ПРИЛОЖЕНИЕ В и маршрутно-операционную карту изготовления сборочного узла в электронном виде членам аттестационно-квалификационной комиссии.

Норма времени на одного экзаменующегося: 120 минут, в том числе:
ПК 3.1. ПК 3.6 - 120 минут;

Место выполнения задания: кабинет Технологии машиностроения
наименование и адрес организации, на базе которой проводится квалификационный  экзамен

    Приложения:

	ПРИЛОЖЕНИЕ А.
	Сборочный чертеж .

	ПРИЛОЖЕНИЕ Б.
	Справочные материалы для выполнения комплексного практического задания


	ПРИЛОЖЕНИЕ В.
	Комплект бланков для выполнения комплексного практического задания

	Председатель ПЦМК

_________________ М.А.Лапицкая
 подпись 
	Преподаватель

_________________М.А.Лапицкая
 подпись 

	13   октября 2025 г.


	13   октября 2025 г.




ПРИЛОЖЕНИЕ А

Чертеж сборочной единицы
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ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ  ГОСУДАРСТВЕННЫЙ  КОЛЛЕДЖ»
У Т В Е Р Ж Д А Ю

Зам. директора по УВР
 ____________Н.В. Горожанкина 

____   ________________ 2025 г.

ЭКЗАМЕН КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ
ПМ 03. Разработка технологических процессов для сборки узлов и изделий в механосборочном производстве, в том числе автоматизированном

15.02.16 Технология машиностроения
КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ 

ВАРИАНТ 2
Задание для оценки сформированности:

ПК 3.1. Разрабатывать технологический процесс сборки изделий с применением конструкторской и технологической документации. 

ПК 3.2. Выбирать оборудование, инструмент и оснастку для осуществления сборки изделий. 

ПК 3.3. Разрабатывать технологическую документацию по сборке изделий, в том числе с применением систем автоматизированного проектирования. 

ПК 3.4. Реализовывать технологический процесс сборки изделий машиностроительного производства. 

ПК 3.5. Контролировать соответствие качества сборки требованиям технологической документации, анализировать причины несоответствия изделий и выпуска продукции низкого качества, участвовать в мероприятиях по их предупреждению и устранению. 

ПК 3.6. Разрабатывать планировки участков механосборочных цехов машиностроительного производства в соответствии с производственными задачами.

ЗАДАНИЕ:


Вам необходимо   разработать технологический процесс для сборки узла, при этом известно, что время изготовления данного узла составляет   Тшт = 90 мин, а годовая программа N=300 шт.

Ознакомьтесь с предложенным сборочным чертежом (ПРИЛОЖЕНИЕ А), справочными материалами  (ПРИЛОЖЕНИЕ Б), бланочными материалами (ПРИЛОЖЕНИЕ В) и выполните следующие виды работ:

ВНИМАНИЕ!

Для выполнения  задания пройдите на рабочее место, оснащенное персональным компьютером (ПК), указанное ассистентом. 

Убедитесь в наличии следующего программного обеспечения:

- операционной системы Windows 7;

- приложения ASCON/КОМПАС-3D LT V18;

- приложения Вертикаль.

- папки на Рабочем столе КОС ПМ.03, содержащей файлы с бланком ПРИЛОЖЕНИЕ Б, ПРИЛОЖЕНИЯ В. Переименуйте  файлы  ПРИЛОЖЕНИЯ В (имя файла – фамилия студента) и приступите к выполнению задания.  

1. Изучите сборочный чертеж спецификацию (ПРИЛОЖЕНИЕ А).

2.  Составьте перечень технологических этапов для разработки сборочного технологического процесса изготовления узла, заполнив таблицу 1 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

3. Составьте технологическую схему сборки узла. Заполнив таблицу 2 ПРИЛОЖЕНИЕ В.

4. Проведите анализ технологичности конструкции сборочной единицы, выполнив при этом необходимые расчеты. На основании  выполненных расчетов заполните соответствующую таблицу 3 в ПРИЛОЖЕНИЕ В.

5. Определите нормы времени на операцию. Заполните таблицу 4 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

6. Рассчитайте количество оборудования, состава рабочих, площадь сборочного участка, заполнив таблицу 5 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

7. Заполните маршрутно-операционную карту изготовления сборочного узла. Используйте для выполнения работ справочные материалы из ПРИЛОЖЕНИЕ Б и программное обеспечение ВЕРТИКАЛЬ. 

8. Спроектируйте участок сборочный цеха по сборке узла в программном обеспечении КОМПАС-3D, используя справочные материалы ПРИЛОЖЕНИЯ Б.

ВНИМАНИЕ! Продемонстрируйте  для оценки оформленные ПРИЛОЖЕНИЕ В и маршрутно-операционную карту изготовления сборочного узла в электронном виде членам аттестационно-квалификационной комиссии.

Норма времени на одного экзаменующегося: 120 минут, в том числе:
ПК 3.1. ПК 3.6 - 120 минут;

Место выполнения задания: кабинет Технологии машиностроения
наименование и адрес организации, на базе которой проводится квалификационный  экзамен

    Приложения:

	ПРИЛОЖЕНИЕ А.
	Сборочный чертеж .

	ПРИЛОЖЕНИЕ Б.
	Справочные материалы для выполнения комплексного практического задания

	ПРИЛОЖЕНИЕ В.
	Комплект бланков для выполнения комплексного практического задания

	Председатель ПЦМК

_________________ М.А.Лапицкая
 подпись 
	Преподаватель

_________________М.А.Лапицкая
 подпись 

	13   октября 2025 г.


	13   октября 2025 г.




ПРИЛОЖЕНИЕ А

Чертеж сборочной единицы

[image: image2.png]AR CHEEIIIIYY.

N

Vsea 18. Bezowstii 5a o 3sesz0uKoil

'KpyTHIIu MOMERT MepeTaerca oT Bexymero 3y0uaToro Komeca 11 Ha Ban 4 mocpencTBOM
‘PECCOBOH NOCAT C HATATOM, 4TS Ha BEIOMYIO 3Be3A0TKY 2 HEMHOf NEPeaTH 7epes IMMOOTHOS
‘coe mmesmme. TTo/TTMITHFKI KaveEi § Terkoff CepH yCTAROBTERE! HApy AHEINI! KOTAMI B CTaKaE.
9 Ha MepexOTHOM MOCATKe, 2 BHYTDERHIM KOTHIAME — B CKOTS3MIeli TOCATRE C 3330pOM

2 BaTy 4 TaHKOR C IPOPESTMH H KOPOHIATO MAHGOH C OTOTHYTEINE YCHKAME.
VILIOTHERHE HOMIMIEIKOE KITEHIE MPOMIEOTNTCA C MOMOMIER MARAETHHX VIUIOTHEHIE H
‘CKBO3HOM KPBIIKH C SeTHPEMS BRETAMS ] C Pesstoii M.






ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ  ГОСУДАРСТВЕННЫЙ  КОЛЛЕДЖ»
У Т В Е Р Ж Д А Ю

Зам. директора по УВР
 ____________Н.В. Горожанкина 

____   ________________ 2025 г.

ЭКЗАМЕН КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ
ПМ 03. Разработка технологических процессов для сборки узлов и изделий в механосборочном производстве, в том числе автоматизированном

15.02.16 Технология машиностроения
КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ 

ВАРИАНТ 3

Задание для оценки сформированности:

ПК 3.1. Разрабатывать технологический процесс сборки изделий с применением конструкторской и технологической документации. 

ПК 3.2. Выбирать оборудование, инструмент и оснастку для осуществления сборки изделий. 

ПК 3.3. Разрабатывать технологическую документацию по сборке изделий, в том числе с применением систем автоматизированного проектирования. 

ПК 3.4. Реализовывать технологический процесс сборки изделий машиностроительного производства. 

ПК 3.5. Контролировать соответствие качества сборки требованиям технологической документации, анализировать причины несоответствия изделий и выпуска продукции низкого качества, участвовать в мероприятиях по их предупреждению и устранению. 

ПК 3.6. Разрабатывать планировки участков механосборочных цехов машиностроительного производства в соответствии с производственными задачами.

ЗАДАНИЕ:


Вам необходимо   разработать технологический процесс для сборки узла, при этом известно, что время изготовления данного узла составляет   Тшт = 90 мин, а годовая программа N=300 шт.

Ознакомьтесь с предложенным сборочным чертежом (ПРИЛОЖЕНИЕ А), справочными материалами  (ПРИЛОЖЕНИЕ Б), бланочными материалами (ПРИЛОЖЕНИЕ В) и выполните следующие виды работ:

ВНИМАНИЕ!

Для выполнения  задания пройдите на рабочее место, оснащенное персональным компьютером (ПК), указанное ассистентом. 

Убедитесь в наличии следующего программного обеспечения:

- операционной системы Windows 7;

- приложения ASCON/КОМПАС-3D LT V18;

- приложения Вертикаль.

- папки на Рабочем столе КОС ПМ.03, содержащей файлы с бланком ПРИЛОЖЕНИЕ Б, ПРИЛОЖЕНИЯ В. Переименуйте  файлы  ПРИЛОЖЕНИЯ В (имя файла – фамилия студента) и приступите к выполнению задания.  

1. Изучите сборочный чертеж спецификацию (ПРИЛОЖЕНИЕ А).

2.  Составьте перечень технологических этапов для разработки сборочного технологического процесса изготовления узла, заполнив таблицу 1 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

3. Составьте технологическую схему сборки узла. Заполнив таблицу 2 ПРИЛОЖЕНИЕ В.

4. Проведите анализ технологичности конструкции сборочной единицы, выполнив при этом необходимые расчеты. На основании  выполненных расчетов заполните соответствующую таблицу 3 в ПРИЛОЖЕНИЕ В.

5. Определите нормы времени на операцию. Заполните таблицу 4 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

6. Рассчитайте количество оборудования, состава рабочих, площадь сборочного участка, заполнив таблицу 5 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

7. Заполните маршрутно-операционную карту изготовления сборочного узла. Используйте для выполнения работ справочные материалы из ПРИЛОЖЕНИЕ Б и программное обеспечение ВЕРТИКАЛЬ. 

8. Спроектируйте участок сборочный цеха по сборке узла в программном обеспечении КОМПАС-3D, используя справочные материалы ПРИЛОЖЕНИЯ Б.

ВНИМАНИЕ! Продемонстрируйте  для оценки оформленные ПРИЛОЖЕНИЕ В и маршрутно-операционную карту изготовления сборочного узла в электронном виде членам аттестационно-квалификационной комиссии.

Норма времени на одного экзаменующегося: 120 минут, в том числе:
ПК 3.1. ПК 3.6 - 120 минут;

Место выполнения задания: кабинет Технологии машиностроения
наименование и адрес организации, на базе которой проводится квалификационный  экзамен

    Приложения:

	ПРИЛОЖЕНИЕ А.
	Сборочный чертеж .

	ПРИЛОЖЕНИЕ Б.
	Справочные материалы для выполнения комплексного практического задания

	ПРИЛОЖЕНИЕ В.
	Комплект бланков для выполнения комплексного практического задания


	Председатель ПЦМК

_________________ М.А.Лапицкая
 подпись 
	Преподаватель
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ЭКЗАМЕН КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ
ПМ 03. Разработка технологических процессов для сборки узлов и изделий в механосборочном производстве, в том числе автоматизированном

15.02.16 Технология машиностроения
КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ 

ВАРИАНТ 4

Задание для оценки сформированности:

ПК 3.1. Разрабатывать технологический процесс сборки изделий с применением конструкторской и технологической документации. 

ПК 3.2. Выбирать оборудование, инструмент и оснастку для осуществления сборки изделий. 

ПК 3.3. Разрабатывать технологическую документацию по сборке изделий, в том числе с применением систем автоматизированного проектирования. 

ПК 3.4. Реализовывать технологический процесс сборки изделий машиностроительного производства. 

ПК 3.5. Контролировать соответствие качества сборки требованиям технологической документации, анализировать причины несоответствия изделий и выпуска продукции низкого качества, участвовать в мероприятиях по их предупреждению и устранению. 

ПК 3.6. Разрабатывать планировки участков механосборочных цехов машиностроительного производства в соответствии с производственными задачами.

ЗАДАНИЕ:


Вам необходимо   разработать технологический процесс для сборки узла, при этом известно, что время изготовления данного узла составляет   Тшт = 90 мин, а годовая программа N=300 шт.

Ознакомьтесь с предложенным сборочным чертежом (ПРИЛОЖЕНИЕ А), справочными материалами  (ПРИЛОЖЕНИЕ Б), бланочными материалами (ПРИЛОЖЕНИЕ В) и выполните следующие виды работ:

ВНИМАНИЕ!

Для выполнения  задания пройдите на рабочее место, оснащенное персональным компьютером (ПК), указанное ассистентом. 

Убедитесь в наличии следующего программного обеспечения:

- операционной системы Windows 7;

- приложения ASCON/КОМПАС-3D LT V18;

- приложения Вертикаль.

- папки на Рабочем столе КОС ПМ.03, содержащей файлы с бланком ПРИЛОЖЕНИЕ Б, ПРИЛОЖЕНИЯ В. Переименуйте  файлы  ПРИЛОЖЕНИЯ В (имя файла – фамилия студента) и приступите к выполнению задания.  

1. Изучите сборочный чертеж спецификацию (ПРИЛОЖЕНИЕ А).

2.  Составьте перечень технологических этапов для разработки сборочного технологического процесса изготовления узла, заполнив таблицу 1 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

3. Составьте технологическую схему сборки узла. Заполнив таблицу 2 ПРИЛОЖЕНИЕ В.

4. Проведите анализ технологичности конструкции сборочной единицы, выполнив при этом необходимые расчеты. На основании  выполненных расчетов заполните соответствующую таблицу 3 в ПРИЛОЖЕНИЕ В.

5. Определите нормы времени на операцию. Заполните таблицу 4 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

6. Рассчитайте количество оборудования, состава рабочих, площадь сборочного участка, заполнив таблицу 5 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

7. Заполните маршрутно-операционную карту изготовления сборочного узла. Используйте для выполнения работ справочные материалы из ПРИЛОЖЕНИЕ Б и программное обеспечение ВЕРТИКАЛЬ. 

8. Спроектируйте участок сборочный цеха по сборке узла в программном обеспечении КОМПАС-3D, используя справочные материалы ПРИЛОЖЕНИЯ Б.

ВНИМАНИЕ! Продемонстрируйте  для оценки оформленные ПРИЛОЖЕНИЕ В и маршрутно-операционную карту изготовления сборочного узла в электронном виде членам аттестационно-квалификационной комиссии.

Норма времени на одного экзаменующегося: 120 минут, в том числе:
ПК 3.1. ПК 3.6 - 120 минут;

Место выполнения задания: кабинет Технологии машиностроения
наименование и адрес организации, на базе которой проводится квалификационный  экзамен

    Приложения:

	ПРИЛОЖЕНИЕ А.
	Сборочный чертеж .

	ПРИЛОЖЕНИЕ Б.
	Справочные материалы для выполнения комплексного практического задания

	ПРИЛОЖЕНИЕ В.
	Комплект бланков для выполнения комплексного практического задания


	Председатель ПЦМК

_________________ М.А.Лапицкая
 подпись 
	Преподаватель

_________________М.А.Лапицкая
 подпись 
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____   ________________ 2025 г.

ЭКЗАМЕН КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ
ПМ 03. Разработка технологических процессов для сборки узлов и изделий в механосборочном производстве, в том числе автоматизированном

15.02.16 Технология машиностроения
КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ 

ВАРИАНТ 5

Задание для оценки сформированности:

ПК 3.1. Разрабатывать технологический процесс сборки изделий с применением конструкторской и технологической документации. 

ПК 3.2. Выбирать оборудование, инструмент и оснастку для осуществления сборки изделий. 

ПК 3.3. Разрабатывать технологическую документацию по сборке изделий, в том числе с применением систем автоматизированного проектирования. 

ПК 3.4. Реализовывать технологический процесс сборки изделий машиностроительного производства. 

ПК 3.5. Контролировать соответствие качества сборки требованиям технологической документации, анализировать причины несоответствия изделий и выпуска продукции низкого качества, участвовать в мероприятиях по их предупреждению и устранению. 

ПК 3.6. Разрабатывать планировки участков механосборочных цехов машиностроительного производства в соответствии с производственными задачами.

ЗАДАНИЕ:


Вам необходимо   разработать технологический процесс для сборки узла, при этом известно, что время изготовления данного узла составляет   Тшт = 90 мин, а годовая программа N=300 шт.

Ознакомьтесь с предложенным сборочным чертежом (ПРИЛОЖЕНИЕ А), справочными материалами  (ПРИЛОЖЕНИЕ Б), бланочными материалами (ПРИЛОЖЕНИЕ В) и выполните следующие виды работ:

ВНИМАНИЕ!

Для выполнения  задания пройдите на рабочее место, оснащенное персональным компьютером (ПК), указанное ассистентом. 

Убедитесь в наличии следующего программного обеспечения:

- операционной системы Windows 7;

- приложения ASCON/КОМПАС-3D LT V18;

- приложения Вертикаль.

- папки на Рабочем столе КОС ПМ.03, содержащей файлы с бланком ПРИЛОЖЕНИЕ Б, ПРИЛОЖЕНИЯ В. Переименуйте  файлы  ПРИЛОЖЕНИЯ В (имя файла – фамилия студента) и приступите к выполнению задания.  

1. Изучите сборочный чертеж спецификацию (ПРИЛОЖЕНИЕ А).

2.  Составьте перечень технологических этапов для разработки сборочного технологического процесса изготовления узла, заполнив таблицу 1 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

3. Составьте технологическую схему сборки узла. Заполнив таблицу 2 ПРИЛОЖЕНИЕ В.

4. Проведите анализ технологичности конструкции сборочной единицы, выполнив при этом необходимые расчеты. На основании  выполненных расчетов заполните соответствующую таблицу 3 в ПРИЛОЖЕНИЕ В.

5. Определите нормы времени на операцию. Заполните таблицу 4 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

6. Рассчитайте количество оборудования, состава рабочих, площадь сборочного участка, заполнив таблицу 5 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

7. Заполните маршрутно-операционную карту изготовления сборочного узла. Используйте для выполнения работ справочные материалы из ПРИЛОЖЕНИЕ Б и программное обеспечение ВЕРТИКАЛЬ. 

8. Спроектируйте участок сборочный цеха по сборке узла в программном обеспечении КОМПАС-3D, используя справочные материалы ПРИЛОЖЕНИЯ Б.

ВНИМАНИЕ! Продемонстрируйте  для оценки оформленные ПРИЛОЖЕНИЕ В и маршрутно-операционную карту изготовления сборочного узла в электронном виде членам аттестационно-квалификационной комиссии.

Норма времени на одного экзаменующегося: 120 минут, в том числе:
ПК 3.1. ПК 3.6 - 120 минут;

Место выполнения задания: кабинет Технологии машиностроения
наименование и адрес организации, на базе которой проводится квалификационный  экзамен

    Приложения:

	ПРИЛОЖЕНИЕ А.
	Сборочный чертеж .

	ПРИЛОЖЕНИЕ Б.
	Справочные материалы для выполнения комплексного практического задания

	ПРИЛОЖЕНИЕ В.
	Комплект бланков для выполнения комплексного практического задания


	Председатель ПЦМК

_________________ М.А.Лапицкая
 подпись 
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_________________М.А.Лапицкая
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Задание для оценки сформированности:

ПК 3.1. Разрабатывать технологический процесс сборки изделий с применением конструкторской и технологической документации. 

ПК 3.2. Выбирать оборудование, инструмент и оснастку для осуществления сборки изделий. 

ПК 3.3. Разрабатывать технологическую документацию по сборке изделий, в том числе с применением систем автоматизированного проектирования. 

ПК 3.4. Реализовывать технологический процесс сборки изделий машиностроительного производства. 

ПК 3.5. Контролировать соответствие качества сборки требованиям технологической документации, анализировать причины несоответствия изделий и выпуска продукции низкого качества, участвовать в мероприятиях по их предупреждению и устранению. 

ПК 3.6. Разрабатывать планировки участков механосборочных цехов машиностроительного производства в соответствии с производственными задачами.

ЗАДАНИЕ:


Вам необходимо   разработать технологический процесс для сборки узла, при этом известно, что время изготовления данного узла составляет   Тшт = 90 мин, а годовая программа N=300 шт.

Ознакомьтесь с предложенным сборочным чертежом (ПРИЛОЖЕНИЕ А), справочными материалами  (ПРИЛОЖЕНИЕ Б), бланочными материалами (ПРИЛОЖЕНИЕ В) и выполните следующие виды работ:

ВНИМАНИЕ!

Для выполнения  задания пройдите на рабочее место, оснащенное персональным компьютером (ПК), указанное ассистентом. 

Убедитесь в наличии следующего программного обеспечения:

- операционной системы Windows 7;

- приложения ASCON/КОМПАС-3D LT V18;

- приложения Вертикаль.

- папки на Рабочем столе КОС ПМ.03, содержащей файлы с бланком ПРИЛОЖЕНИЕ Б, ПРИЛОЖЕНИЯ В. Переименуйте  файлы  ПРИЛОЖЕНИЯ В (имя файла – фамилия студента) и приступите к выполнению задания.  

1. Изучите сборочный чертеж спецификацию (ПРИЛОЖЕНИЕ А).

2.  Составьте перечень технологических этапов для разработки сборочного технологического процесса изготовления узла, заполнив таблицу 1 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

3. Составьте технологическую схему сборки узла. Заполнив таблицу 2 ПРИЛОЖЕНИЕ В.

4. Проведите анализ технологичности конструкции сборочной единицы, выполнив при этом необходимые расчеты. На основании  выполненных расчетов заполните соответствующую таблицу 3 в ПРИЛОЖЕНИЕ В.

5. Определите нормы времени на операцию. Заполните таблицу 4 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

6. Рассчитайте количество оборудования, состава рабочих, площадь сборочного участка, заполнив таблицу 5 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

7. Заполните маршрутно-операционную карту изготовления сборочного узла. Используйте для выполнения работ справочные материалы из ПРИЛОЖЕНИЕ Б и программное обеспечение ВЕРТИКАЛЬ. 

8. Спроектируйте участок сборочный цеха по сборке узла в программном обеспечении КОМПАС-3D, используя справочные материалы ПРИЛОЖЕНИЯ Б.

ВНИМАНИЕ! Продемонстрируйте  для оценки оформленные ПРИЛОЖЕНИЕ В и маршрутно-операционную карту изготовления сборочного узла в электронном виде членам аттестационно-квалификационной комиссии.

Норма времени на одного экзаменующегося: 120 минут, в том числе:
ПК 3.1. ПК 3.6 - 120 минут;

Место выполнения задания: кабинет Технологии машиностроения
наименование и адрес организации, на базе которой проводится квалификационный  экзамен

    Приложения:
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	Сборочный чертеж .

	ПРИЛОЖЕНИЕ Б.
	Справочные материалы для выполнения комплексного практического задания

	ПРИЛОЖЕНИЕ В.
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ЭКЗАМЕН КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ
ПМ 03. Разработка технологических процессов для сборки узлов и изделий в механосборочном производстве, в том числе автоматизированном
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КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ 

ВАРИАНТ 7

Задание для оценки сформированности:

ПК 3.1. Разрабатывать технологический процесс сборки изделий с применением конструкторской и технологической документации. 

ПК 3.2. Выбирать оборудование, инструмент и оснастку для осуществления сборки изделий. 

ПК 3.3. Разрабатывать технологическую документацию по сборке изделий, в том числе с применением систем автоматизированного проектирования. 

ПК 3.4. Реализовывать технологический процесс сборки изделий машиностроительного производства. 

ПК 3.5. Контролировать соответствие качества сборки требованиям технологической документации, анализировать причины несоответствия изделий и выпуска продукции низкого качества, участвовать в мероприятиях по их предупреждению и устранению. 

ПК 3.6. Разрабатывать планировки участков механосборочных цехов машиностроительного производства в соответствии с производственными задачами.

ЗАДАНИЕ:


Вам необходимо   разработать технологический процесс для сборки узла, при этом известно, что время изготовления данного узла составляет   Тшт = 90 мин, а годовая программа N=300 шт.

Ознакомьтесь с предложенным сборочным чертежом (ПРИЛОЖЕНИЕ А), справочными материалами  (ПРИЛОЖЕНИЕ Б), бланочными материалами (ПРИЛОЖЕНИЕ В) и выполните следующие виды работ:

ВНИМАНИЕ!

Для выполнения  задания пройдите на рабочее место, оснащенное персональным компьютером (ПК), указанное ассистентом. 

Убедитесь в наличии следующего программного обеспечения:

- операционной системы Windows 7;

- приложения ASCON/КОМПАС-3D LT V18;

- приложения Вертикаль.

- папки на Рабочем столе КОС ПМ.03, содержащей файлы с бланком ПРИЛОЖЕНИЕ Б, ПРИЛОЖЕНИЯ В. Переименуйте  файлы  ПРИЛОЖЕНИЯ В (имя файла – фамилия студента) и приступите к выполнению задания.  

1. Изучите сборочный чертеж спецификацию (ПРИЛОЖЕНИЕ А).

2.  Составьте перечень технологических этапов для разработки сборочного технологического процесса изготовления узла, заполнив таблицу 1 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

3. Составьте технологическую схему сборки узла. Заполнив таблицу 2 ПРИЛОЖЕНИЕ В.

4. Проведите анализ технологичности конструкции сборочной единицы, выполнив при этом необходимые расчеты. На основании  выполненных расчетов заполните соответствующую таблицу 3 в ПРИЛОЖЕНИЕ В.

5. Определите нормы времени на операцию. Заполните таблицу 4 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

6. Рассчитайте количество оборудования, состава рабочих, площадь сборочного участка, заполнив таблицу 5 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

7. Заполните маршрутно-операционную карту изготовления сборочного узла. Используйте для выполнения работ справочные материалы из ПРИЛОЖЕНИЕ Б и программное обеспечение ВЕРТИКАЛЬ. 

8. Спроектируйте участок сборочный цеха по сборке узла в программном обеспечении КОМПАС-3D, используя справочные материалы ПРИЛОЖЕНИЯ Б.

ВНИМАНИЕ! Продемонстрируйте  для оценки оформленные ПРИЛОЖЕНИЕ В и маршрутно-операционную карту изготовления сборочного узла в электронном виде членам аттестационно-квалификационной комиссии.

Норма времени на одного экзаменующегося: 120 минут, в том числе:
ПК 3.1. ПК 3.6 - 120 минут;

Место выполнения задания: кабинет Технологии машиностроения
наименование и адрес организации, на базе которой проводится квалификационный  экзамен

    Приложения:

	ПРИЛОЖЕНИЕ А.
	Сборочный чертеж .

	ПРИЛОЖЕНИЕ Б.
	Справочные материалы для выполнения комплексного практического задания

	ПРИЛОЖЕНИЕ В.
	Комплект бланков для выполнения комплексного практического задания


	Председатель ПЦМК

_________________ М.А.Лапицкая
 подпись 
	Преподаватель

_________________М.А.Лапицкая
 подпись 

	13   октября 2025 г.


	13   октября 2025 г.
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Задание для оценки сформированности:

ПК 3.1. Разрабатывать технологический процесс сборки изделий с применением конструкторской и технологической документации. 

ПК 3.2. Выбирать оборудование, инструмент и оснастку для осуществления сборки изделий. 

ПК 3.3. Разрабатывать технологическую документацию по сборке изделий, в том числе с применением систем автоматизированного проектирования. 

ПК 3.4. Реализовывать технологический процесс сборки изделий машиностроительного производства. 

ПК 3.5. Контролировать соответствие качества сборки требованиям технологической документации, анализировать причины несоответствия изделий и выпуска продукции низкого качества, участвовать в мероприятиях по их предупреждению и устранению. 

ПК 3.6. Разрабатывать планировки участков механосборочных цехов машиностроительного производства в соответствии с производственными задачами.

ЗАДАНИЕ:


Вам необходимо   разработать технологический процесс для сборки узла, при этом известно, что время изготовления данного узла составляет   Тшт = 90 мин, а годовая программа N=300 шт.

Ознакомьтесь с предложенным сборочным чертежом (ПРИЛОЖЕНИЕ А), справочными материалами  (ПРИЛОЖЕНИЕ Б), бланочными материалами (ПРИЛОЖЕНИЕ В) и выполните следующие виды работ:

ВНИМАНИЕ!

Для выполнения  задания пройдите на рабочее место, оснащенное персональным компьютером (ПК), указанное ассистентом. 

Убедитесь в наличии следующего программного обеспечения:

- операционной системы Windows 7;

- приложения ASCON/КОМПАС-3D LT V18;

- приложения Вертикаль.

- папки на Рабочем столе КОС ПМ.03, содержащей файлы с бланком ПРИЛОЖЕНИЕ Б, ПРИЛОЖЕНИЯ В. Переименуйте  файлы  ПРИЛОЖЕНИЯ В (имя файла – фамилия студента) и приступите к выполнению задания.  

1. Изучите сборочный чертеж спецификацию (ПРИЛОЖЕНИЕ А).

2.  Составьте перечень технологических этапов для разработки сборочного технологического процесса изготовления узла, заполнив таблицу 1 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

3. Составьте технологическую схему сборки узла. Заполнив таблицу 2 ПРИЛОЖЕНИЕ В.

4. Проведите анализ технологичности конструкции сборочной единицы, выполнив при этом необходимые расчеты. На основании  выполненных расчетов заполните соответствующую таблицу 3 в ПРИЛОЖЕНИЕ В.

5. Определите нормы времени на операцию. Заполните таблицу 4 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

6. Рассчитайте количество оборудования, состава рабочих, площадь сборочного участка, заполнив таблицу 5 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

7. Заполните маршрутно-операционную карту изготовления сборочного узла. Используйте для выполнения работ справочные материалы из ПРИЛОЖЕНИЕ Б и программное обеспечение ВЕРТИКАЛЬ. 

8. Спроектируйте участок сборочный цеха по сборке узла в программном обеспечении КОМПАС-3D, используя справочные материалы ПРИЛОЖЕНИЯ Б.

ВНИМАНИЕ! Продемонстрируйте  для оценки оформленные ПРИЛОЖЕНИЕ В и маршрутно-операционную карту изготовления сборочного узла в электронном виде членам аттестационно-квалификационной комиссии.

Норма времени на одного экзаменующегося: 120 минут, в том числе:
ПК 3.1. ПК 3.6 - 120 минут;

Место выполнения задания: кабинет Технологии машиностроения
наименование и адрес организации, на базе которой проводится квалификационный  экзамен

    Приложения:

	ПРИЛОЖЕНИЕ А.
	Сборочный чертеж .

	ПРИЛОЖЕНИЕ Б.
	Справочные материалы для выполнения комплексного практического задания

	ПРИЛОЖЕНИЕ В.
	Комплект бланков для выполнения комплексного практического задания


	Председатель ПЦМК

_________________ М.А.Лапицкая
 подпись 
	Преподаватель

_________________М.А.Лапицкая
 подпись 

	13   октября 2025 г.


	13   октября 2025 г.
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Задание для оценки сформированности:

ПК 3.1. Разрабатывать технологический процесс сборки изделий с применением конструкторской и технологической документации. 

ПК 3.2. Выбирать оборудование, инструмент и оснастку для осуществления сборки изделий. 

ПК 3.3. Разрабатывать технологическую документацию по сборке изделий, в том числе с применением систем автоматизированного проектирования. 

ПК 3.4. Реализовывать технологический процесс сборки изделий машиностроительного производства. 

ПК 3.5. Контролировать соответствие качества сборки требованиям технологической документации, анализировать причины несоответствия изделий и выпуска продукции низкого качества, участвовать в мероприятиях по их предупреждению и устранению. 

ПК 3.6. Разрабатывать планировки участков механосборочных цехов машиностроительного производства в соответствии с производственными задачами.

ЗАДАНИЕ:


Вам необходимо   разработать технологический процесс для сборки узла, при этом известно, что время изготовления данного узла составляет   Тшт = 90 мин, а годовая программа N=300 шт.

Ознакомьтесь с предложенным сборочным чертежом (ПРИЛОЖЕНИЕ А), справочными материалами  (ПРИЛОЖЕНИЕ Б), бланочными материалами (ПРИЛОЖЕНИЕ В) и выполните следующие виды работ:

ВНИМАНИЕ!

Для выполнения  задания пройдите на рабочее место, оснащенное персональным компьютером (ПК), указанное ассистентом. 

Убедитесь в наличии следующего программного обеспечения:

- операционной системы Windows 7;

- приложения ASCON/КОМПАС-3D LT V18;

- приложения Вертикаль.

- папки на Рабочем столе КОС ПМ.03, содержащей файлы с бланком ПРИЛОЖЕНИЕ Б, ПРИЛОЖЕНИЯ В. Переименуйте  файлы  ПРИЛОЖЕНИЯ В (имя файла – фамилия студента) и приступите к выполнению задания.  

1. Изучите сборочный чертеж спецификацию (ПРИЛОЖЕНИЕ А).

2.  Составьте перечень технологических этапов для разработки сборочного технологического процесса изготовления узла, заполнив таблицу 1 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

3. Составьте технологическую схему сборки узла. Заполнив таблицу 2 ПРИЛОЖЕНИЕ В.

4. Проведите анализ технологичности конструкции сборочной единицы, выполнив при этом необходимые расчеты. На основании  выполненных расчетов заполните соответствующую таблицу 3 в ПРИЛОЖЕНИЕ В.

5. Определите нормы времени на операцию. Заполните таблицу 4 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

6. Рассчитайте количество оборудования, состава рабочих, площадь сборочного участка, заполнив таблицу 5 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

7. Заполните маршрутно-операционную карту изготовления сборочного узла. Используйте для выполнения работ справочные материалы из ПРИЛОЖЕНИЕ Б и программное обеспечение ВЕРТИКАЛЬ. 

8. Спроектируйте участок сборочный цеха по сборке узла в программном обеспечении КОМПАС-3D, используя справочные материалы ПРИЛОЖЕНИЯ Б.

ВНИМАНИЕ! Продемонстрируйте  для оценки оформленные ПРИЛОЖЕНИЕ В и маршрутно-операционную карту изготовления сборочного узла в электронном виде членам аттестационно-квалификационной комиссии.

Норма времени на одного экзаменующегося: 120 минут, в том числе:
ПК 3.1. ПК 3.6 - 120 минут;

Место выполнения задания: кабинет Технологии машиностроения
наименование и адрес организации, на базе которой проводится квалификационный  экзамен

    Приложения:

	ПРИЛОЖЕНИЕ А.
	Сборочный чертеж .

	ПРИЛОЖЕНИЕ Б.
	Справочные материалы для выполнения комплексного практического задания

	ПРИЛОЖЕНИЕ В.
	Комплект бланков для выполнения комплексного практического задания


	Председатель ПЦМК

_________________ М.А.Лапицкая
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	Преподаватель

_________________М.А.Лапицкая
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ПМ 03. Разработка технологических процессов для сборки узлов и изделий в механосборочном производстве, в том числе автоматизированном

15.02.16 Технология машиностроения
КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ 

ВАРИАНТ 10

Задание для оценки сформированности:

ПК 3.1. Разрабатывать технологический процесс сборки изделий с применением конструкторской и технологической документации. 

ПК 3.2. Выбирать оборудование, инструмент и оснастку для осуществления сборки изделий. 

ПК 3.3. Разрабатывать технологическую документацию по сборке изделий, в том числе с применением систем автоматизированного проектирования. 

ПК 3.4. Реализовывать технологический процесс сборки изделий машиностроительного производства. 

ПК 3.5. Контролировать соответствие качества сборки требованиям технологической документации, анализировать причины несоответствия изделий и выпуска продукции низкого качества, участвовать в мероприятиях по их предупреждению и устранению. 

ПК 3.6. Разрабатывать планировки участков механосборочных цехов машиностроительного производства в соответствии с производственными задачами.

ЗАДАНИЕ:


Вам необходимо   разработать технологический процесс для сборки узла, при этом известно, что время изготовления данного узла составляет   Тшт = 90 мин, а годовая программа N=300 шт.

Ознакомьтесь с предложенным сборочным чертежом (ПРИЛОЖЕНИЕ А), справочными материалами  (ПРИЛОЖЕНИЕ Б), бланочными материалами (ПРИЛОЖЕНИЕ В) и выполните следующие виды работ:

ВНИМАНИЕ!

Для выполнения  задания пройдите на рабочее место, оснащенное персональным компьютером (ПК), указанное ассистентом. 

Убедитесь в наличии следующего программного обеспечения:

- операционной системы Windows 7;

- приложения ASCON/КОМПАС-3D LT V18;

- приложения Вертикаль.

- папки на Рабочем столе КОС ПМ.03, содержащей файлы с бланком ПРИЛОЖЕНИЕ Б, ПРИЛОЖЕНИЯ В. Переименуйте  файлы  ПРИЛОЖЕНИЯ В (имя файла – фамилия студента) и приступите к выполнению задания.  

1. Изучите сборочный чертеж спецификацию (ПРИЛОЖЕНИЕ А).

2.  Составьте перечень технологических этапов для разработки сборочного технологического процесса изготовления узла, заполнив таблицу 1 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

3. Составьте технологическую схему сборки узла. Заполнив таблицу 2 ПРИЛОЖЕНИЕ В.

4. Проведите анализ технологичности конструкции сборочной единицы, выполнив при этом необходимые расчеты. На основании  выполненных расчетов заполните соответствующую таблицу 3 в ПРИЛОЖЕНИЕ В.

5. Определите нормы времени на операцию. Заполните таблицу 4 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

6. Рассчитайте количество оборудования, состава рабочих, площадь сборочного участка, заполнив таблицу 5 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

7. Заполните маршрутно-операционную карту изготовления сборочного узла. Используйте для выполнения работ справочные материалы из ПРИЛОЖЕНИЕ Б и программное обеспечение ВЕРТИКАЛЬ. 

8. Спроектируйте участок сборочный цеха по сборке узла в программном обеспечении КОМПАС-3D, используя справочные материалы ПРИЛОЖЕНИЯ Б.

ВНИМАНИЕ! Продемонстрируйте  для оценки оформленные ПРИЛОЖЕНИЕ В и маршрутно-операционную карту изготовления сборочного узла в электронном виде членам аттестационно-квалификационной комиссии.

Норма времени на одного экзаменующегося: 120 минут, в том числе:
ПК 3.1. ПК 3.6 - 120 минут;

Место выполнения задания: кабинет Технологии машиностроения
наименование и адрес организации, на базе которой проводится квалификационный  экзамен

    Приложения:

	ПРИЛОЖЕНИЕ А.
	Сборочный чертеж .

	ПРИЛОЖЕНИЕ Б.
	Справочные материалы для выполнения комплексного практического задания

	ПРИЛОЖЕНИЕ В.
	Комплект бланков для выполнения комплексного практического задания


	Председатель ПЦМК

_________________ М.А.Лапицкая
 подпись 
	Преподаватель

_________________М.А.Лапицкая
 подпись 

	13   октября 2025 г.


	13   октября 2025 г.
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Задание для оценки сформированности:

ПК 3.1. Разрабатывать технологический процесс сборки изделий с применением конструкторской и технологической документации. 

ПК 3.2. Выбирать оборудование, инструмент и оснастку для осуществления сборки изделий. 

ПК 3.3. Разрабатывать технологическую документацию по сборке изделий, в том числе с применением систем автоматизированного проектирования. 

ПК 3.4. Реализовывать технологический процесс сборки изделий машиностроительного производства. 

ПК 3.5. Контролировать соответствие качества сборки требованиям технологической документации, анализировать причины несоответствия изделий и выпуска продукции низкого качества, участвовать в мероприятиях по их предупреждению и устранению. 

ПК 3.6. Разрабатывать планировки участков механосборочных цехов машиностроительного производства в соответствии с производственными задачами.

ЗАДАНИЕ:


Вам необходимо   разработать технологический процесс для сборки узла, при этом известно, что время изготовления данного узла составляет   Тшт = 90 мин, а годовая программа N=300 шт.

Ознакомьтесь с предложенным сборочным чертежом (ПРИЛОЖЕНИЕ А), справочными материалами  (ПРИЛОЖЕНИЕ Б), бланочными материалами (ПРИЛОЖЕНИЕ В) и выполните следующие виды работ:

ВНИМАНИЕ!

Для выполнения  задания пройдите на рабочее место, оснащенное персональным компьютером (ПК), указанное ассистентом. 

Убедитесь в наличии следующего программного обеспечения:

- операционной системы Windows 7;

- приложения ASCON/КОМПАС-3D LT V18;

- приложения Вертикаль.

- папки на Рабочем столе КОС ПМ.03, содержащей файлы с бланком ПРИЛОЖЕНИЕ Б, ПРИЛОЖЕНИЯ В. Переименуйте  файлы  ПРИЛОЖЕНИЯ В (имя файла – фамилия студента) и приступите к выполнению задания.  

1. Изучите сборочный чертеж спецификацию (ПРИЛОЖЕНИЕ А).

2.  Составьте перечень технологических этапов для разработки сборочного технологического процесса изготовления узла, заполнив таблицу 1 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

3. Составьте технологическую схему сборки узла. Заполнив таблицу 2 ПРИЛОЖЕНИЕ В.

4. Проведите анализ технологичности конструкции сборочной единицы, выполнив при этом необходимые расчеты. На основании  выполненных расчетов заполните соответствующую таблицу 3 в ПРИЛОЖЕНИЕ В.

5. Определите нормы времени на операцию. Заполните таблицу 4 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

6. Рассчитайте количество оборудования, состава рабочих, площадь сборочного участка, заполнив таблицу 5 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

7. Заполните маршрутно-операционную карту изготовления сборочного узла. Используйте для выполнения работ справочные материалы из ПРИЛОЖЕНИЕ Б и программное обеспечение ВЕРТИКАЛЬ. 

8. Спроектируйте участок сборочный цеха по сборке узла в программном обеспечении КОМПАС-3D, используя справочные материалы ПРИЛОЖЕНИЯ Б.

ВНИМАНИЕ! Продемонстрируйте  для оценки оформленные ПРИЛОЖЕНИЕ В и маршрутно-операционную карту изготовления сборочного узла в электронном виде членам аттестационно-квалификационной комиссии.

Норма времени на одного экзаменующегося: 120 минут, в том числе:
ПК 3.1. ПК 3.6 - 120 минут;

Место выполнения задания: кабинет Технологии машиностроения
наименование и адрес организации, на базе которой проводится квалификационный  экзамен

    Приложения:

	ПРИЛОЖЕНИЕ А.
	Сборочный чертеж .

	ПРИЛОЖЕНИЕ Б.
	Справочные материалы для выполнения комплексного практического задания

	ПРИЛОЖЕНИЕ В.
	Комплект бланков для выполнения комплексного практического задания
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ЭКЗАМЕН КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ
ПМ 03. Разработка технологических процессов для сборки узлов и изделий в механосборочном производстве, в том числе автоматизированном

15.02.16 Технология машиностроения
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Задание для оценки сформированности:

ПК 3.1. Разрабатывать технологический процесс сборки изделий с применением конструкторской и технологической документации. 

ПК 3.2. Выбирать оборудование, инструмент и оснастку для осуществления сборки изделий. 

ПК 3.3. Разрабатывать технологическую документацию по сборке изделий, в том числе с применением систем автоматизированного проектирования. 

ПК 3.4. Реализовывать технологический процесс сборки изделий машиностроительного производства. 

ПК 3.5. Контролировать соответствие качества сборки требованиям технологической документации, анализировать причины несоответствия изделий и выпуска продукции низкого качества, участвовать в мероприятиях по их предупреждению и устранению. 

ПК 3.6. Разрабатывать планировки участков механосборочных цехов машиностроительного производства в соответствии с производственными задачами.

ЗАДАНИЕ:


Вам необходимо   разработать технологический процесс для сборки узла, при этом известно, что время изготовления данного узла составляет   Тшт = 90 мин, а годовая программа N=300 шт.

Ознакомьтесь с предложенным сборочным чертежом (ПРИЛОЖЕНИЕ А), справочными материалами  (ПРИЛОЖЕНИЕ Б), бланочными материалами (ПРИЛОЖЕНИЕ В) и выполните следующие виды работ:

ВНИМАНИЕ!

Для выполнения  задания пройдите на рабочее место, оснащенное персональным компьютером (ПК), указанное ассистентом. 

Убедитесь в наличии следующего программного обеспечения:

- операционной системы Windows 7;

- приложения ASCON/КОМПАС-3D LT V18;

- приложения Вертикаль.

- папки на Рабочем столе КОС ПМ.03, содержащей файлы с бланком ПРИЛОЖЕНИЕ Б, ПРИЛОЖЕНИЯ В. Переименуйте  файлы  ПРИЛОЖЕНИЯ В (имя файла – фамилия студента) и приступите к выполнению задания.  

1. Изучите сборочный чертеж спецификацию (ПРИЛОЖЕНИЕ А).

2.  Составьте перечень технологических этапов для разработки сборочного технологического процесса изготовления узла, заполнив таблицу 1 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

3. Составьте технологическую схему сборки узла. Заполнив таблицу 2 ПРИЛОЖЕНИЕ В.

4. Проведите анализ технологичности конструкции сборочной единицы, выполнив при этом необходимые расчеты. На основании  выполненных расчетов заполните соответствующую таблицу 3 в ПРИЛОЖЕНИЕ В.

5. Определите нормы времени на операцию. Заполните таблицу 4 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

6. Рассчитайте количество оборудования, состава рабочих, площадь сборочного участка, заполнив таблицу 5 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

7. Заполните маршрутно-операционную карту изготовления сборочного узла. Используйте для выполнения работ справочные материалы из ПРИЛОЖЕНИЕ Б и программное обеспечение ВЕРТИКАЛЬ. 

8. Спроектируйте участок сборочный цеха по сборке узла в программном обеспечении КОМПАС-3D, используя справочные материалы ПРИЛОЖЕНИЯ Б.

ВНИМАНИЕ! Продемонстрируйте  для оценки оформленные ПРИЛОЖЕНИЕ В и маршрутно-операционную карту изготовления сборочного узла в электронном виде членам аттестационно-квалификационной комиссии.

Норма времени на одного экзаменующегося: 120 минут, в том числе:
ПК 3.1. ПК 3.6 - 120 минут;

Место выполнения задания: кабинет Технологии машиностроения
наименование и адрес организации, на базе которой проводится квалификационный  экзамен

    Приложения:

	ПРИЛОЖЕНИЕ А.
	Сборочный чертеж .

	ПРИЛОЖЕНИЕ Б.
	Справочные материалы для выполнения комплексного практического задания

	ПРИЛОЖЕНИЕ В.
	Комплект бланков для выполнения комплексного практического задания
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_________________ М.А.Лапицкая
 подпись 
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Задание для оценки сформированности:

ПК 3.1. Разрабатывать технологический процесс сборки изделий с применением конструкторской и технологической документации. 

ПК 3.2. Выбирать оборудование, инструмент и оснастку для осуществления сборки изделий. 

ПК 3.3. Разрабатывать технологическую документацию по сборке изделий, в том числе с применением систем автоматизированного проектирования. 

ПК 3.4. Реализовывать технологический процесс сборки изделий машиностроительного производства. 

ПК 3.5. Контролировать соответствие качества сборки требованиям технологической документации, анализировать причины несоответствия изделий и выпуска продукции низкого качества, участвовать в мероприятиях по их предупреждению и устранению. 

ПК 3.6. Разрабатывать планировки участков механосборочных цехов машиностроительного производства в соответствии с производственными задачами.

ЗАДАНИЕ:


Вам необходимо   разработать технологический процесс для сборки узла, при этом известно, что время изготовления данного узла составляет   Тшт = 90 мин, а годовая программа N=300 шт.

Ознакомьтесь с предложенным сборочным чертежом (ПРИЛОЖЕНИЕ А), справочными материалами  (ПРИЛОЖЕНИЕ Б), бланочными материалами (ПРИЛОЖЕНИЕ В) и выполните следующие виды работ:

ВНИМАНИЕ!

Для выполнения  задания пройдите на рабочее место, оснащенное персональным компьютером (ПК), указанное ассистентом. 

Убедитесь в наличии следующего программного обеспечения:

- операционной системы Windows 7;

- приложения ASCON/КОМПАС-3D LT V18;

- приложения Вертикаль.

- папки на Рабочем столе КОС ПМ.03, содержащей файлы с бланком ПРИЛОЖЕНИЕ Б, ПРИЛОЖЕНИЯ В. Переименуйте  файлы  ПРИЛОЖЕНИЯ В (имя файла – фамилия студента) и приступите к выполнению задания.  

1. Изучите сборочный чертеж спецификацию (ПРИЛОЖЕНИЕ А).

2.  Составьте перечень технологических этапов для разработки сборочного технологического процесса изготовления узла, заполнив таблицу 1 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

3. Составьте технологическую схему сборки узла. Заполнив таблицу 2 ПРИЛОЖЕНИЕ В.

4. Проведите анализ технологичности конструкции сборочной единицы, выполнив при этом необходимые расчеты. На основании  выполненных расчетов заполните соответствующую таблицу 3 в ПРИЛОЖЕНИЕ В.

5. Определите нормы времени на операцию. Заполните таблицу 4 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

6. Рассчитайте количество оборудования, состава рабочих, площадь сборочного участка, заполнив таблицу 5 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

7. Заполните маршрутно-операционную карту изготовления сборочного узла. Используйте для выполнения работ справочные материалы из ПРИЛОЖЕНИЕ Б и программное обеспечение ВЕРТИКАЛЬ. 

8. Спроектируйте участок сборочный цеха по сборке узла в программном обеспечении КОМПАС-3D, используя справочные материалы ПРИЛОЖЕНИЯ Б.

ВНИМАНИЕ! Продемонстрируйте  для оценки оформленные ПРИЛОЖЕНИЕ В и маршрутно-операционную карту изготовления сборочного узла в электронном виде членам аттестационно-квалификационной комиссии.

Норма времени на одного экзаменующегося: 120 минут, в том числе:
ПК 3.1. ПК 3.6 - 120 минут;

Место выполнения задания: кабинет Технологии машиностроения
наименование и адрес организации, на базе которой проводится квалификационный  экзамен

    Приложения:

	ПРИЛОЖЕНИЕ А.
	Сборочный чертеж .

	ПРИЛОЖЕНИЕ Б.
	Справочные материалы для выполнения комплексного практического задания

	ПРИЛОЖЕНИЕ В.
	Комплект бланков для выполнения комплексного практического задания


	Председатель ПЦМК

_________________ М.А.Лапицкая
 подпись 
	Преподаватель

_________________М.А.Лапицкая
 подпись 

	13   октября 2025 г.


	13   октября 2025 г.




ПРИЛОЖЕНИЕ А

Чертеж сборочной единицы
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Зам. директора по УВР
 ____________Н.В. Горожанкина 

____   ________________ 2025 г.

ЭКЗАМЕН КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ
ПМ 03. Разработка технологических процессов для сборки узлов и изделий в механосборочном производстве, в том числе автоматизированном

15.02.16 Технология машиностроения
КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ 

ВАРИАНТ 14

Задание для оценки сформированности:

ПК 3.1. Разрабатывать технологический процесс сборки изделий с применением конструкторской и технологической документации. 

ПК 3.2. Выбирать оборудование, инструмент и оснастку для осуществления сборки изделий. 

ПК 3.3. Разрабатывать технологическую документацию по сборке изделий, в том числе с применением систем автоматизированного проектирования. 

ПК 3.4. Реализовывать технологический процесс сборки изделий машиностроительного производства. 

ПК 3.5. Контролировать соответствие качества сборки требованиям технологической документации, анализировать причины несоответствия изделий и выпуска продукции низкого качества, участвовать в мероприятиях по их предупреждению и устранению. 

ПК 3.6. Разрабатывать планировки участков механосборочных цехов машиностроительного производства в соответствии с производственными задачами.

ЗАДАНИЕ:


Вам необходимо   разработать технологический процесс для сборки узла, при этом известно, что время изготовления данного узла составляет   Тшт = 90 мин, а годовая программа N=300 шт.

Ознакомьтесь с предложенным сборочным чертежом (ПРИЛОЖЕНИЕ А), справочными материалами  (ПРИЛОЖЕНИЕ Б), бланочными материалами (ПРИЛОЖЕНИЕ В) и выполните следующие виды работ:

ВНИМАНИЕ!

Для выполнения  задания пройдите на рабочее место, оснащенное персональным компьютером (ПК), указанное ассистентом. 

Убедитесь в наличии следующего программного обеспечения:

- операционной системы Windows 7;

- приложения ASCON/КОМПАС-3D LT V18;

- приложения Вертикаль.

- папки на Рабочем столе КОС ПМ.03, содержащей файлы с бланком ПРИЛОЖЕНИЕ Б, ПРИЛОЖЕНИЯ В. Переименуйте  файлы  ПРИЛОЖЕНИЯ В (имя файла – фамилия студента) и приступите к выполнению задания.  

1. Изучите сборочный чертеж спецификацию (ПРИЛОЖЕНИЕ А).

2.  Составьте перечень технологических этапов для разработки сборочного технологического процесса изготовления узла, заполнив таблицу 1 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

3. Составьте технологическую схему сборки узла. Заполнив таблицу 2 ПРИЛОЖЕНИЕ В.

4. Проведите анализ технологичности конструкции сборочной единицы, выполнив при этом необходимые расчеты. На основании  выполненных расчетов заполните соответствующую таблицу 3 в ПРИЛОЖЕНИЕ В.

5. Определите нормы времени на операцию. Заполните таблицу 4 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

6. Рассчитайте количество оборудования, состава рабочих, площадь сборочного участка, заполнив таблицу 5 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

7. Заполните маршрутно-операционную карту изготовления сборочного узла. Используйте для выполнения работ справочные материалы из ПРИЛОЖЕНИЕ Б и программное обеспечение ВЕРТИКАЛЬ. 

8. Спроектируйте участок сборочный цеха по сборке узла в программном обеспечении КОМПАС-3D, используя справочные материалы ПРИЛОЖЕНИЯ Б.

ВНИМАНИЕ! Продемонстрируйте  для оценки оформленные ПРИЛОЖЕНИЕ В и маршрутно-операционную карту изготовления сборочного узла в электронном виде членам аттестационно-квалификационной комиссии.

Норма времени на одного экзаменующегося: 120 минут, в том числе:
ПК 3.1. ПК 3.6 - 120 минут;

Место выполнения задания: кабинет Технологии машиностроения
наименование и адрес организации, на базе которой проводится квалификационный  экзамен

    Приложения:

	ПРИЛОЖЕНИЕ А.
	Сборочный чертеж .

	ПРИЛОЖЕНИЕ Б.
	Справочные материалы для выполнения комплексного практического задания

	ПРИЛОЖЕНИЕ В.
	Комплект бланков для выполнения комплексного практического задания


	Председатель ПЦМК

_________________ М.А.Лапицкая
 подпись 
	Преподаватель

_________________М.А.Лапицкая
 подпись 

	13   октября 2025 г.
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ЭКЗАМЕН КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ
ПМ 03. Разработка технологических процессов для сборки узлов и изделий в механосборочном производстве, в том числе автоматизированном

15.02.16 Технология машиностроения
КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ 

ВАРИАНТ 15

Задание для оценки сформированности:

ПК 3.1. Разрабатывать технологический процесс сборки изделий с применением конструкторской и технологической документации. 

ПК 3.2. Выбирать оборудование, инструмент и оснастку для осуществления сборки изделий. 

ПК 3.3. Разрабатывать технологическую документацию по сборке изделий, в том числе с применением систем автоматизированного проектирования. 

ПК 3.4. Реализовывать технологический процесс сборки изделий машиностроительного производства. 

ПК 3.5. Контролировать соответствие качества сборки требованиям технологической документации, анализировать причины несоответствия изделий и выпуска продукции низкого качества, участвовать в мероприятиях по их предупреждению и устранению. 

ПК 3.6. Разрабатывать планировки участков механосборочных цехов машиностроительного производства в соответствии с производственными задачами.

ЗАДАНИЕ:


Вам необходимо   разработать технологический процесс для сборки узла, при этом известно, что время изготовления данного узла составляет   Тшт = 90 мин, а годовая программа N=300 шт.

Ознакомьтесь с предложенным сборочным чертежом (ПРИЛОЖЕНИЕ А), справочными материалами  (ПРИЛОЖЕНИЕ Б), бланочными материалами (ПРИЛОЖЕНИЕ В) и выполните следующие виды работ:

ВНИМАНИЕ!

Для выполнения  задания пройдите на рабочее место, оснащенное персональным компьютером (ПК), указанное ассистентом. 

Убедитесь в наличии следующего программного обеспечения:

- операционной системы Windows 7;

- приложения ASCON/КОМПАС-3D LT V18;

- приложения Вертикаль.

- папки на Рабочем столе КОС ПМ.03, содержащей файлы с бланком ПРИЛОЖЕНИЕ Б, ПРИЛОЖЕНИЯ В. Переименуйте  файлы  ПРИЛОЖЕНИЯ В (имя файла – фамилия студента) и приступите к выполнению задания.  

1. Изучите сборочный чертеж спецификацию (ПРИЛОЖЕНИЕ А).

2.  Составьте перечень технологических этапов для разработки сборочного технологического процесса изготовления узла, заполнив таблицу 1 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

3. Составьте технологическую схему сборки узла. Заполнив таблицу 2 ПРИЛОЖЕНИЕ В.

4. Проведите анализ технологичности конструкции сборочной единицы, выполнив при этом необходимые расчеты. На основании  выполненных расчетов заполните соответствующую таблицу 3 в ПРИЛОЖЕНИЕ В.

5. Определите нормы времени на операцию. Заполните таблицу 4 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

6. Рассчитайте количество оборудования, состава рабочих, площадь сборочного участка, заполнив таблицу 5 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

7. Заполните маршрутно-операционную карту изготовления сборочного узла. Используйте для выполнения работ справочные материалы из ПРИЛОЖЕНИЕ Б и программное обеспечение ВЕРТИКАЛЬ. 

8. Спроектируйте участок сборочный цеха по сборке узла в программном обеспечении КОМПАС-3D, используя справочные материалы ПРИЛОЖЕНИЯ Б.

ВНИМАНИЕ! Продемонстрируйте  для оценки оформленные ПРИЛОЖЕНИЕ В и маршрутно-операционную карту изготовления сборочного узла в электронном виде членам аттестационно-квалификационной комиссии.

Норма времени на одного экзаменующегося: 120 минут, в том числе:
ПК 3.1. ПК 3.6 - 120 минут;

Место выполнения задания: кабинет Технологии машиностроения
наименование и адрес организации, на базе которой проводится квалификационный  экзамен

    Приложения:

	ПРИЛОЖЕНИЕ А.
	Сборочный чертеж .

	ПРИЛОЖЕНИЕ Б.
	Справочные материалы для выполнения комплексного практического задания

	ПРИЛОЖЕНИЕ В.
	Комплект бланков для выполнения комплексного практического задания


	Председатель ПЦМК

_________________ М.А.Лапицкая
 подпись 
	Преподаватель

_________________М.А.Лапицкая
 подпись 

	13   октября 2025 г.
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Задание для оценки сформированности:

ПК 3.1. Разрабатывать технологический процесс сборки изделий с применением конструкторской и технологической документации. 

ПК 3.2. Выбирать оборудование, инструмент и оснастку для осуществления сборки изделий. 

ПК 3.3. Разрабатывать технологическую документацию по сборке изделий, в том числе с применением систем автоматизированного проектирования. 

ПК 3.4. Реализовывать технологический процесс сборки изделий машиностроительного производства. 

ПК 3.5. Контролировать соответствие качества сборки требованиям технологической документации, анализировать причины несоответствия изделий и выпуска продукции низкого качества, участвовать в мероприятиях по их предупреждению и устранению. 

ПК 3.6. Разрабатывать планировки участков механосборочных цехов машиностроительного производства в соответствии с производственными задачами.

ЗАДАНИЕ:


Вам необходимо   разработать технологический процесс для сборки узла, при этом известно, что время изготовления данного узла составляет   Тшт = 90 мин, а годовая программа N=300 шт.

Ознакомьтесь с предложенным сборочным чертежом (ПРИЛОЖЕНИЕ А), справочными материалами  (ПРИЛОЖЕНИЕ Б), бланочными материалами (ПРИЛОЖЕНИЕ В) и выполните следующие виды работ:

ВНИМАНИЕ!

Для выполнения  задания пройдите на рабочее место, оснащенное персональным компьютером (ПК), указанное ассистентом. 

Убедитесь в наличии следующего программного обеспечения:

- операционной системы Windows 7;

- приложения ASCON/КОМПАС-3D LT V18;

- приложения Вертикаль.

- папки на Рабочем столе КОС ПМ.03, содержащей файлы с бланком ПРИЛОЖЕНИЕ Б, ПРИЛОЖЕНИЯ В. Переименуйте  файлы  ПРИЛОЖЕНИЯ В (имя файла – фамилия студента) и приступите к выполнению задания.  

1. Изучите сборочный чертеж спецификацию (ПРИЛОЖЕНИЕ А).

2.  Составьте перечень технологических этапов для разработки сборочного технологического процесса изготовления узла, заполнив таблицу 1 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

3. Составьте технологическую схему сборки узла. Заполнив таблицу 2 ПРИЛОЖЕНИЕ В.

4. Проведите анализ технологичности конструкции сборочной единицы, выполнив при этом необходимые расчеты. На основании  выполненных расчетов заполните соответствующую таблицу 3 в ПРИЛОЖЕНИЕ В.

5. Определите нормы времени на операцию. Заполните таблицу 4 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

6. Рассчитайте количество оборудования, состава рабочих, площадь сборочного участка, заполнив таблицу 5 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

7. Заполните маршрутно-операционную карту изготовления сборочного узла. Используйте для выполнения работ справочные материалы из ПРИЛОЖЕНИЕ Б и программное обеспечение ВЕРТИКАЛЬ. 

8. Спроектируйте участок сборочный цеха по сборке узла в программном обеспечении КОМПАС-3D, используя справочные материалы ПРИЛОЖЕНИЯ Б.

ВНИМАНИЕ! Продемонстрируйте  для оценки оформленные ПРИЛОЖЕНИЕ В и маршрутно-операционную карту изготовления сборочного узла в электронном виде членам аттестационно-квалификационной комиссии.

Норма времени на одного экзаменующегося: 120 минут, в том числе:
ПК 3.1. ПК 3.6 - 120 минут;

Место выполнения задания: кабинет Технологии машиностроения
наименование и адрес организации, на базе которой проводится квалификационный  экзамен

    Приложения:

	ПРИЛОЖЕНИЕ А.
	Сборочный чертеж .

	ПРИЛОЖЕНИЕ Б.
	Справочные материалы для выполнения комплексного практического задания

	ПРИЛОЖЕНИЕ В.
	Комплект бланков для выполнения комплексного практического задания


	Председатель ПЦМК

_________________ М.А.Лапицкая
 подпись 
	Преподаватель

_________________М.А.Лапицкая
 подпись 

	13   октября 2025 г.


	13   октября 2025 г.
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ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ  ГОСУДАРСТВЕННЫЙ  КОЛЛЕДЖ»
У Т В Е Р Ж Д А Ю

Зам. директора по УВР
 ____________Н.В. Горожанкина 

____   ________________ 2025 г.

ЭКЗАМЕН КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ
ПМ 03. Разработка технологических процессов для сборки узлов и изделий в механосборочном производстве, в том числе автоматизированном

15.02.16 Технология машиностроения
КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ 

ВАРИАНТ 17

Задание для оценки сформированности:

ПК 3.1. Разрабатывать технологический процесс сборки изделий с применением конструкторской и технологической документации. 

ПК 3.2. Выбирать оборудование, инструмент и оснастку для осуществления сборки изделий. 

ПК 3.3. Разрабатывать технологическую документацию по сборке изделий, в том числе с применением систем автоматизированного проектирования. 

ПК 3.4. Реализовывать технологический процесс сборки изделий машиностроительного производства. 

ПК 3.5. Контролировать соответствие качества сборки требованиям технологической документации, анализировать причины несоответствия изделий и выпуска продукции низкого качества, участвовать в мероприятиях по их предупреждению и устранению. 

ПК 3.6. Разрабатывать планировки участков механосборочных цехов машиностроительного производства в соответствии с производственными задачами.

ЗАДАНИЕ:


Вам необходимо   разработать технологический процесс для сборки узла, при этом известно, что время изготовления данного узла составляет   Тшт = 90 мин, а годовая программа N=300 шт.

Ознакомьтесь с предложенным сборочным чертежом (ПРИЛОЖЕНИЕ А), справочными материалами  (ПРИЛОЖЕНИЕ Б), бланочными материалами (ПРИЛОЖЕНИЕ В) и выполните следующие виды работ:

ВНИМАНИЕ!

Для выполнения  задания пройдите на рабочее место, оснащенное персональным компьютером (ПК), указанное ассистентом. 

Убедитесь в наличии следующего программного обеспечения:

- операционной системы Windows 7;

- приложения ASCON/КОМПАС-3D LT V18;

- приложения Вертикаль.

- папки на Рабочем столе КОС ПМ.03, содержащей файлы с бланком ПРИЛОЖЕНИЕ Б, ПРИЛОЖЕНИЯ В. Переименуйте  файлы  ПРИЛОЖЕНИЯ В (имя файла – фамилия студента) и приступите к выполнению задания.  

1. Изучите сборочный чертеж спецификацию (ПРИЛОЖЕНИЕ А).

2.  Составьте перечень технологических этапов для разработки сборочного технологического процесса изготовления узла, заполнив таблицу 1 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

3. Составьте технологическую схему сборки узла. Заполнив таблицу 2 ПРИЛОЖЕНИЕ В.

4. Проведите анализ технологичности конструкции сборочной единицы, выполнив при этом необходимые расчеты. На основании  выполненных расчетов заполните соответствующую таблицу 3 в ПРИЛОЖЕНИЕ В.

5. Определите нормы времени на операцию. Заполните таблицу 4 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

6. Рассчитайте количество оборудования, состава рабочих, площадь сборочного участка, заполнив таблицу 5 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

7. Заполните маршрутно-операционную карту изготовления сборочного узла. Используйте для выполнения работ справочные материалы из ПРИЛОЖЕНИЕ Б и программное обеспечение ВЕРТИКАЛЬ. 

8. Спроектируйте участок сборочный цеха по сборке узла в программном обеспечении КОМПАС-3D, используя справочные материалы ПРИЛОЖЕНИЯ Б.

ВНИМАНИЕ! Продемонстрируйте  для оценки оформленные ПРИЛОЖЕНИЕ В и маршрутно-операционную карту изготовления сборочного узла в электронном виде членам аттестационно-квалификационной комиссии.

Норма времени на одного экзаменующегося: 120 минут, в том числе:
ПК 3.1. ПК 3.6 - 120 минут;

Место выполнения задания: кабинет Технологии машиностроения
наименование и адрес организации, на базе которой проводится квалификационный  экзамен

    Приложения:

	ПРИЛОЖЕНИЕ А.
	Сборочный чертеж .

	ПРИЛОЖЕНИЕ Б.
	Справочные материалы для выполнения комплексного практического задания

	ПРИЛОЖЕНИЕ В.
	Комплект бланков для выполнения комплексного практического задания


	Председатель ПЦМК

_________________ М.А.Лапицкая
 подпись 
	Преподаватель

_________________М.А.Лапицкая
 подпись 

	13   октября 2025 г.


	13   октября 2025 г.
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ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ  ГОСУДАРСТВЕННЫЙ  КОЛЛЕДЖ»
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Зам. директора по УВР
 ____________Н.В. Горожанкина 

____   ________________ 2025 г.

ЭКЗАМЕН КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ
ПМ 03. Разработка технологических процессов для сборки узлов и изделий в механосборочном производстве, в том числе автоматизированном

15.02.16 Технология машиностроения
КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ 

ВАРИАНТ 18

Задание для оценки сформированности:

ПК 3.1. Разрабатывать технологический процесс сборки изделий с применением конструкторской и технологической документации. 

ПК 3.2. Выбирать оборудование, инструмент и оснастку для осуществления сборки изделий. 

ПК 3.3. Разрабатывать технологическую документацию по сборке изделий, в том числе с применением систем автоматизированного проектирования. 

ПК 3.4. Реализовывать технологический процесс сборки изделий машиностроительного производства. 

ПК 3.5. Контролировать соответствие качества сборки требованиям технологической документации, анализировать причины несоответствия изделий и выпуска продукции низкого качества, участвовать в мероприятиях по их предупреждению и устранению. 

ПК 3.6. Разрабатывать планировки участков механосборочных цехов машиностроительного производства в соответствии с производственными задачами.

ЗАДАНИЕ:


Вам необходимо   разработать технологический процесс для сборки узла, при этом известно, что время изготовления данного узла составляет   Тшт = 90 мин, а годовая программа N=300 шт.

Ознакомьтесь с предложенным сборочным чертежом (ПРИЛОЖЕНИЕ А), справочными материалами  (ПРИЛОЖЕНИЕ Б), бланочными материалами (ПРИЛОЖЕНИЕ В) и выполните следующие виды работ:

ВНИМАНИЕ!

Для выполнения  задания пройдите на рабочее место, оснащенное персональным компьютером (ПК), указанное ассистентом. 

Убедитесь в наличии следующего программного обеспечения:

- операционной системы Windows 7;

- приложения ASCON/КОМПАС-3D LT V18;

- приложения Вертикаль.

- папки на Рабочем столе КОС ПМ.03, содержащей файлы с бланком ПРИЛОЖЕНИЕ Б, ПРИЛОЖЕНИЯ В. Переименуйте  файлы  ПРИЛОЖЕНИЯ В (имя файла – фамилия студента) и приступите к выполнению задания.  

1. Изучите сборочный чертеж спецификацию (ПРИЛОЖЕНИЕ А).

2.  Составьте перечень технологических этапов для разработки сборочного технологического процесса изготовления узла, заполнив таблицу 1 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

3. Составьте технологическую схему сборки узла. Заполнив таблицу 2 ПРИЛОЖЕНИЕ В.

4. Проведите анализ технологичности конструкции сборочной единицы, выполнив при этом необходимые расчеты. На основании  выполненных расчетов заполните соответствующую таблицу 3 в ПРИЛОЖЕНИЕ В.

5. Определите нормы времени на операцию. Заполните таблицу 4 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

6. Рассчитайте количество оборудования, состава рабочих, площадь сборочного участка, заполнив таблицу 5 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

7. Заполните маршрутно-операционную карту изготовления сборочного узла. Используйте для выполнения работ справочные материалы из ПРИЛОЖЕНИЕ Б и программное обеспечение ВЕРТИКАЛЬ. 

8. Спроектируйте участок сборочный цеха по сборке узла в программном обеспечении КОМПАС-3D, используя справочные материалы ПРИЛОЖЕНИЯ Б.

ВНИМАНИЕ! Продемонстрируйте  для оценки оформленные ПРИЛОЖЕНИЕ В и маршрутно-операционную карту изготовления сборочного узла в электронном виде членам аттестационно-квалификационной комиссии.

Норма времени на одного экзаменующегося: 120 минут, в том числе:
ПК 3.1. ПК 3.6 - 120 минут;

Место выполнения задания: кабинет Технологии машиностроения
наименование и адрес организации, на базе которой проводится квалификационный  экзамен

    Приложения:

	ПРИЛОЖЕНИЕ А.
	Сборочный чертеж .

	ПРИЛОЖЕНИЕ Б.
	Справочные материалы для выполнения комплексного практического задания

	ПРИЛОЖЕНИЕ В.
	Комплект бланков для выполнения комплексного практического задания


	Председатель ПЦМК

_________________ М.А.Лапицкая
 подпись 
	Преподаватель

_________________М.А.Лапицкая
 подпись 

	13   октября 2025 г.
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Задание для оценки сформированности:

ПК 3.1. Разрабатывать технологический процесс сборки изделий с применением конструкторской и технологической документации. 

ПК 3.2. Выбирать оборудование, инструмент и оснастку для осуществления сборки изделий. 

ПК 3.3. Разрабатывать технологическую документацию по сборке изделий, в том числе с применением систем автоматизированного проектирования. 

ПК 3.4. Реализовывать технологический процесс сборки изделий машиностроительного производства. 

ПК 3.5. Контролировать соответствие качества сборки требованиям технологической документации, анализировать причины несоответствия изделий и выпуска продукции низкого качества, участвовать в мероприятиях по их предупреждению и устранению. 

ПК 3.6. Разрабатывать планировки участков механосборочных цехов машиностроительного производства в соответствии с производственными задачами.

ЗАДАНИЕ:


Вам необходимо   разработать технологический процесс для сборки узла, при этом известно, что время изготовления данного узла составляет   Тшт = 90 мин, а годовая программа N=300 шт.

Ознакомьтесь с предложенным сборочным чертежом (ПРИЛОЖЕНИЕ А), справочными материалами  (ПРИЛОЖЕНИЕ Б), бланочными материалами (ПРИЛОЖЕНИЕ В) и выполните следующие виды работ:

ВНИМАНИЕ!

Для выполнения  задания пройдите на рабочее место, оснащенное персональным компьютером (ПК), указанное ассистентом. 

Убедитесь в наличии следующего программного обеспечения:

- операционной системы Windows 7;

- приложения ASCON/КОМПАС-3D LT V18;

- приложения Вертикаль.

- папки на Рабочем столе КОС ПМ.03, содержащей файлы с бланком ПРИЛОЖЕНИЕ Б, ПРИЛОЖЕНИЯ В. Переименуйте  файлы  ПРИЛОЖЕНИЯ В (имя файла – фамилия студента) и приступите к выполнению задания.  

1. Изучите сборочный чертеж спецификацию (ПРИЛОЖЕНИЕ А).

2.  Составьте перечень технологических этапов для разработки сборочного технологического процесса изготовления узла, заполнив таблицу 1 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

3. Составьте технологическую схему сборки узла. Заполнив таблицу 2 ПРИЛОЖЕНИЕ В.

4. Проведите анализ технологичности конструкции сборочной единицы, выполнив при этом необходимые расчеты. На основании  выполненных расчетов заполните соответствующую таблицу 3 в ПРИЛОЖЕНИЕ В.

5. Определите нормы времени на операцию. Заполните таблицу 4 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

6. Рассчитайте количество оборудования, состава рабочих, площадь сборочного участка, заполнив таблицу 5 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

7. Заполните маршрутно-операционную карту изготовления сборочного узла. Используйте для выполнения работ справочные материалы из ПРИЛОЖЕНИЕ Б и программное обеспечение ВЕРТИКАЛЬ. 

8. Спроектируйте участок сборочный цеха по сборке узла в программном обеспечении КОМПАС-3D, используя справочные материалы ПРИЛОЖЕНИЯ Б.

ВНИМАНИЕ! Продемонстрируйте  для оценки оформленные ПРИЛОЖЕНИЕ В и маршрутно-операционную карту изготовления сборочного узла в электронном виде членам аттестационно-квалификационной комиссии.

Норма времени на одного экзаменующегося: 120 минут, в том числе:
ПК 3.1. ПК 3.6 - 120 минут;

Место выполнения задания: кабинет Технологии машиностроения
наименование и адрес организации, на базе которой проводится квалификационный  экзамен

    Приложения:

	ПРИЛОЖЕНИЕ А.
	Сборочный чертеж .

	ПРИЛОЖЕНИЕ Б.
	Справочные материалы для выполнения комплексного практического задания

	ПРИЛОЖЕНИЕ В.
	Комплект бланков для выполнения комплексного практического задания


	Председатель ПЦМК

_________________ М.А.Лапицкая
 подпись 
	Преподаватель

_________________М.А.Лапицкая
 подпись 

	13   октября 2025 г.


	13   октября 2025 г.
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Чертеж сборочной единицы
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ЭКЗАМЕН КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ
ПМ 03. Разработка технологических процессов для сборки узлов и изделий в механосборочном производстве, в том числе автоматизированном

15.02.16 Технология машиностроения
КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ 

ВАРИАНТ 20

Задание для оценки сформированности:

ПК 3.1. Разрабатывать технологический процесс сборки изделий с применением конструкторской и технологической документации. 

ПК 3.2. Выбирать оборудование, инструмент и оснастку для осуществления сборки изделий. 

ПК 3.3. Разрабатывать технологическую документацию по сборке изделий, в том числе с применением систем автоматизированного проектирования. 

ПК 3.4. Реализовывать технологический процесс сборки изделий машиностроительного производства. 

ПК 3.5. Контролировать соответствие качества сборки требованиям технологической документации, анализировать причины несоответствия изделий и выпуска продукции низкого качества, участвовать в мероприятиях по их предупреждению и устранению. 

ПК 3.6. Разрабатывать планировки участков механосборочных цехов машиностроительного производства в соответствии с производственными задачами.

ЗАДАНИЕ:


Вам необходимо   разработать технологический процесс для сборки узла, при этом известно, что время изготовления данного узла составляет   Тшт = 90 мин, а годовая программа N=300 шт.

Ознакомьтесь с предложенным сборочным чертежом (ПРИЛОЖЕНИЕ А), справочными материалами  (ПРИЛОЖЕНИЕ Б), бланочными материалами (ПРИЛОЖЕНИЕ В) и выполните следующие виды работ:

ВНИМАНИЕ!

Для выполнения  задания пройдите на рабочее место, оснащенное персональным компьютером (ПК), указанное ассистентом. 

Убедитесь в наличии следующего программного обеспечения:

- операционной системы Windows 7;

- приложения ASCON/КОМПАС-3D LT V18;

- приложения Вертикаль.

- папки на Рабочем столе КОС ПМ.03, содержащей файлы с бланком ПРИЛОЖЕНИЕ Б, ПРИЛОЖЕНИЯ В. Переименуйте  файлы  ПРИЛОЖЕНИЯ В (имя файла – фамилия студента) и приступите к выполнению задания.  

1. Изучите сборочный чертеж спецификацию (ПРИЛОЖЕНИЕ А).

2.  Составьте перечень технологических этапов для разработки сборочного технологического процесса изготовления узла, заполнив таблицу 1 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

3. Составьте технологическую схему сборки узла. Заполнив таблицу 2 ПРИЛОЖЕНИЕ В.

4. Проведите анализ технологичности конструкции сборочной единицы, выполнив при этом необходимые расчеты. На основании  выполненных расчетов заполните соответствующую таблицу 3 в ПРИЛОЖЕНИЕ В.

5. Определите нормы времени на операцию. Заполните таблицу 4 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

6. Рассчитайте количество оборудования, состава рабочих, площадь сборочного участка, заполнив таблицу 5 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

7. Заполните маршрутно-операционную карту изготовления сборочного узла. Используйте для выполнения работ справочные материалы из ПРИЛОЖЕНИЕ Б и программное обеспечение ВЕРТИКАЛЬ. 

8. Спроектируйте участок сборочный цеха по сборке узла в программном обеспечении КОМПАС-3D, используя справочные материалы ПРИЛОЖЕНИЯ Б.

ВНИМАНИЕ! Продемонстрируйте  для оценки оформленные ПРИЛОЖЕНИЕ В и маршрутно-операционную карту изготовления сборочного узла в электронном виде членам аттестационно-квалификационной комиссии.

Норма времени на одного экзаменующегося: 120 минут, в том числе:
ПК 3.1. ПК 3.6 - 120 минут;

Место выполнения задания: кабинет Технологии машиностроения
наименование и адрес организации, на базе которой проводится квалификационный  экзамен

    Приложения:

	ПРИЛОЖЕНИЕ А.
	Сборочный чертеж .

	ПРИЛОЖЕНИЕ Б.
	Справочные материалы для выполнения комплексного практического задания

	ПРИЛОЖЕНИЕ В.
	Комплект бланков для выполнения комплексного практического задания


	Председатель ПЦМК

_________________ М.А.Лапицкая
 подпись 
	Преподаватель

_________________М.А.Лапицкая
 подпись 

	13   октября 2025 г.


	13   октября 2025 г.
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Задание для оценки сформированности:

ПК 3.1. Разрабатывать технологический процесс сборки изделий с применением конструкторской и технологической документации. 

ПК 3.2. Выбирать оборудование, инструмент и оснастку для осуществления сборки изделий. 

ПК 3.3. Разрабатывать технологическую документацию по сборке изделий, в том числе с применением систем автоматизированного проектирования. 

ПК 3.4. Реализовывать технологический процесс сборки изделий машиностроительного производства. 

ПК 3.5. Контролировать соответствие качества сборки требованиям технологической документации, анализировать причины несоответствия изделий и выпуска продукции низкого качества, участвовать в мероприятиях по их предупреждению и устранению. 

ПК 3.6. Разрабатывать планировки участков механосборочных цехов машиностроительного производства в соответствии с производственными задачами.

ЗАДАНИЕ:


Вам необходимо   разработать технологический процесс для сборки узла, при этом известно, что время изготовления данного узла составляет   Тшт = 90 мин, а годовая программа N=300 шт.

Ознакомьтесь с предложенным сборочным чертежом (ПРИЛОЖЕНИЕ А), справочными материалами  (ПРИЛОЖЕНИЕ Б), бланочными материалами (ПРИЛОЖЕНИЕ В) и выполните следующие виды работ:

ВНИМАНИЕ!

Для выполнения  задания пройдите на рабочее место, оснащенное персональным компьютером (ПК), указанное ассистентом. 

Убедитесь в наличии следующего программного обеспечения:

- операционной системы Windows 7;

- приложения ASCON/КОМПАС-3D LT V18;

- приложения Вертикаль.

- папки на Рабочем столе КОС ПМ.03, содержащей файлы с бланком ПРИЛОЖЕНИЕ Б, ПРИЛОЖЕНИЯ В. Переименуйте  файлы  ПРИЛОЖЕНИЯ В (имя файла – фамилия студента) и приступите к выполнению задания.  

1. Изучите сборочный чертеж спецификацию (ПРИЛОЖЕНИЕ А).

2.  Составьте перечень технологических этапов для разработки сборочного технологического процесса изготовления узла, заполнив таблицу 1 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

3. Составьте технологическую схему сборки узла. Заполнив таблицу 2 ПРИЛОЖЕНИЕ В.

4. Проведите анализ технологичности конструкции сборочной единицы, выполнив при этом необходимые расчеты. На основании  выполненных расчетов заполните соответствующую таблицу 3 в ПРИЛОЖЕНИЕ В.

5. Определите нормы времени на операцию. Заполните таблицу 4 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

6. Рассчитайте количество оборудования, состава рабочих, площадь сборочного участка, заполнив таблицу 5 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

7. Заполните маршрутно-операционную карту изготовления сборочного узла. Используйте для выполнения работ справочные материалы из ПРИЛОЖЕНИЕ Б и программное обеспечение ВЕРТИКАЛЬ. 

8. Спроектируйте участок сборочный цеха по сборке узла в программном обеспечении КОМПАС-3D, используя справочные материалы ПРИЛОЖЕНИЯ Б.

ВНИМАНИЕ! Продемонстрируйте  для оценки оформленные ПРИЛОЖЕНИЕ В и маршрутно-операционную карту изготовления сборочного узла в электронном виде членам аттестационно-квалификационной комиссии.

Норма времени на одного экзаменующегося: 120 минут, в том числе:
ПК 3.1. ПК 3.6 - 120 минут;

Место выполнения задания: кабинет Технологии машиностроения
наименование и адрес организации, на базе которой проводится квалификационный  экзамен

    Приложения:

	ПРИЛОЖЕНИЕ А.
	Сборочный чертеж .

	ПРИЛОЖЕНИЕ Б.
	Справочные материалы для выполнения комплексного практического задания

	ПРИЛОЖЕНИЕ В.
	Комплект бланков для выполнения комплексного практического задания


	Председатель ПЦМК

_________________ М.А.Лапицкая
 подпись 
	Преподаватель

_________________М.А.Лапицкая
 подпись 

	13   октября 2025 г.


	13   октября 2025 г.
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Задание для оценки сформированности:

ПК 3.1. Разрабатывать технологический процесс сборки изделий с применением конструкторской и технологической документации. 

ПК 3.2. Выбирать оборудование, инструмент и оснастку для осуществления сборки изделий. 

ПК 3.3. Разрабатывать технологическую документацию по сборке изделий, в том числе с применением систем автоматизированного проектирования. 

ПК 3.4. Реализовывать технологический процесс сборки изделий машиностроительного производства. 

ПК 3.5. Контролировать соответствие качества сборки требованиям технологической документации, анализировать причины несоответствия изделий и выпуска продукции низкого качества, участвовать в мероприятиях по их предупреждению и устранению. 

ПК 3.6. Разрабатывать планировки участков механосборочных цехов машиностроительного производства в соответствии с производственными задачами.

ЗАДАНИЕ:


Вам необходимо   разработать технологический процесс для сборки узла, при этом известно, что время изготовления данного узла составляет   Тшт = 90 мин, а годовая программа N=300 шт.

Ознакомьтесь с предложенным сборочным чертежом (ПРИЛОЖЕНИЕ А), справочными материалами  (ПРИЛОЖЕНИЕ Б), бланочными материалами (ПРИЛОЖЕНИЕ В) и выполните следующие виды работ:

ВНИМАНИЕ!

Для выполнения  задания пройдите на рабочее место, оснащенное персональным компьютером (ПК), указанное ассистентом. 

Убедитесь в наличии следующего программного обеспечения:

- операционной системы Windows 7;

- приложения ASCON/КОМПАС-3D LT V18;

- приложения Вертикаль.

- папки на Рабочем столе КОС ПМ.03, содержащей файлы с бланком ПРИЛОЖЕНИЕ Б, ПРИЛОЖЕНИЯ В. Переименуйте  файлы  ПРИЛОЖЕНИЯ В (имя файла – фамилия студента) и приступите к выполнению задания.  

1. Изучите сборочный чертеж спецификацию (ПРИЛОЖЕНИЕ А).

2.  Составьте перечень технологических этапов для разработки сборочного технологического процесса изготовления узла, заполнив таблицу 1 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

3. Составьте технологическую схему сборки узла. Заполнив таблицу 2 ПРИЛОЖЕНИЕ В.

4. Проведите анализ технологичности конструкции сборочной единицы, выполнив при этом необходимые расчеты. На основании  выполненных расчетов заполните соответствующую таблицу 3 в ПРИЛОЖЕНИЕ В.

5. Определите нормы времени на операцию. Заполните таблицу 4 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

6. Рассчитайте количество оборудования, состава рабочих, площадь сборочного участка, заполнив таблицу 5 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

7. Заполните маршрутно-операционную карту изготовления сборочного узла. Используйте для выполнения работ справочные материалы из ПРИЛОЖЕНИЕ Б и программное обеспечение ВЕРТИКАЛЬ. 

8. Спроектируйте участок сборочный цеха по сборке узла в программном обеспечении КОМПАС-3D, используя справочные материалы ПРИЛОЖЕНИЯ Б.

ВНИМАНИЕ! Продемонстрируйте  для оценки оформленные ПРИЛОЖЕНИЕ В и маршрутно-операционную карту изготовления сборочного узла в электронном виде членам аттестационно-квалификационной комиссии.

Норма времени на одного экзаменующегося: 120 минут, в том числе:
ПК 3.1. ПК 3.6 - 120 минут;

Место выполнения задания: кабинет Технологии машиностроения
наименование и адрес организации, на базе которой проводится квалификационный  экзамен

    Приложения:

	ПРИЛОЖЕНИЕ А.
	Сборочный чертеж .

	ПРИЛОЖЕНИЕ Б.
	Справочные материалы для выполнения комплексного практического задания

	ПРИЛОЖЕНИЕ В.
	Комплект бланков для выполнения комплексного практического задания


	Председатель ПЦМК

_________________ М.А.Лапицкая
 подпись 
	Преподаватель

_________________М.А.Лапицкая
 подпись 

	13   октября 2025 г.
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ЭКЗАМЕН КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ
ПМ 03. Разработка технологических процессов для сборки узлов и изделий в механосборочном производстве, в том числе автоматизированном
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Задание для оценки сформированности:

ПК 3.1. Разрабатывать технологический процесс сборки изделий с применением конструкторской и технологической документации. 

ПК 3.2. Выбирать оборудование, инструмент и оснастку для осуществления сборки изделий. 

ПК 3.3. Разрабатывать технологическую документацию по сборке изделий, в том числе с применением систем автоматизированного проектирования. 

ПК 3.4. Реализовывать технологический процесс сборки изделий машиностроительного производства. 

ПК 3.5. Контролировать соответствие качества сборки требованиям технологической документации, анализировать причины несоответствия изделий и выпуска продукции низкого качества, участвовать в мероприятиях по их предупреждению и устранению. 

ПК 3.6. Разрабатывать планировки участков механосборочных цехов машиностроительного производства в соответствии с производственными задачами.

ЗАДАНИЕ:


Вам необходимо   разработать технологический процесс для сборки узла, при этом известно, что время изготовления данного узла составляет   Тшт = 90 мин, а годовая программа N=300 шт.

Ознакомьтесь с предложенным сборочным чертежом (ПРИЛОЖЕНИЕ А), справочными материалами  (ПРИЛОЖЕНИЕ Б), бланочными материалами (ПРИЛОЖЕНИЕ В) и выполните следующие виды работ:

ВНИМАНИЕ!

Для выполнения  задания пройдите на рабочее место, оснащенное персональным компьютером (ПК), указанное ассистентом. 

Убедитесь в наличии следующего программного обеспечения:

- операционной системы Windows 7;

- приложения ASCON/КОМПАС-3D LT V18;

- приложения Вертикаль.

- папки на Рабочем столе КОС ПМ.03, содержащей файлы с бланком ПРИЛОЖЕНИЕ Б, ПРИЛОЖЕНИЯ В. Переименуйте  файлы  ПРИЛОЖЕНИЯ В (имя файла – фамилия студента) и приступите к выполнению задания.  

1. Изучите сборочный чертеж спецификацию (ПРИЛОЖЕНИЕ А).

2.  Составьте перечень технологических этапов для разработки сборочного технологического процесса изготовления узла, заполнив таблицу 1 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

3. Составьте технологическую схему сборки узла. Заполнив таблицу 2 ПРИЛОЖЕНИЕ В.

4. Проведите анализ технологичности конструкции сборочной единицы, выполнив при этом необходимые расчеты. На основании  выполненных расчетов заполните соответствующую таблицу 3 в ПРИЛОЖЕНИЕ В.

5. Определите нормы времени на операцию. Заполните таблицу 4 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

6. Рассчитайте количество оборудования, состава рабочих, площадь сборочного участка, заполнив таблицу 5 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

7. Заполните маршрутно-операционную карту изготовления сборочного узла. Используйте для выполнения работ справочные материалы из ПРИЛОЖЕНИЕ Б и программное обеспечение ВЕРТИКАЛЬ. 

8. Спроектируйте участок сборочный цеха по сборке узла в программном обеспечении КОМПАС-3D, используя справочные материалы ПРИЛОЖЕНИЯ Б.

ВНИМАНИЕ! Продемонстрируйте  для оценки оформленные ПРИЛОЖЕНИЕ В и маршрутно-операционную карту изготовления сборочного узла в электронном виде членам аттестационно-квалификационной комиссии.

Норма времени на одного экзаменующегося: 120 минут, в том числе:
ПК 3.1. ПК 3.6 - 120 минут;

Место выполнения задания: кабинет Технологии машиностроения
наименование и адрес организации, на базе которой проводится квалификационный  экзамен

    Приложения:

	ПРИЛОЖЕНИЕ А.
	Сборочный чертеж .

	ПРИЛОЖЕНИЕ Б.
	Справочные материалы для выполнения комплексного практического задания

	ПРИЛОЖЕНИЕ В.
	Комплект бланков для выполнения комплексного практического задания


	Председатель ПЦМК

_________________ М.А.Лапицкая
 подпись 
	Преподаватель

_________________М.А.Лапицкая
 подпись 

	13   октября 2025 г.
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Задание для оценки сформированности:

ПК 3.1. Разрабатывать технологический процесс сборки изделий с применением конструкторской и технологической документации. 

ПК 3.2. Выбирать оборудование, инструмент и оснастку для осуществления сборки изделий. 

ПК 3.3. Разрабатывать технологическую документацию по сборке изделий, в том числе с применением систем автоматизированного проектирования. 

ПК 3.4. Реализовывать технологический процесс сборки изделий машиностроительного производства. 

ПК 3.5. Контролировать соответствие качества сборки требованиям технологической документации, анализировать причины несоответствия изделий и выпуска продукции низкого качества, участвовать в мероприятиях по их предупреждению и устранению. 

ПК 3.6. Разрабатывать планировки участков механосборочных цехов машиностроительного производства в соответствии с производственными задачами.

ЗАДАНИЕ:


Вам необходимо   разработать технологический процесс для сборки узла, при этом известно, что время изготовления данного узла составляет   Тшт = 90 мин, а годовая программа N=300 шт.

Ознакомьтесь с предложенным сборочным чертежом (ПРИЛОЖЕНИЕ А), справочными материалами  (ПРИЛОЖЕНИЕ Б), бланочными материалами (ПРИЛОЖЕНИЕ В) и выполните следующие виды работ:

ВНИМАНИЕ!

Для выполнения  задания пройдите на рабочее место, оснащенное персональным компьютером (ПК), указанное ассистентом. 

Убедитесь в наличии следующего программного обеспечения:

- операционной системы Windows 7;

- приложения ASCON/КОМПАС-3D LT V18;

- приложения Вертикаль.

- папки на Рабочем столе КОС ПМ.03, содержащей файлы с бланком ПРИЛОЖЕНИЕ Б, ПРИЛОЖЕНИЯ В. Переименуйте  файлы  ПРИЛОЖЕНИЯ В (имя файла – фамилия студента) и приступите к выполнению задания.  

1. Изучите сборочный чертеж спецификацию (ПРИЛОЖЕНИЕ А).

2.  Составьте перечень технологических этапов для разработки сборочного технологического процесса изготовления узла, заполнив таблицу 1 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

3. Составьте технологическую схему сборки узла. Заполнив таблицу 2 ПРИЛОЖЕНИЕ В.

4. Проведите анализ технологичности конструкции сборочной единицы, выполнив при этом необходимые расчеты. На основании  выполненных расчетов заполните соответствующую таблицу 3 в ПРИЛОЖЕНИЕ В.

5. Определите нормы времени на операцию. Заполните таблицу 4 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

6. Рассчитайте количество оборудования, состава рабочих, площадь сборочного участка, заполнив таблицу 5 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

7. Заполните маршрутно-операционную карту изготовления сборочного узла. Используйте для выполнения работ справочные материалы из ПРИЛОЖЕНИЕ Б и программное обеспечение ВЕРТИКАЛЬ. 

8. Спроектируйте участок сборочный цеха по сборке узла в программном обеспечении КОМПАС-3D, используя справочные материалы ПРИЛОЖЕНИЯ Б.

ВНИМАНИЕ! Продемонстрируйте  для оценки оформленные ПРИЛОЖЕНИЕ В и маршрутно-операционную карту изготовления сборочного узла в электронном виде членам аттестационно-квалификационной комиссии.

Норма времени на одного экзаменующегося: 120 минут, в том числе:
ПК 3.1. ПК 3.6 - 120 минут;

Место выполнения задания: кабинет Технологии машиностроения
наименование и адрес организации, на базе которой проводится квалификационный  экзамен

    Приложения:

	ПРИЛОЖЕНИЕ А.
	Сборочный чертеж .

	ПРИЛОЖЕНИЕ Б.
	Справочные материалы для выполнения комплексного практического задания

	ПРИЛОЖЕНИЕ В.
	Комплект бланков для выполнения комплексного практического задания


	Председатель ПЦМК

_________________ М.А.Лапицкая
 подпись 
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_________________М.А.Лапицкая
 подпись 
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Задание для оценки сформированности:

ПК 3.1. Разрабатывать технологический процесс сборки изделий с применением конструкторской и технологической документации. 

ПК 3.2. Выбирать оборудование, инструмент и оснастку для осуществления сборки изделий. 

ПК 3.3. Разрабатывать технологическую документацию по сборке изделий, в том числе с применением систем автоматизированного проектирования. 

ПК 3.4. Реализовывать технологический процесс сборки изделий машиностроительного производства. 

ПК 3.5. Контролировать соответствие качества сборки требованиям технологической документации, анализировать причины несоответствия изделий и выпуска продукции низкого качества, участвовать в мероприятиях по их предупреждению и устранению. 

ПК 3.6. Разрабатывать планировки участков механосборочных цехов машиностроительного производства в соответствии с производственными задачами.
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Вам необходимо   разработать технологический процесс для сборки узла, при этом известно, что время изготовления данного узла составляет   Тшт = 90 мин, а годовая программа N=300 шт.
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4. Проведите анализ технологичности конструкции сборочной единицы, выполнив при этом необходимые расчеты. На основании  выполненных расчетов заполните соответствующую таблицу 3 в ПРИЛОЖЕНИЕ В.

5. Определите нормы времени на операцию. Заполните таблицу 4 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

6. Рассчитайте количество оборудования, состава рабочих, площадь сборочного участка, заполнив таблицу 5 ПРИЛОЖЕНИЯ В.

7. Заполните маршрутно-операционную карту изготовления сборочного узла. Используйте для выполнения работ справочные материалы из ПРИЛОЖЕНИЕ Б и программное обеспечение ВЕРТИКАЛЬ. 

8. Спроектируйте участок сборочный цеха по сборке узла в программном обеспечении КОМПАС-3D, используя справочные материалы ПРИЛОЖЕНИЯ Б.

ВНИМАНИЕ! Продемонстрируйте  для оценки оформленные ПРИЛОЖЕНИЕ В и маршрутно-операционную карту изготовления сборочного узла в электронном виде членам аттестационно-квалификационной комиссии.

Норма времени на одного экзаменующегося: 120 минут, в том числе:
ПК 3.1. ПК 3.6 - 120 минут;

Место выполнения задания: кабинет Технологии машиностроения
наименование и адрес организации, на базе которой проводится квалификационный  экзамен

    Приложения:

	ПРИЛОЖЕНИЕ А.
	Сборочный чертеж .

	ПРИЛОЖЕНИЕ Б.
	Справочные материалы для выполнения комплексного практического задания

	ПРИЛОЖЕНИЕ В.
	Комплект бланков для выполнения комплексного практического задания


	Председатель ПЦМК

_________________ М.А.Лапицкая
 подпись 
	Преподаватель

_________________М.А.Лапицкая
 подпись 

	13   октября 2025 г.


	13   октября 2025 г.




ПРИЛОЖЕНИЕ А

Чертеж сборочной единицы
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ПРИЛОЖЕНИЕ Б
Справочные материалы для выполнения

 комплексного практического задания
Типы производства

Таблица 1 – Тип производства в зависимости от размеров (веса) характерных деталей и их годового выпуска

	Тип производства
	Годовой выпуск деталей одного наименования

	
	Крупные изделия тяжелого машиностроения, вес характерных деталей > 100 кг
	Изделия средних размеров, вес характерных деталей 10–100 кг
	Мелкие изделия, вес характерных деталей

до 10 кг

	Единичное
	< 5
	< 10
	< 100

	Мелкосерийное
	5–100
	10–200
	100–500

	Среднесерийное
	100–300
	200–500
	500–5000

	Крупносерийное
	300–1000
	500–5000
	5000–50000

	Массовое
	> 1000
	> 5000
	> 50000


Общие условные обозначения (по ГОСТ 21.501-93)

Таблица 2

	Наименование
	Изображение

	
	В плане
	В разрезе

	1. Перегородка из стеклоблоков

Примечание. На чертежах в масштабе 1:200 и мельче допускается обозначение всех видов перегородок одной сплошной толстой основной линией
	[image: image26.png]
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	2. Проемы 

2.1. Проем (проектируемый без заполнения)
	[image: image28.png]



	[image: image29.png]




	2.2. Проем, подлежащий пробивке в существующей стене, перегородке, покрытии, перекрытии
	[image: image30.png]
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	2.3. Проем в существующей стене, перегородке, покрытии, перекрытии, подлежащий заделке 

Примечание. В поясняющей надписи вместо многоточия указывают материал закладки
	[image: image32.png]
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	2.4. Проемы:

а) без четверти
	[image: image34.png]
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	б) с четвертью
	[image: image36.png]
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	в) в масштабе 1:200 и мельче, а также для чертежей элементов конструкции заводского изготовления
	[image: image38.png]



	

	3. Пандус 

Примечание. Уклон пандуса указывают в плане в процентах (напри​мер 10,5 %) или в виде отношения вы​соты и длины (например 1:7). Стрелкой на плане указано направление спуска.
	[image: image39.png]



	[image: image40.png]




	4. Лестницы 

4.1. Лестница металлическая: 

а) вертикальная
	[image: image41.png]
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	б) наклонная
	[image: image43.png]
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	4.2. Лестница:
	
	В масштабе 1:50 и крупнее

	а) нижний марш
	[image: image45.png]
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	б) промежуточные марши
	[image: image47.png]



	В масштабе 1:100 и мельче, а также для схем расположения элементов сборных конструкций

	в) верхний марш 

Примечание. Стрелкой указано направление подъема марша
	[image: image48.png]
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	5. Элемент существующий, подлежащий разборке
	[image: image50.png]




	6. Отмостка
	[image: image51.png]



	[image: image52.png]




	7. Колонна: 

а) железобетонная: 

    сплошного сечения 

    двухветвевая
	[image: image53.png]



	

	б) металлическая: 

    сплошностенчатая 

    двухветвевая 

Примечание. Изображение А — для колонн без консоли, Б и В — для колонн с консолью
	[image: image54.png]
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	8. Ферма 

Примечание. Изображение А — для фермы железобетонной, Б — для фермы металлической
	[image: image56.png]
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	9. Плита, панель
	[image: image58.png]
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	10. Связь металлическая: 

а) одноплоскостная: 

    вертикальная
	[image: image60.png]



	[image: image61.png]




	    Горизонтальная
	[image: image62.png]
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	б) двухплоскостная
	[image: image64.png]
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	в) тяжи
	[image: image66.png]
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Таблица 3
	Наименование
	Изображение

	11. Двери, ворота 

11.1. Дверь однопольная
	[image: image68.png]




	11.2. Дверь двупольная
	[image: image69.png]




	11.3. Дверь, двойная однопольная
	[image: image70.png]




	11.4. То же, двупольная
	[image: image71.png]




	11.5. Дверь однопольная с качающимся полотном (правая или левая)
	[image: image72.png]




	11.6. Дверь двупольная с качающимися полотнами
	[image: image73.png]




	11.7. Дверь (ворота) откатная однопольная
	[image: image74.png]




	11.8. Дверь {ворота) раздвижная двупольная
	[image: image75.png]




	11.9. Дверь (ворота) подъемная
	[image: image76.png]




	11.10. Дверь складчатая
	[image: image77.png]




	11.11. Дверь вращающаяся
	[image: image78.png]




	11.12. Ворота подъемно-поворотные
	[image: image79.png]




	12. Переплеты оконные 12.1. Переплет с боковым подвесом, открывающийся внутрь
	[image: image80.png]




	12.2. То же, открывающийся наружу
	[image: image81.png]




	12.3. Переплет с нижним подвесом, открывающийся внутрь
	[image: image82.png]




	12.4. То же, открывающийся наружу
	[image: image83.png]




	12.5. Переплет с верхний подвесом, открывающийся внутрь
	[image: image84.png]




	12.6. То же, открывающийся наружу
	[image: image85.png]




	12.7. Переплет со средним подвесом горизонтальным
	[image: image86.png]




	12.8. То же, вертикальным
	[image: image87.png]




	12.9. Переплет раздвижной
	[image: image88.png]




	12.10. Переплет с подъемом
	[image: image89.png]




	12.11. Переплет глухой
	[image: image90.png]




	12.12. Переплет с боковым подвесом или с нижним подвесом, открываю​щийся внутрь 

Примечание. Вершину знака (изображенного штрихами) направ​лять к обвязке, на которую не навешивают переплет
	[image: image91.png]





Таблица 4
	Наименование
	Изображение в масштабах

	
	1:50 и 1:100 (в масштабе 1:200 не изображают)

	15. Каналы дымовые и вентиляцион​ные 

15.1. Вентиляционные шахты и каналы (слева)

15.2. Дымовые трубы (твердое топливо) (справа)
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	[image: image93.png]




	15.3. Дымовые трубы (жидкое топливо) (слева)

15.4. Газоотводные трубы (справа)
	[image: image94.png]
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Условные изображения подъемно-транспортного оборудования (по ГОСТ 21.112-87)

Стандарт устанавливает условные графические изображения основного подъемно-транспортного оборудования, изображаемого на планах (вид сверху) и разрезах зданий и сооружений, а также на других технических чертежах всех видов.

Условные графические изображения подъемно-транспортного оборудования выполняют в масштабе чертежа.

Условные графические изображения, установленные стандартом, могут с учетом масштаба чертежа быть уточнены дополнительными деталями и данными или сокращены опущением несущественных деталей и данных.

Условные графические изображения основного подъемно-транспортного оборудования приведены в табл. 9.

Допускается условные графические изображения приведенные в таблице дополнят техническими данными подъемно-транспортного оборудования.

Подъемно-транспортное оборудование, условные графические обозначения которого в настоящем стандарте не приведены, необходимо изображать по аналогии с настоящим стандартом, учитывая конструктивные особенности конкретного оборудования.

Таблица 9

	Наименование
	Условное графическое изображение

	
	вид спереди
	вид сбоку
	вид сверху

	1. Лифт
	[image: image96.png]
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	2. Лифт пассажирский непрерывного действия
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	3. Эскалатор
	[image: image102.png]
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	4. Зона действия грузоподъемной машины
	[image: image105.png]
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	5. Рельс ходовой для монорельсовой дороги
	[image: image108.png]
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	6. Путь рельсовый
	[image: image111.png]
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	7. Путь подкрановый или рельсовый путь крана
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	8. Дорога монорельсовая
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	9. Кран подвесной
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	10. Кран однобалочный мостовой
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	11. Кран двухбалочный мостовой
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	12. Кран козловой
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	13. Кран полукозловый
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	14. Кран козловой поворотный
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	15. Кран полукозловый поворотный
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	16. Кран башенный стационарный
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	17. Кран башенный передвижной
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	18. Кран мачтовый
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	19. Кран консольный на колонне
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	20. Кран настенный консольный
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	21. Кран передвижной консольный
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	22. Кран-штабеллер стеллажный
	[image: image159.png]
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	23. Конвейер ленточный
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	24. Конвейер пластинчатый
	[image: image165.png]
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	25. Конвейер роликовый
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	26. Конвейер тележечный
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	27. Конвейер волочильный
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	28. Конвейер подвесной
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	29. Конвейер шноковый
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	30. Конвейер вибрационный
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	31. Конвейер скребковый
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	32. Конвейер ковшовый
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	33. Вагоноопро​кидыватель
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ПРИЛОЖЕНИЕ В
Комплект бланков выполнения комплексного задания по изготовлению сборочной единицы
ФИО__________________________________________________________

№  группы____________ вариант ___                                                                                                                                                                                                                                              

Дата___________________________________

Таблица 1-  Результаты анализа исходных данных для разработки процесса сборки

	Характеристики конструкции

изделия
	Количественны

данные

	Число сборочных единиц

1-го порядка
	

	Число сборочных единиц

2-го порядка
	

	Число сборочных единиц

3-го порядка
	

	Число отдельных деталей
	

	Технические условия, требующие проведения размерного анализа
	

	Сопряжения деталей, предъяв- ляющие требования к их точно- сти и качеству поверхности*
	

	Число подвижных соединений, в том числе реализуемых с по- мощью:

посадок с зазором; винтовых соединений; шлицевых соединений
	

	Число неподвижных соединений, в том числе реализуемых с помощью:

посадки с натягом; сварки;

шпоночных соединений; резьбовых соединений
	

	Примечание*. Если на чертеже сборочной единицы отсутствует информация о точности посадок, она может быть выбрана с помощью справочника  с учетом условий работы деталей и конструкции узла (изделия).


Таблица 2 - Технологическую схему сборки узла

	Рисунок 1 – Технологическая схема сборки узла


Таблица 3 - Результаты анализа конструктивно - технологических свойств и технологичности сборочного узла
	3.
	Анализ технологичности сборочного узла

	
	Параметры для расчета
	Расчеты

	3.1
	Коэффициент сборности конструкции
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где  Е  – число сборочных единиц в изделии;

        D – число деталей изделия, не вошедших в сборочные единицы
	

	3.2
	Коэффициент стандартизации изделия:
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где Ест., Dст. – число стандартных сборочных единиц и стандартных деталей в изделии, не вошедших в стандартные сборочные единицы
	

	3.3
	Коэффициент стандартизации сборочных единиц: 
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	3.4
	Коэффициент стандартизации деталей 
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	4.
	Заключение о технологичности сборочного узла

	4.1
	Технологичность по коэффициенту сборности конструкции (технологично/ не технологично)

если 0,1≤Ксб≤0,25  – изделие технологично
	

	4.2
	Технологичность по коэффициенту стандартизации изделия (технологично/ не технологично)

если 0,2( Кст ( 0,4  – изделие  технологично
	

	4.3
	Технологичность по коэффициенту стандартизации сборочных единиц (технологично/ не технологично)

если 0,2( Кст.сб (0,4– изделие  технологично
	

	4.4
	Технологичность по коэффициенту стандартизации деталей (технологично/ не технологично)

если 0,2( Кст.д (0,4  – изделие  технологично
	


Таблица 3 –Расчет норм времени на сборочную операцию
	
	1
	2

	
	Исходные данные
	

	6
	Расчет норм  времени
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где: 
[image: image200.wmf]пз
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 – подготовительно-заключительное время, мин.
Тшт  - штучное время, мин


[image: image201.wmf]n

 – количество изделий в партии.


	

	7
	Расчет штучного времени на обработку
Тш =Tв + То+Топ+Тп
где:

 То – основное (технологическое) время, необходимое для выполнения непосредственного процесса сборки (выполнения соединения, пригонки, регулирования и т.д.); 

Тв – вспомогательное время, не перекрываемое основным (взять деталь, закрепить деталь, переместить инструмент, измерить и т.д.); 

Тоб – время, необходимое для технического и организационного обслуживания рабочего места (раскладка инструмента перед началом смены, очистка рабочего места, смена инструмента и т.п.); 

Тп – время, учитывающее перерывы для отдыха рабочего.
	


Таблица 4 – Расчета количества оборудования, рабочих и  площади участка 
	Формула расчета
	Расчеты

	1.
	Стационарная сборка число сборочных стендов определяется по формуле:
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где Фд.ст. – действительный годовой фонд времени работы стенда в 1 смену, ч; 

m – число смен работы оборудования; 

Тсб – трудоемкость сборки одной машины, ч.


	

	2
	Число сборочных стендов (рабочих мест) определяется по формуле:
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где Ср – расчетное число сборочных стендов, шт; 

Мпр – количество машин, собираемых в год, шт; 

Мст – пропускная способность одного стенда, шт в год.


	

	3
	Конвейерная сборка количество рабочих мест (стендов) определяется по формуле:
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где   Мсб – количество рабочих мест общей (узловой) сборки в сборочном отделении; 

ΣΤсб. – суммарная трудоемкость сборки всех машин в год; 

m – число смен работы оборудования; 

Фд.ст.–действительный, годовой фонд времени работы оборудования, ч; 

Рср – средняя плотность работы (принимается в пределах 1,2…1,8).
	

	4
	Принятое число рабочих мест Р устанавливают округлением значений 
[image: image205.wmf]р

С

 до ближайшего большего целого числа.
	

	Определение площади участка
	

	Формула расчета
	Расчеты

	5
	При определении площади участка воспользуйтесь следующими данными:
        Сборка простых сборочных единиц выполняется на слесарных верстаках. 

         Нормальные размеры слесарных верстаков: одноместных - 800 х 1400 мм; 

двухместных - 800 х 1800. 

      Площадь рабочего места с верстаком определяется габаритами верстака и местом для рабочего. 
При одноместном верстаке эта площадь равна FpM = 3,4 м2.

  В мелкосерийном производстве обычно на том же рабочем месте, на котором производится сборка, производится и обкатка, регулировка и сдача контролеру ОТК собранных узлов и машин. На таком рабочем месте должен быть слесарный верстак для мелких сборочных и пригоночных работ (дополнительно), возможно, стенд для обкатки, испытания и регулировки узла. 

При этом площадь рабочего места увеличивается на

Fa = /ст К3,

где /сг - площадь, занятая непосредственно  стендом (зависит от размеров изделия); 

К3 - коэффициент увеличения площади стенда для создания рабочей зоны (К3= 7,5 при< 1 м2, К3 = 4 при fcг < 4 м2, К3 = 2,7 при fcг > 4 м2)
.
	

	Расчет основных рабочих на участке
	

	Формула расчета
	Расчеты

	6
	Потребное число слесарей по подготовке деталей перед сборкой определяется по формуле:
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где Rсл – расчетное число слесарей; 
(tк.д – штучно-калькуляционное время на обработку детали, мин;
 Д – объем выпуска деталей, шт; 
Фд.р – действительный годовой фонд рабочего, ч.


	

	7
	Необходимое число сборщиков определяется по формуле:


[image: image207.wmf]р

д

сб

Ф

Т

R

.

сб

=

,

где Rсб – расчетное число рабочих для сборки годовой программы машин; 

Тсб – годовая трудоемкость сборки или слесарно-пригоночных работ для сборки изделий или узла, ч.


	


Таблица 5 - Нормы расстояний между сборочными столами и между верстаками

	Рабочие места
	Норма (в мм) при сборке

узлов размером

	Наименование
	Расположение
	Эскиз
	до 800×800
	800×800

1500×1500

	Сборочные столы
	«В затылок»

(а)
	[image: image208.png]npoesd





	1000
	1700

	
	Попарно

по фронту

(б)


	
	2000
	2500

	Верстаки
	«В затылок»

(а)
	
	1000
	-

	
	Попарно

по фронту

(б)
	
	2000
	-


4 ПАКЕТ ЭКСПЕРТА – ЭКЗАМЕНАТОРА

Эксперт является членом аттестационно-квалификационной  комиссии по оценке освоения итоговых образовательных результатов профессионального модуля ПМ 03. Разработка технологических процессов для сборки узлов и изделий в механосборочном производстве, в том числе автоматизированном   образовательной программы подготовки  специалистов  среднего звена по специальности 15.02.15  Технология металлообрабатывающего производства.
Эксперту предлагается, используя настоящий комплект оценочных средств, оценить сформированность образовательных результатов кандидатов. 

Для выполнения установленных процедур оценки предназначен «Пакет эксперта - экзаменатора», включающий следующие документы:

	Документ 1.
	Комплексное практическое задание (из Экзаменационного пакета кандидата)

	Документ 2.
	Инструментарий оценки  комплексного практического задания  (показатели, критерии оценки сформирорванности ПК 3.1.-ПК 3.6, сводные оценочные таблицы результатов сформированности профессиональных компетенций ПК3.1.-ПК 3.6). 

	Документ 3.
	Сводная оценочная таблица результатов освоения вида профессиональной деятельности ВПД «Разработка технологических процессов для сборки узлов и изделий в механосборочном производстве, в том числе автоматизированном ».

	Документ 4.
	Условия положительного/отрицательного заключения по результатам оценки итоговых образовательных результатов по профессиональному модулю.  

	Документ 5.


	Инструкция для эксперта-экзаменатора по процедуре оценки итоговых образовательных результатов по профессиональному модулю

	Документ 6.


	Инструкция для ассистента по процедуре оценки итоговых образовательных результатов по профессиональному модулю

	Документ 7.

ПРИЛОЖЕНИЕ ВЭ.
	Эталон выполнения комплексного практического задания  (для кандидата)




Критерии оценки показателей сформированности  

ПК 3.1 Разрабатывать технологический процесс сборки изделий с применением конструкторской и технологической документации
	№ п/п
	Критерии оценки показателей
	Количество 

баллов

	Показатель 1. Результаты технологического анализа конструкторской документации (КД) - рабочего чертежа детали

	1.1
	Точность расчетов показателей технологичности сборочного узла соответствует заданным 

условиям:
- Коэффициент сборности конструкции  соответствует заданным условиям

- Коэффициент стандартизации изделия соответствует заданным условиям

- Коэффициент стандартизации сборочных единиц соответствует заданным 

условиям

-  Коэффициент стандартизации деталей  соответствует заданным условиям

За верный расчет одного из показателей  назначается 2 балла
	8

	1.2
	Заключение о технологичности сборочного узла обосновано по четырем показателям и верно

Заключение о технологичности детали обосновано по одному показателю и верно
Заключение о технологичности детали не верно
	8
2

0

	ИТОГО ПО ПК.3.1
	16 баллов


Сводная оценочная таблица результатов сформированности 
	№

пп
	ФИО

кандидата
	Критерии оценки показателей
	Набрано баллов
	% выполнения
	Заключение о сформированности  ПК 3.1

	
	
	Точность расчетов показателей технологичности
	Заключение о технологичности детали обосновано и верно
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	Максимальное количество баллов
	8
	8
	16
	
	

	1
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	
	

	4
	
	
	
	
	
	

	5
	
	
	
	
	
	

	6
	
	
	
	
	
	

	7
	
	
	
	
	
	

	8
	
	
	
	
	
	

	9
	
	
	
	
	
	

	10
	
	
	
	
	
	

	11
	
	
	
	
	
	

	12
	
	
	
	
	
	

	13
	
	
	
	
	
	


ПК 3.1 Разрабатывать технологический процесс сборки изделий с применением конструкторской и технологической документации
Эксперт-экзаменатор_______________.

Эксперт-экзаменатор_______________

Эксперт-экзаменатор_______________

Дата проведения:   «___»   ____ 2025 г.

Критерии оценки показателей сформированности  
ПК 3.2  Выбирать оборудование, инструмент и оснастку для осуществления сборки изделий
	№ п/п
	Критерии оценки показателей
	Количество 

баллов

	Показатель 2. Характеристики технологического процесса

	2.1
	Проведен выбор оборудования в соответствии с заданными условиями/ТД:

- выбор модели стенда проведен

-выбор модели стенда  проведен для одной операции

-выбор модели стенда не проведен
	3

1

0

	2.2
	Проведен выбор приспособлений в соответствии с заданными условиями/ТД:

-выбор приспособлений  проведен для всех установов и переходов

-выбор приспособлений  проведен для одного перехода

-выбор приспособлений  не  проведен для всех установов и переходов
	5

1

0

	2.3
	Проведен выбор режущего инструмента  в соответствии с заданными условиями/ТД:

-выбор режущих инструментов  проведен для всех  установов и переходов

-выбор режущих инструментов  проведен для одного перехода

-выбор режущих инструментов  не  проведен для всех установов и переходов
	5

1

0

	2.4
	Проведен выбор измерительного инструмента  в соответствии с заданными условиями/ТД:

-выбор измерительных инструментов проведен для всех установов и переходов

-выбор измерительных инструментов проведен для одного перехода

-выбор измерительных инструментов не проведен для всех установов и переходов
	5

1

0



	ИТОГО ПО ПК.3.2
	18
баллов


Сводная оценочная таблица результатов сформированности 

ПК 3.2  Выбирать оборудование, инструмент и оснастку для осуществления сборки изделий
	№

пп
	ФИО

кандидата
	Показатель 2
	Набрано баллов
	% выполнения
	Заключение о сформированности  ПК 3.2

	
	
	Проведен выбор оборудования в соответствии с заданными условиями/ТД:


	Проведен выбор приспособлений в соответствии с заданными условиями/ТД
	Проведен выбор режущего инструмента  в соответствии с заданными условиями/ТД
	Проведен выбор измерительного инструмента  в соответствии с заданными условиями/ТД
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	Максимальное количество баллов
	3
	5
	5
	5
	18
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	13. 
	
	
	
	
	
	
	
	


Эксперт-экзаменатор_______________

Эксперт-экзаменатор_______________

Эксперт-экзаменатор_______________

Дата проведения:   «__»   ____ 2025 г.
Критерии оценки показателей сформированности  

ПК 3.3 Разрабатывать технологическую документацию по сборке изделий, в том числе с применением систем автоматизированного проектирования
	№ п/п
	Критерии оценки показателей
	Количество 

баллов

	Показатель 3. Характеристики маршрутно-технологической карты изготовления сборочного узла или изделий

	3.1
	Перечень технологических операций достаточен для процесса изготовления 
 Заданной сборочной единицы
Указаны более половины технологических операций

Указаны менее половины технологических операций

Перечень технологических операций не  достаточен для процесса изготовления сборочной единицы
	8

6

4

0

	3.2
	Последовательность технологических операций соответствует 

технологическому процессу изготовления сборочной единицы
Последовательность технологических операций  не соответствует технологическому процессу изготовления сборочной единицы
	4

0

	3.3
	Перечень  и наименование оборудования соответствует выполняемому виду работ по всем технологическим операциям

Перечень  и наименование оборудования соответствует выполняемому виду работ  по одной технологической операции

Перечень  и наименование оборудования  не соответствует по всем 

технологическим операциям
	6

1

0

	3.4
	Перечень  и наименование приспособлений соответствует выполняемому виду работ в операции 
Перечень  и наименование приспособлений  не соответствует по операции
	6

0

	3.5
	Перечень  и наименование рабочего инструмента соответствует выполняемому виду работ по операции 
Перечень  и наименование рабочего инструмента  не соответствует выполняемому виду работ по операции 
	7

0

	3.6
	Перечень  и наименование измерительного инструмента соответствует выполняемому виду работ по операции 
Перечень  и наименование  измерительного инструмента не соответствует выполняемому виду работ по операции 
	7

0

	ИТОГО ПО ПК.3.3
	38
баллов


Сводная оценочная таблица результатов сформированности 
	№

пп
	ФИО

кандидата
	Критерии оценки показателей
	Набрано баллов
	% выполнения
	Заключение о сформированности  ПК 3.3


	
	
	Перечень технологических операций
	Последовательность технологических операций
	Перечень  и наименование оборудования
	Перечень  и наименование приспособлений
	Перечень  и наименование рабочего инструмента
	Перечень  и наименование измерительного инструмента
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	Максимальное количество баллов
	8
	4
	6
	6
	7
	7
	38
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	3
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


ПК 3.3 Разрабатывать технологическую документацию по сборке изделий, в том числе с применением систем автоматизированного проектирования
Эксперт-экзаменатор_______________

Эксперт-экзаменатор_______________
Эксперт-экзаменатор_______________

Дата проведения:   «__»   ____ 2025 г.
Критерии оценки показателей сформированности  
ПК 3.4 Реализовывать технологический процесс сборки изделий машиностроительного производства
	п/п
	Критерии оценки показателей
	Количество 

баллов

	Показатель 4  Реализация технологического процесса сборки

	4.1
	Технологический процесс реализован на производстве:

- по всем критериям соответствует 

- по всем критериям не соответствуют
	20

0

	
	ИТОГО по ПК 3.4
	20


Сводная оценочная таблица результатов сформированности 

ПК 3.4 Реализовывать технологический процесс сборки изделий машиностроительного производства
	№

пп
	ФИО

кандидата
	Показатель 4
	Набрано баллов
	% выполнения
	Заключение о сформированности  ПК 3.4

	
	
	Результаты расчетов соответствуют установленным требованиям (определенным  формулам) и заданным условиям  (условиям задания) условиям  
	
	
	

	1
	2
	3
	5
	6
	7

	Максимальное количество баллов
	20
	20
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	13. 
	
	
	
	
	


Эксперт-экзаменатор_______________

Эксперт-экзаменатор_______________

Эксперт-экзаменатор_______________

Дата проведения:   «___»   ____ 2025 г.

Критерии оценки показателей сформированности  

ПК 3.5 Контролировать соответствие качества сборки требованиям технологической документации, анализировать причины несоответствия изделий и выпуска продукции низкого качества, участвовать в мероприятиях по их предупреждению и устранению
	п/п
	Критерии оценки показателей
	Количество 

баллов

	Показатель 5  Контроль соответствия качества сборок

	5.1
	Контроль соответствует  и заданным условиям  (условиям задания):

- по всем представленным требованиям
- по одному представленному требованию
- по всем представленным требованиям не соответствуют
	20

2

0

	
	ИТОГО по ПК 3.5
	20


Сводная оценочная таблица результатов сформированности 

ПК 3.5 Контролировать соответствие качества сборки требованиям технологической документации, анализировать причины несоответствия изделий и выпуска продукции низкого качества, участвовать в мероприятиях по их предупреждению и устранению
	№

пп
	ФИО

кандидата
	Показатель 5
	Набрано баллов
	% выполнения
	Заключение о сформированности  ПК 3.5 

	
	
	Результаты расчетов соответствуют установленным требованиям (определенным  формулам) и заданным условиям  (условиям задания) условиям  
	
	
	

	1
	2
	3
	5
	6
	7

	Максимальное количество баллов
	20
	20
	
	

	14. 
	
	
	
	
	

	15. 
	
	
	
	
	

	16. 
	
	
	
	
	

	17. 
	
	
	
	
	

	18. 
	
	
	
	
	

	19. 
	
	
	
	
	

	20. 
	
	
	
	
	

	21. 
	
	
	
	
	

	22. 
	
	
	
	
	

	23. 
	
	
	
	
	

	24. 
	
	
	
	
	

	25. 
	
	
	
	
	

	26. 
	
	
	
	
	


Эксперт-экзаменатор_______________

Эксперт-экзаменатор_______________

Эксперт-экзаменатор_______________

Дата проведения:   «___»   ____ 2025 г.

Критерии оценки показателей сформированности  

ПК 3.6 Разрабатывать планировки участков механосборочных цехов машиностроительного производства в соответствии с производственными задачами
	п/п
	Критерии оценки показателей
	Количество 

баллов

	Показатель 6  Характеристика плана участка

	14.1
	Результаты расчетов соответствуют установленным требованиям (определенным  формулам) и заданным условиям  (условиям задания):

- по всем представленным формулам

- по одной представленной формуле

- по всем представленным формулам не соответствуют
	20

2

0

	14.2
	Оформление  планирующей документации соответствует установленным требованиям:

- размещение оборудования на участке выполнено полностью и соответствует типу производства 

- размещение одного станка на участке в соответствии с  типом производства

- план участка  не соответствуют
	11

1

0

	
	ИТОГО по ПК 3.6
	31


Сводная оценочная таблица результатов сформированности 

ПК 3.6 Разрабатывать планировки участков механосборочных цехов машиностроительного производства в соответствии с производственными задачами
	№

пп
	ФИО

кандидата
	Показатель 6
	Набрано баллов
	% выполнения
	Заключение о сформированности  ПК 3.6

	
	
	Результаты расчетов соответствуют установленным требованиям (определенным  формулам) и заданным условиям  (условиям задания) условиям  
	Оформление  планирующей документации соответствует установленным требованиям
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	Максимальное количество баллов
	20
	11
	5
	
	

	27. 
	
	
	
	
	
	

	28. 
	
	
	
	
	
	

	29. 
	
	
	
	
	
	

	30. 
	
	
	
	
	
	

	31. 
	
	
	
	
	
	

	32. 
	
	
	
	
	
	

	33. 
	
	
	
	
	
	

	34. 
	
	
	
	
	
	

	35. 
	
	
	
	
	
	

	36. 
	
	
	
	
	
	

	37. 
	
	
	
	
	
	

	38. 
	
	
	
	
	
	

	39. 
	
	
	
	
	
	


Эксперт-экзаменатор_______________

Эксперт-экзаменатор_______________

Эксперт-экзаменатор_______________

Дата проведения:   «___»   ____ 2025 г.
Сводная оценочная таблица результатов освоения вида профессиональной деятельности

 «Разработка технологических процессов для сборки узлов и изделий в механосборочном производстве, в том числе автоматизированном» 

Наименование  ОО: __ГБПОУ ПГК______________
Дата проведения: «____»     ______2025  года 

	№ пп
	ФИО кандидата
	Итоги оценки сформированности

ПК 3.1.
	Итоги оценки сформированности

ПК 3.2.
	Итоги оценки сформированности

ПК 3.3.
	Итоги оценки сформированности

ПК 3.4.
	Итоги оценки сформированности

ПК 3.5.

	
	
	Фактическое количество набранных баллов
	%

выполнения
	Заключение о сформированности ПК 2.1.
	Фактическое количество набранных баллов
	%

выполнения
	Заключение о сформированности ПК 2.2.
	Фактическое количество набранных баллов
	%

выполнения
	Заключение о сформированности ПК 2.3.
	Фактическое количество набранных баллов
	%

выполнения
	Заключение о сформированности ПК 2..4.
	Фактическое количество набранных баллов
	%

выполнения
	Заключение о сформированности ПК2.5 .

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17

	Макс. кол-во баллов
	16
	
	
	18
	
	
	38
	
	
	20
	
	
	20
	
	

	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	5
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	6
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	7
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Эксперт-экзаменатор_______________

Эксперт-экзаменатор_______________

Эксперт-экзаменатор_______________

Сводная оценочная таблица результатов освоения вида профессиональной деятельности

 «Разработка технологических процессов для сборки узлов и изделий в механосборочном производстве, в том числе автоматизированном» 

Наименование  ОО: __ГБПОУ ПГК______________
Дата проведения: «____»   ____  2025  года
	№ пп
	ФИО кандидата
	Итоги оценки сформированности

ПК 3.6.
	Итоги оценки освоения

ВПД 

	
	
	Фактическое количество набранных баллов
	%

выполнения
	Заключение о сформированности ПК 2.6
	Фактическое количество набранных баллов
	% выполнения
	ЗАКЛЮЧЕНИЕ 

об освоении  ВПД
	Перевод результата 

в пятибалльную шкалу

оценки 

	1
	2
	3
	4
	5
	18
	19
	20
	21

	Макс. кол-во баллов
	31
	
	
	143
	
	
	

	1. 
	
	
	
	
	
	
	
	

	2. 
	
	
	
	
	
	
	
	

	3. 
	
	
	
	
	
	
	
	

	4. 
	
	
	
	
	
	
	
	

	5. 
	
	
	
	
	
	
	
	


Эксперт-экзаменатор_______________

Эксперт-экзаменатор_______________
 Эксперт-экзаменатор_______________

Условия положительного/отрицательного заключения по результатам оценки итоговых образовательных результатов по профессиональному модулю
Вид профессиональной деятельности считается освоенным при получении положительного заключения о сформированности каждой профессиональной компетенции. 

Для положительного заключения о сформированности каждой профессиональной компетенции и об освоении ВПД установлено пороговое значение суммарной оценки – не менее  70% от максимально возможного значения. 

При отрицательном заключении хотя бы по одной профессиональной компетенции из состава итоговых образовательных результатов по профессиональному модулю  принимается решение «вид профессиональной деятельности не освоен».

Максимальное количество баллов по оценке  ПК 3.1. составляет 16 баллов. Для принятия решения о сформированности профессиональной компетенции кандидат должен набрать не менее 11 баллов, что составляет 70 % (Таблица 1).

Таблица 1

Оценочная шкала сформированности ПК 3.1. 

	Набрано баллов
	< 11 баллов
	≥ 11баллов

	Доля (в %) от максимального возможного количества баллов
	< 70 %
	≥ 70 %

	Заключение о сформированности ПК 3.1 
	ПК 3.1. 

не сформирована
	ПК 3.1. сформирована


Максимальное количество баллов по оценке ПК 3.2. составляет 18 балл. Для принятия решения о сформированности профессиональной компетенции кандидат должен набрать не менее  12  баллов, что составляет 70 % (Таблица 2).

Таблица 2
Оценочная шкала сформированности ПК 3.2.

	Набрано баллов
	< 12 баллов
	≥ 12 баллов

	Доля (в %) от максимального возможного количества баллов
	< 70 %
	≥ 70 %

	Заключение о сформированности ПК 3.2
	ПК 3.2. 

не сформирована
	ПК 3.2. сформирована


Максимальное количество баллов по оценке ПК 3.3 составляет 38 баллов. Для принятия решения о сформированности профессиональной компетенции кандидат должен набрать не менее 26 баллов, что составляет 70 % (Таблица 3).
Таблица 3
Оценочная шкала сформированности ПК 3.3.

	Набрано баллов
	< 26 баллов
	≥ 26 баллов

	Доля (в %) от максимального возможного количества баллов
	< 70 %
	≥ 70 %

	Заключение о сформированности ПК 3.3 
	ПК 3.3. 

не сформирована
	ПК 3.3. сформирована


Максимальное количество баллов по оценке ПК 3.4. составляет 20 баллов. Для принятия решения о сформированности профессиональной компетенции кандидат должен набрать не менее 14 баллов, что составляет 70 % (Таблица 4).
Таблица 4
Оценочная шкала сформированности ПК 3.4.

	Набрано баллов
	< 14 баллов
	≥ 14 баллов

	Доля (в %) от максимального возможного количества баллов
	< 70 %
	≥ 70 %

	Заключение о сформированности ПК 3.4. 
	ПК 3.4. 

не сформирована
	ПК 3.4. сформирована


Максимальное количество баллов по оценке ПК 3.5. составляет 20 баллов. Для принятия решения о сформированности профессиональной компетенции кандидат должен набрать не менее 14 баллов, что составляет 70 % (Таблица 5).
Таблица 5

Оценочная шкала сформированности ПК 3.5.

	Набрано баллов
	< 14 баллов
	≥ 14 баллов

	Доля (в %) от максимального возможного количества баллов
	< 70 %
	≥ 70 %

	Заключение о сформированности ПК 3.5 
	ПК 3.5. 

не сформирована
	ПК 3.5. сформирована


Максимальное количество баллов по оценке   ПК 3.6. составляет 31 баллов. Для принятия решения о сформированности профессиональной компетенции кандидат должен набрать не менее 21 балл, что составляет 70 % (Таблица 6).

Таблица 6

Оценочная шкала сформированности ПК 2.6. 

	Набрано баллов
	< 21 балл
	≥ 21 балл

	Доля (в %) от максимального возможного количества баллов
	< 70 %
	≥ 70 %

	Заключение о сформированности ПК 3.6 
	ПК 3.6. 

не сформирована
	ПК 3.6. сформирована


Суммарное максимальное количество баллов по оценке освоения ВПД «Разработка технологических процессов для сборки узлов и изделий в механосборочном производстве, в том числе автоматизированном» составляет 143 баллов.

Для принятия положительного решения об освоении ВПД «Разработка технологических процессов для сборки узлов и изделий в механосборочном производстве, в том числе автоматизированном» кандидат должен набрать минимально установленное количество баллов для каждой оцениваемой профессиональной компетенции, соответствующей данному  ВПД.

Для перевода значения оценки освоения ВПД «Разработка технологических процессов для сборки узлов и изделий в механосборочном производстве, в том числе автоматизированном» в пятибалльную оценочную шкалу применяется Таблица 71.

Таблица 7
Таблица перевода

значения оценки освоения ВПД «Разработка технологических процессов для сборки узлов и изделий в механосборочном производстве, в том числе автоматизированном».

	Доля  набранных баллов (в %) от максимального возможного количества баллов
	Фактическое количество набранных баллов
	Оценка

в пятибалльной

шкале

	< 70 %
	менее 100 баллов
	«неудовлетворительно»

	от 70 до 79 %
	от 101до 113 баллов
	«удовлетворительно»

	от 80 до 89 %
	от 114 до 127 баллов
	«хорошо»

	≥ 90 %
	128 и более баллов
	«отлично»


Инструкция для эксперта-экзаменатора по процедуре оценки итоговых образовательных результатов по профессиональному модулю


1.Перед началом экзамена получите инструктаж у председателя аттестационно - квалификационной комиссии, во время которого будет определена сфера Вашей  деятельности  в процедуре оценки.

2. Ознакомьтесь с   комплексным практическим заданием для  кандидатов, оцениваемыми компетенциями, показателями и критериями оценки результата, входящему в Пакет эксперта – экзаменатора.  

3. Оцените выполнение каждого этапа комплексного практического задания по установленным критериям и занесите результаты в таблицы:

По профессиональной компетенции ПК3.1.

· Сводная таблица оценки сформированности ПК 3.1. 

         По профессиональной компетенции ПК3.2.

· Сводная таблица оценки сформированности ПК 3.2. 

         По профессиональной компетенции ПК3.3.
· Сводная таблица оценки сформированности ПК 3.3.

         По профессиональной компетенции ПК3.4
· Сводная таблица оценки сформированности ПК 3.4.

         По профессиональной компетенции ПК3.5
· Сводная таблица оценки сформированности ПК 3.5.

По профессиональной компетенции ПК3.6.

· Сводная таблица оценки сформированности ПК 3.6. 

4. Заполните совместно с другими членами комиссии  в соответствии с 

оценочной шкалой  таблицу итоговых результатов оценки вида профессиональной деятельности  Разработка технологических процессов для сборки узлов и изделий в механосборочном производстве, в том числе автоматизированном, примите консолидированное решение  об освоении кандидатом данного вида профессиональной деятельности.
    5.Примите  совместно с  другими членами комиссии решение о выдаче (отказе в выдаче) квалификационного аттестата.

   6.Поставьте личную подпись  в сводных таблицах и в протоколе квалификационного экзамена по данному  профессиональному модулю.

Благодарим за внимание!

Инструкция для ассистента по процедуре оценки итоговых образовательных результатов по профессиональному модулю

1. Проверьте на столах кандидатов наличие  полного пакета экзаменационных материалов.

2. Перед началом экзамена проверьте на ПК кандидатов наличие: 

А) программного обеспечения для выполнения комплексного практического задания, а именно:

- операционной системы Windows 7;

- приложения ASCON/КОМПАС-3D LT V18;
- папки на Рабочем столе КОЗ ПМ.03, содержащей файлы с бланком ПРИЛОЖЕНИЕ Б, ПРИЛОЖЕНИЕ В и сборочным чертежом.

- программное обеспечение ВЕРТИКАЛЬ.

3. Проведите инструктаж по технике безопасности при работе с компьютерной техникой и программным обеспечением (допускается использование программного продукта, необходимого для выполнения комплексного практического задания).

4. Осуществляйте контроль соблюдения кандидатами требований техники безопасности и дисциплины в процессе выполнения комплексного практического задания.

5. Контролируйте создание кандидатами файла карты эскизов, маршрутной карты, операционной карты  под своей фамилией.
6. Во время проведения экзамена при необходимости Вы можете консультировать кандидатов по следующим вопросам:

- по организационным вопросам;

- по вопросам использования программного обеспечения в случае возникновения нештатных ситуаций (программа не загрузилась, в процессе работы выдаётся системная ошибка, самопроизвольное прекращение работы, зависание операционной системы, отказ оборудования персонального компьютера);

- по вопросам своевременного сохранения файлов под собственным именем.

7. По окончании работы кандидатами:

- примите  выполненное комплексное практическое задание, состоящее из графического файла.
8. Контролируйте сдачу рабочего места кандидатами.
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