48



Министерство образования Самарской области

ГОСУДАРСТВЕННОЕ БЮДЖЕТНОЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ 
ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ   САМАРСКОЙ ОБЛАСТИ 
«ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»





	УТВЕРЖДАЮ
Приказ директора колледжа
№ 363-03 от 11.04.2025г.









РАБОЧАЯ ПРОГРАММА 

ПМ.03 НАЛАДКА ОБОРУДОВАНИЯ И ИЗГОТОВЛЕНИЕ РАЗЛИЧНЫХ ДЕТАЛЕЙ НА МНОГОКООРДИНАТНЫХ ОБРАБАТЫВАЮЩИХ ЦЕНТРАХ



по профессии  15.01.38 Оператор-наладчик металлообрабатывающих станков















Самара, 2025
Государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение Самарской области 
  «Поволжский государственный колледж»




20



	ОДОБРЕНО
Предметно-цикловой 
(методической) комиссией 
машиностроения и металлообработки
Председатель  Лапицкая М.А.
	СОГЛАСОВАНО
Менеджер компетенций
«Токарные работы на станках с ЧПУ» 
Дикушина А.А.


	
	Менеджер компетенций
«Фрезерные работы на станках с ЧПУ» 
Дикушина А.А.




Составитель: Лапицкая М.А., преподаватель ГБПОУ  «ПГК»


Рабочая программа учебной дисциплины разработана на основе Федерального государственного стандарта среднего профессионального образования по профессии 15.01.38 Оператор-наладчик металлорежущих станков,  утвержденного приказом Министерством образования и науки РФ от 15 ноября 2023г. № 862.
Рабочая программа учебной дисциплины разработана на основе примерной основной образовательной программой в соответствии с ФГОС СПО 15.01.38 Оператор-наладчик металлорежущих станков, зарегистрированной государственном реестре примерных основных образовательных программ под номером 57/2024.
Рабочая программа разработана в соответствии с методическими рекомендациями и шаблоном, утвержденном в ГБПОУ «Поволжский государственный колледж».
Содержание программы реализуется в процессе освоения студентами программы подготовки специалистов среднего звена по профессии 15.01.38 Оператор-наладчик металлорежущих станков.






















СОДЕРЖАНИЕ

	1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
	

	2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
	

	4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	




















1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
«ПМ.03 НАЛАДКА ОБОРУДОВАНИЯ И ИЗГОТОВЛЕНИЕ РАЗЛИЧНЫХ ДЕТАЛЕЙ НА МНОГОКООРДИНАТНЫХ ОБРАБАТЫВАЮЩИХ ЦЕНТРАХ»
код и наименование модуля
1.1. Цель и место профессионального модуля в структуре образовательной программы 
Цель модуля: освоение вида деятельности «Наладка оборудования и изготовление различных деталей на многокоординатных обрабатывающих центрах».
Профессиональный модуль включен в обязательную часть образовательной программы.

1.2. Планируемые результаты освоения профессионального модуля
Результаты освоения профессионального модуля соотносятся с планируемыми результатами освоения образовательной программы, представленными в матрице компетенций выпускника (п. 4.3 ОПОП-П).
В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:
	Код ОК, ПК
	Уметь
	Знать
	Владеть навыками

	ОК.01
	Уо 01.01 распознавать задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном контексте; 
Уо 01.02 анализировать задачу и/или проблему и выделять её составные части; определять этапы решения задачи; 
Уо 01.03 выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы;
Уо 01.04 составлять план действия; определять необходимые ресурсы;
Уо 01.05 владеть актуальными методами работы в профессиональной и смежных сферах;
Уо 01.06 реализовывать составленный план;
Уо 01.07 оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника)
	Зо 01.01 актуальный профессиональный и социальный контекст, в котором приходится работать и жить; 
Зо 01.02 основные источники информации и ресурсы для решения задач и проблем в профессиональном и/или социальном контексте;
Зо 01.03 алгоритмы выполнения работ в профессиональной и смежных областях; 
Зо 01.04 методы работы в профессиональной и смежных сферах;
Зо 01.05 структуру плана для решения задач;
Зо 01.06 порядок оценки результатов решения задач профессиональной деятельности
	-

	ОК.02
	Уо 02.01 определять задачи для поиска информации;
Уо 02.02 определять необходимые источники информации; планировать процесс поиска;
Уо 02.03 структурировать получаемую информацию;
Уо 02.04 выделять наиболее значимое в перечне информации;
Уо 02.05 оценивать практическую значимость результатов поиска;
Уо 02.06 оформлять результаты поиска, применять средства информационных технологий для решения профессиональных задач;
Уо 02.07 использовать современное программное обеспечение; использовать различные цифровые средства для решения профессиональных задач. 
	Зо 02.01 номенклатура информационных источников, применяемых в профессиональной деятельности; 
Зо 02.02 приемы структурирования информации; 
Зо 02.03 формат оформления результатов поиска информации, современные средства и устройства информатизации; 
Зо 02.04 порядок их применения и программное обеспечение в профессиональной деятельности в том числе с использованием цифровых средств.


	-

	ОК.03
	Уо 03.01 определять актуальность нормативно-правовой документации в профессиональной деятельности; 
Уо 03.02 применять современную научную профессиональную терминологию; 
Уо 03.03 определять и выстраивать траектории профессионального развития и самообразования; 
Уо 03.04 выявлять достоинства и недостатки коммерческой идеи;
Уо 03.05 презентовать идеи открытия собственного дела в профессиональной деятельности; 
Уо 03.06 оформлять бизнес-план; 
Уо 03.07 рассчитывать размеры выплат по процентным ставкам кредитования; 
Уо 03.08 определять инвестиционную привлекательность коммерческих идей в рамках профессиональной деятельности; 
Уо 03.09 презентовать бизнес-идею; 
Уо 03.10 определять источники финансирования
	Зо 03.01 содержание актуальной нормативно-правовой документации; современная научная и профессиональная терминология; 
Зо 03.02 возможные траектории профессионального развития и самообразования; 
Зо 03.03 основы предпринимательской деятельности; 
Зо 03.04 основы финансовой грамотности;
Зо 03.05 правила разработки бизнес-планов;
Зо 03.06 порядок выстраивания презентации;
Зо 03.07 кредитные банковские продукты
	-

	ОК.04
	Уо 04.01 организовывать работу коллектива и команды; 
Уо 04.02 взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности
	Зо 04.01 психологические основы деятельности коллектива, психологические особенности личности; 
Зо 04.02 основы проектной деятельности
	-

	ОК.05
	Уо 05.02 грамотно излагать свои мысли и оформлять документы по профессиональной тематике на государственном языке, проявлять толерантность в рабочем коллективе
	Зо 05.02 особенности социального и культурного контекста; 
Зо 05.03 правила оформления документов и построения устных сообщений
	-

	ОК.06
	Уо 06.01 описывать значимость своей профессии; 
Уо 06.02 применять стандарты антикоррупционного поведения
	Зо 06.01  сущность гражданско-патриотической позиции, общечеловеческих ценностей; 
Зо 06.02 значимость профессиональной деятельности по профессии; 
Зо 06.03 стандарты антикоррупционного поведения и последствия его нарушения
	-

	ОК.07
	Уо 07.01 соблюдать нормы экологической безопасности; 
Уо 07.02 определять направления ресурсосбережения в рамках профессиональной деятельности по профессии осуществлять работу с соблюдением принципов бережливого производства;
Уо 07.03 организовывать профессиональную деятельность с учетом знаний об изменении климатических условий региона
	Зо 07.01 правила экологической безопасности при ведении профессиональной деятельности; 
Зо 07.03 основные ресурсы, задействованные в профессиональной деятельности; 
Зо 07.04 пути обеспечения ресурсосбережения;
Зо 07.05 принципы бережливого производства;
Зо 07.06 основные направления изменения климатических условий региона.
	-

	ОК.08
	Уо 08.01 использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здоровья, достижения жизненных и профессиональных целей;
Уо 08.02 применять рациональные приемы двигательных функций в профессиональной деятельности; 
Уо 08.03 пользоваться средствами профилактики перенапряжения, характерными для данной профессии
	Зо 08.01 роль физической культуры в общекультурном, профессиональном и социальном развитии человека; 
Зо 08.02 основы здорового образа жизни; 
Зо 08.03 условия профессиональной деятельности и зоны риска физического здоровья для профессии; 
Зо 08.04 средства профилактики перенапряжения

	-

	ОК.09
	Уо 09.01 понимать общий смысл четко произнесенных высказываний на известные темы (профессиональные и бытовые), понимать тексты на базовые профессиональные темы;
Уо 09.02 участвовать в диалогах на знакомые общие и профессиональные темы;
Уо 09.03 строить простые высказывания о себе и о своей профессиональной деятельности; 
Уо 09.04 кратко обосновывать и объяснять свои действия (текущие и планируемые); 
Уо 09.05 писать простые связные сообщения на знакомые или интересующие профессиональные темы
	Зо 09.01 правила построения простых и сложных предложений на профессиональные темы; Зо 09.02 основные общеупотребительные глаголы (бытовая и профессиональная лексика); 
Зо 09.03 лексический минимум, относящийся к описанию предметов, средств и процессов профессиональной деятельности; 
Зо 09.04 особенности произношения; 
Зо 09.05 правила чтения текстов профессиональной направленности
	-

	ПК 3.1.
	У 3.1.01 осуществлять подготовку к работе и обслуживанию рабочего места оператора многокоординатных  обрабатывающих центров с программным управлением, в соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности
	З 3.1.01 правила подготовки к работе и содержания рабочих мест оператора многокоординатных  обрабатывающих центров с программным управлением;
З 3.1.02 требования охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности
	Н 03.01 выполнения подготовительных работ и обслуживании рабочего места оператора многокоординатных  обрабатывающих центров с программным управлением

	ПК 3.2.
	У 3.2.01 выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в процессе работы;
У 3.2.02 выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные приспособления, режущий и контрольно-измерительный инструмент;
У 3.2.03 составлять технологический процесс обработки деталей, изделий
	З 3.2.01 устройства, принципы работы и правила подналадки на многокоординатных  обрабатывающих центрах с программным управлением;
З 3.2.02 наименования, назначения, устройства и правила применения приспособлений, режущего и измерительного инструмента;
З 3.2.03 правила определения режимов обработки по справочникам и паспорту станка
	Н 03.02 подготовки к использованию инструмента и оснастки для работы на многокоординатных  обрабатывающих центрах с программным управлением  в соответствии с полученным заданием

	ПК 3.3
	У 3.3.01 осуществлять построение 3d модели детали по чертежу;
У 3.3.02 разрабатывать технологический процесс обработки деталей;
У 3.3.03 осуществлять написание управляющей программы в CAD/САМ (для 3 осей);
У 3.3.04 осуществлять написание управляющей программы в CAD/CAM (до 5 осей);
У 3.3.05 осуществлять написание управляющей программы со стойки станка с ПУ;
У 3.3.06 подбирать оптимальные параметры и режимы резания под конкретный инструмент и поставленную задачу;
У 3.3.07 проверять управляющие программы средствами вычислительной техники и осуществлять ее коррекцию;
У 3.3.08 кодировать информацию и готовить данные для ввода в станок, записывая их на носитель;
У 3.3.09 вводить управляющие программы в многокоординатные обрабатывающие центры с программным управлением и контролировать циклы их выполнения при изготовлении деталей;
У 3.3.10 применять методы и приемки отладки программного кода;
У 3.3.11 работать в режиме корректировки управляющей программы;
	З 3.3.01 методы разработки технологического процесса изготовления деталей на многокоординатных обрабатывающих центрах с программным управлением, теория программирования центров с использованием G-кода;
З 3.3.02 приемы работы в CAD/САМ системах;
З 3.3.03 порядок заполнения и чтения операционной карты работы на многокоординатных обрабатывающих центрах с программным управлением; 
З 3.3.04 способы использования (корректировки) существующих программ для выполнения задания по изготовлению детали
	Н 03.03 разработки управляющих программ с применением систем автоматического программирования, систем автоматизированного проектирования и систем автоматизированного производства, диалогового программирования с пульта управления станком

	ПК 3.4.
	У 3.4.01 устанавливать управляющие программы на многокоординатных обрабатывающих центрах с программным управлением; 
У 3.4.02 корректировать управляющую программу на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации;
У 3.4.03 проводить проверку управляющих программ средствами вычислительной техники 
	З 3.4 01 правила выбора управляющих программ для решения поставленной технологической задачи (операции); 
З 3.4.02 основные направления автоматизации производственных процессов;
З 3.4.03 системы программного управления станками
	Н 03.04 адаптации стандартных управляющих программ на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации в соответствии с заданием

	ПК 3.5
	У 3.5.01 осуществлять обработку заготовки особо сложной детали типа тела вращения с точностью размеров по 6-му и выше квалитету на многокоординатном токарно-фрезерном обрабатывающем центре с ЧПУ;
У 3.5.02 осуществлять обработка заготовки особо сложной детали не типа тела вращения с точностью размеров по 6-му и выше квалитету на многокоординатном сверлильно-фрезерно-расточном обрабатывающем центре с ЧПУ;
У 3.5.03 осуществлять контроль параметров особо сложной детали типа тела вращения с точностью размеров по 6-му и выше квалитету, изготовленной на многокоординатном токарно-фрезерном обрабатывающем центре с ЧПУ;
У 3.5.04 осуществлять контроль параметров особо сложной детали не типа тела вращения с точностью размеров по 6-му и выше квалитету, изготовленной на многокоординатном сверлильно-фрезерно-расточном обрабатывающем центре с ЧПУ
	З 3.5.01 правила организации работ при обслуживании 
многокоординатных обрабатывающих центров с программным управлением, правила проведения и технологии проверки качества выполненных работ 

	Н 03.05 обработки деталей на многокоординатных обрабатывающих центрах с программным управлением с соблюдением требований к качеству в соответствии с заданием и технической документацией




2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
2.1. Трудоемкость освоения модуля 
	Наименование составных частей модуля
	Объем в часах
	В т.ч. в форме практической подготовки

	Учебные занятия
	54
	40

	Курсовая работа (проект)
	Не предусмотрено
	Не предусмотрено

	Самостоятельная работа
	22
	-

	Практика, в т.ч.:
	216
	216

	учебная
	72
	72

	производственная
	144
	144

	Промежуточная аттестация, в том числе:
МДК 03.01 в форме экзамена
УП 03.01 в форме зачета
ПП 03.01 в форме зачета
ПМ 03 в форме квалификационного экзамена
	24
	24

	Всего
	316
	280



2.2. Структура профессионального модуля 
	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической. подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего

	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных. и практических. занятий


	Курсовых работ (проектов)

	Самостоятельная работа
	Промежуточная аттестация
	Учебная

	Производственная


	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	ПК 3.1-ПК 3.5
ОК 01-ОК 09
	МДК.03.01 
Технология наладки оборудования и обработки деталей на многокоординатных обрабатывающих центрах с программным управлением
	88
	
	88
	40
	Не предусмотрено
	22
	24
	
	

	
	Промежуточная аттестация
	12
	
	
	
	
	

	
	Всего:
	316
	308
	88
	40 
	Не предусмотрено
	22
	24
	72
	144


48




2.3. Содержание профессионального модуля

	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, практических и лабораторных занятиях
	Объем, ак. ч. / 
в том числе 
в форме практической подготовки, 
ак. ч.
	Коды компетенций, формированию которых способствует элемент программы

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. «Наладка оборудования и изготовление различных деталей на многокоординатных обрабатывающих центрах»
	316
	

	МДК.03.01 
Технология наладки оборудования и обработки деталей на многокоординатных обрабатывающих центрах с программным управлением
	88/40
	

	Тема 1.1
Станки с ЧПУ и обрабатывающие центры токарной группы
	Содержание
	2
	

	
	1. Подготовки к работе и содержания рабочих мест оператора станка с программным управлением. Требования охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности.
Общие сведения о наладке токарного станка с ПУ. Особенности наладки токарного станка с ПУ. Наладка токарного станка с ПУ. Неполадки модернизированных станков с ПУ. Причины, приводящие к возникновению неполадок токарного станка с ПУ.
	6
	ПК 3.1
ОК 01-ОК 09

	
	2. Описание клавиатуры пульта управления. Описание экранного меню пульта управления. Мероприятия по устранению неполадок токарного станка с ПУ. Правила проверки станков на точность, на работоспособность и точность  позиционирования.
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	6
	

	
	1. Практическое занятие 1. «Отработка навыков управления токарным станком с пульта»
	6
	

	Тема 1.2
Станки с ЧПУ и обрабатывающие центры сверлильно -фрезерно-расточной группы

	Содержание
	6
	

	
	1. Общие сведения о наладке обрабатывающих центров с ПУ. 
Подготовки к работе и содержания рабочих мест оператора станка с программным управлением. Требования охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности. 
Наладка обрабатывающих центров с ПУ. Неполадки модернизированных станков с ПУ. Причины, приводящие к возникновению неполадок обрабатывающих центров с ПУ. Мероприятия по устранению неполадок обрабатывающих центров с ПУ. Правила проверки станков на точность, на работоспособность и точность  позиционирования. Описание клавиатуры пульта управления. Описание экранного меню пульта управления
	4
	ПК 3.1
ОК 01-ОК 09

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	4
	

	
	1. Практическое занятие 2. «Отработка навыков управления обрабатывающего центра с пульта»
	6
	

	Тема 1.3
Шлифовальные станки с ЧПУ

	Содержание
	2
	

	
	1. Подготовки к работе и содержания рабочих мест оператора станка с программным управлением. Требования охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности.
Общие сведения о наладке шлифовальных, копировальных и шпоночных станков с ПУ. 
Особенности наладки шлифовальных станков с ПУ. Наладка шлифовальных станков с ПУ. Причины, приводящие к возникновению неполадок шлифовальных станков с ПУ. Описание клавиатуры пульта управления. Описание экранного меню пульта управления
	4
	ПК 3.1
ОК 01-ОК 09

	Тема 1.4
Устройства для транспортировки стружки, замены деталей и режущих инструментов на станках с ЧПУ
	Содержание
	6
	

	
	1. Устройства для замены деталей на станках с ЧПУ. Магазины режущих инструментов. Механизмы автоматической смены инструментов
Устройства для транспортирования стружки. Устройства для транспортирования стружки из рабочей зоны станков и обрабатывающих центров с ЧПУ
	4
	ПК 3.1
ПК 3.2 
ОК 01-ОК 09

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	12
	

	
	1. Практическое занятие 3. «Отработка навыков работы с устройством для автоматической смены инструментов»
	12
	

	
	2. Практическое занятие 4. «Отработка навыков работы с магазином для режущих инструментов»
	
	

	Тема 1.5
Пневмоприводы и гидроприводы, механические узлы и смазочная система станков с ЧПУ
	Содержание
	6
	

	
	1. Функциональные составляющие подсистемы ЧПУ. Функционирование системы ЧПУ. Электроприводы и датчики станков
с ЧПУ
	4
	ПК 3.1
ОК 01-ОК 09

	
	2. Пневматические и гидравлические приводы, механические узлы станков. 
Неисправности приводов. Смазочная система. Физические свойства масел в гидравлических системах станков с ЧПУ.
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	8
	

	
	1. Практическое занятие 5. «Отработка навыков работы с системами пневмопривода и смазки станков»
	8
	

	Тема 1.6 
Основы выбора режущего инструмента и подбора режимов резания при обработке на станках с  ЧПУ

	Содержание
	4
	

	
	1. Номенклатура режущего инструмента. 
Режущие материалы. Унифицированные узлы инструмента. Фрезы. Сверлильный и инструмент. Резьбонарезной инструмент. 
	4
	ПК 3.2
ОК 01-ОК 09

	
	2. Правила выбора режущего инструмента и режимов резания из каталогов
Виды режущего инструмента. Назначение режимов резания по каталогу и паспорту станка
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	12
	

	
	1. Практическое занятяие 6. «Отработка навыков в подборе режущего инструмента и режимов резания для токарной операции».
	12
	

	
	2. Практическое занятие 7. «Отработка навыков в подборе режущего инструмента и режимов резания для фрезерной операции».
	
	

	Тема 1.7
Вспомогательный инструмент для настройки станка с ЧПУ и обработки деталей
	Содержание
	6
	

	
	Хвостовики инструмента для многооперационных станков. 
Цилиндрические хвостовики для токарных станков. Специальные конструкции хвостовиков инструмента. Конструкции базисных агрегатов. Устройства для крепления режущего инструмента.
	4
	ПК 3.2
ОК 01-ОК 09


	
	Устройства для предварительной настройки инструмента вне станка. 
Устройства для автоматизированной настройки инструмента на станках
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	12
	

	
	1. Практическое занятие 8. «Отработка навыков по установке инструмента в базисные блоки».
	12
	

	
	2. Практическое занятие 9. «Отработка навыков по настройке инструментов на размер на станке и вне станка».
	
	

	Тема 1.8
Виды станочных приспособлений и реализуемые ими технологические базы
	Содержание
	2
	

	
	 Классификация  приспособлений  для обработки на станках с ПУ. 
Особенности их установки в рабочей  зоне  станка.  Взаимосвязь  функционального назначения приспособлений с технологическими базами при обработке на станках с ПУ.
	4
	ПК 3.2
ОК 01-ОК 09

	
	Базирование  деталей  в  различных  приспособлениях. Правило шести точек. Базирование деталей типа «вал». Базирование деталей типа  «корпус».
	
	

	Тема 1.9 
Настройка и поднастройка  металлорежущего технологического оборудования

	Содержание
	10
	

	
	1. Порядок подготовки металлорежущего технологического оборудования на обработку партии заготовок согласно производственного задания. Порядок настройки  и поднастройки металлорежущего технологического оборудования на обработку партии заготовок согласно производственного задания. Координатные системы станка, программы и инструментов. Оценка новой управляющей программы. Корректирование управляющей программы. Техническая документация, поставляемая со станком.
	4
	ПК 3.2
ПК 3.3
ОК 01-ОК 09

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	12
	

	
	1. Практическое занятие 10. «Отработка навыков в последовательности настройки станка с ЧПУ на обработку детали».
	12
	

	
	2. Практическое занятие 11. «Отработка навыков по переносу УП на станок с ЧПУ».
	
	

	Тема 1.10
Проектирование технологических процессов при использовании  оборудования с ЧПУ 

	Содержание
	24
	

	
	Основные операции: переходы для токарных станков с ПУ. 
Правила составления технологической документации. Основные виды элементов форм деталей, обрабатываемых на токарных станках с ПУ. Правила последовательности обработки на токарных станках с ПУ.
	6
	ПК 3.4
ОК 01-ОК 09

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	24
	

	
	1. Практическое занятие 12. «Составление карты наладки для токарного станка с ЧПУ».
	24
	

	
	2. Практическое зантие 13. «Составление карты наладки для обрабатывающегося центра».
	
	

	
	3, Практическое занятие 14. «Разработка технологического процесса  обработки детали «Вал»
	
	

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1
1. Изучение видов режущего инструмента для высокопроизводительной обработки металла. 
1. Изучение конструкций приспособлений для установки и крепления деталей на станках.
1. Изучение требований безопасности труда в учебных мастерских и на отдельных рабочих местах.  
	24
	

	Учебная практика раздела 1
Виды работ 
· выполнение работ на токарных станках с ЧПУ с помощью панели управления станками;
· выполнение работ на станках с ЧПУ сверлильно-фрезерно-расточной групп с помощью панели управления станками;
· выполнение работ по приведению в рабочее положение вспомогательных систем станков с ЧПУ;
· отработка команд, выполняемых с помощью пульта, при работе на станках с ЧПУ токарной, сверлильно-фрезерно-расточной групп;
· привязка нулевой точки детали для станков с ЧПУ токарной, сверлильно-фрезерно-расточной групп;
· размерная привязка инструмента станков с ЧПУ токарной, сверлильно-фрезерно-расточной групп.
· наладка станка с ЧПУ токарной группы с применением инструментальной карты;
· наладка станка с ЧПУ сверлильно-фрезерно-расточной группы с применением инструментальной карты;
· установка и выверка приспособлений на станке с ЧПУ;
· применение карты наладки при подготовке станка к работе;
· выбор и пробный пуск управляющей программы.
	72
	ПК.3.1 – ПК.3.5, 
ОК 01-ОК 09

	Производственная практика 
Виды работ
· сигнальных ламп;
· подналадка отдельных узлов и механизмов станков в процессе работы;
· регламентное техническое обслуживание станков с числовым программным управлением и манипуляторов (роботов);
· обслуживание многоцелевых станков с числовым программным управлением (ЧПУ) и манипуляторов (роботов) для механической подачи заготовок на рабочее место;
· управление группой станков с программным управлением;
· контроль выхода инструмента в исходную точку и корректировка его, замена режущего инструмента, снятие обработанных деталей; контрольно-диагностические, регулировочные, наладочные, крепёжные работы на станках с ЧПУ;
· устранение мелких неполадок в работе инструментов и приспособлений;
· составление технологических эскизов, работа с технологической документацией;
· обработка валов и втулок на токарных станках с ЧПУ и плоских поверхностей на фрезерных станках с ЧПУ с пульта по 8—11 квалитетам точности с большим числом переходов и применением трёх и более режущих инструментов; ввод программ или установка программоносителей и заготовок, установка; закрепление и выверка приспособлений и инструмента;
· обработка торцовых поверхностей, гладких и ступенчатых отверстий и плоскостей
· фрезерование наружного и внутреннего контура, рёбер по торцу на трёхкоординатных станках кронштейнов, фитингов, коробок, крышек, кожухов, муфт, фланцев фасонных деталей со стыковыми и опорными плоскостями, расположенными под разными углами, с рёбрами и отверстиями для крепления, фасонного контура растачивания;
· сверление, растачивание, цекование, зенкование, нарезание резьбы в отверстиях сквозных и глухих, имеющих координаты, в деталях средних и крупных габаритов из прессованных профилей, горячештампованных заготовок незамкнутого или кольцевого контура из различных металлов;
· контроль качества выполняемых работ.
	144
	ПК.3.1 – ПК.3.5, ОК 01-ОК 09


	
	Консультации по МДК 03.01
	4
	

	
	Экзамен по МДК 03.01
	8
	

	Экзамен квалификационный по ПМ.03
	12
	

	Всего
	316
	







3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Материально-техническое обеспечение
Кабинеты «Технологии металлообработки», «Технологии машиностроения», оснащенные в соответствии с приложением 3 ОПОП-П. 
Лаборатории «Процессы формообразования и инструменты», лаборатория технологического оборудования и оснастки, оснащенные в соответствии с приложением 3 ОПОП-П.
Мастерские и зоны по видам работ слесарно-механическая мастерская с грузоподъемными механизмами, участка многоосевой обработки с ЧПУ, оснащенные в соответствии с приложением 3 ОПОП-П.
Оснащенные базы практики (мастерские/зоны по видам работ), оснащенные в соответствии с приложением 3 ОПОП-П.

3.2. Учебно-методическое обеспечение
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.

3.2.1. Основные печатные издания
1. Марголит, Р. Б.  Технология машиностроения : учебник для среднего профессионального образования / Р. Б. Марголит. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 413 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-05223-7. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/513894 (дата обращения: 25.01.2024).

3.2.2. Основные электронные издания
1. Мирошин, Д. Г.  Технология работы на станках с ЧПУ : учебное пособие для среднего профессионального образования / Д. Г. Мирошин, Е. В. Тюгаева, О. В. Костина. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 194 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-13637-1. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/519619 (дата обращения: 25.01.2024).
[bookmark: _GoBack]
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Код ПК, ОК
	Критерии оценки результата 
(показатели освоенности компетенций)
	Формы контроля и методы оценки

	ПК 3.1 
ПК 3.2.
ПК 3.3
ПК 3.4 
ПК 3.5
ОК 01. 
ОК 02.
ОК 03. 
ОК 04. 
ОК 05. 
ОК 06. 
ОК 07. 
ОК 08. 
ОК 09. 
	выполняет работы в соответствии с установленными регламентами и соблюдением правил безопасности труда, санитарными нормами;
демонстрирует правильную последовательность выполнения действий во время выполнения практических работ;
грамотно составляет план практической работы;
организует рабочее место в соответствии с выполняемой работой и требованиями охраны труда
	Экспертное наблюдение выполнения практических занятий, лабораторных работ.
Оценка защиты отчётов по практическим занятиям и лабораторным работам.
 Оценка выполнения тестовых заданий
Экспертное наблюдение
Оценка проверочных работ по учебной практике  
Зачеты по учебной и производственной практике, по разделу профессионального модуля.





