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Пояснительная записка
Комплект контрольно-оценочных средств, предназначен для проверки результатов освоения междисциплинарного курса МДК. 01.01. Технология изготовления изделий на токарных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности и входит в состав фонда оценочных средств, программы подготовки квалифицированных рабочих и служащих (далее - ППКРС) по профессии  15.01.38 Оператор-наладчик металлообрабатывающих станков, реализуемой в ГБПОУ «ПГК».
Комплект контрольно-оценочных средств разработан на основе рабочей программы по ПМ.01  Изготовление деталей на токарных станках. 
Структура комплекта контрольно-оценочных средств, порядок разработки, согласования и утверждения, регламентированы документированной процедурой: «Периодичность и порядок текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации обучающихся», утвержденной в колледже.

 Настоящий комплект контрольно-оценочных средств, предназначен для проведения аттестационных испытаний по междисциплинарному курсу в форме устного экзамена с выполнением практических заданий.
Экзамен проводится по билетам, состоящим из 1 теоретического вопроса и 2 практических заданий. На подготовку ответа по билету каждому студенту отводится не более 45 минут.

Полный комплект контрольно-оценочных средств, включает 30 теоретических вопросов и 60 практических заданий/задач, направленные на проверку сформированности всей совокупности образовательных результатов, заявленных во ФГОС и рабочей программе ПМ.01  Изготовление деталей на токарных станках.
Используемые термины и определения, сокращения.
	УД
	–
	учебная дисциплина;

	МДК 
	–
	междисциплинарный курс;

	ППКРС
	–
	программа подготовки квалифицированных рабочих и служащих;

	КОС
	–
	контрольно-оценочные средства;

	ФГОС 
	–
	федеральный государственный образовательный стандарт;

	ОК 
	–
	общие компетенции;

	ПК
	–
	профессиональные компетенции


ОБРАЗОВАТЕЛЬНЫЕ РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ МДК, ПОДЛЕЖАЩИЕ ПРОВЕРКЕ
В результате освоения МДК. 01.01. Технология изготовления изделий на токарных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности, обучающийся должен обладать предусмотренными ФГОС по профессии  15.01.38 Оператор-наладчик металлообрабатывающих станках,  следующими умениями и знаниями: 
Уметь:
	Код
	Наименование результата обучения

	У 1.1
	осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего места токаря в соответствии с техническим регламентом, с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности

	У1.2
	выбирать и подготавливать к работе технологическую оснастку, в т.ч. универсальные, специальные приспособления, режущий и контрольно-измерительный инструмент

	У 1.3
	рассчитывать и  устанавливать последовательность и оптимальный режим токарной обработки в соответствии с требованиями чертежа

	У 1.4
	осуществлять токарную обработку заготовок простых деталей: с точностью размеров по 10–14-му квалитету,

с точностью по 7–9-му квалитету, по 5-му, 6-му квалитету;

	У 1.5
	осуществлять токарную обработку заготовок деталей средней сложности: с точностью размеров по 10-му, 11-му квалитету, по 12–14-му квалитету, по 7–9-му квалитету;

	У 1.6
	осуществлять токарную обработку заготовок сложных деталей по 10-му, 11-му квалитету

нарезать наружную и внутреннюю резьбу на заготовках деталей метчиком и плашкой;

	У 1.7
	нарезать наружную и внутреннюю однозаходной треугольного профиля, прямоугольную и трапецеидальную резьбу на заготовках деталей резцами и вихревыми головками;

	У 1.8
	нарезать и накатывать наружные и внутренние двухзаходные резьбы на заготовках деталей

	У 1.9
	осуществлять контроль простых деталей с точностью размеров по 10–14-му квалитету и деталей средней сложности с точностью размеров по 12–14-му квалитету, а также простых крепежных наружных и внутренних резьб;

	У 1.10
	осуществлять контроль простых деталей с точностью размеров по 7–9-му квалитету, деталей средней сложности с точностью размеров по 10-му, 11-му квалитету и сложных деталей – по 12–14-му квалитету, а также наружных и внутренних однозаходных резьб;

	У 1.11
	осуществлять контроль простых деталей с точностью размеров по 5-му, 6-му квалитету, деталей средней сложности с точностью размеров по 7–9-му квалитету и сложных с точностью размеров по 10-му, 11-му квалитету, а также наружных и внутренних двухзаходных резьб


Знать:
	Код
	Наименование результата обучения

	Зн 1.1
	устройства и принципа действия универсальных токарных станков;

	Зн 1.2
	правила подготовки к работе и содержания рабочего места токаря, технического регламента, требований охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности

	Зн 1.3
	конструктивных особенностей, правил управления, наладки и проверки на точность токарных станков различных типов;

	Зн 1.4
	устройство, правил применения, проверки на точность технологической оснастки, в т.ч. универсальных и специальных приспособлений, режущего инструмента,  контрольно-измерительных инструментов

	Зн 1.5
	основы теории резания металлов;

	Зн 1.6
	правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка;

	Зн 1.7
	технология выполнения токарных работ;

	Зн 1.8
	правила проведения и технологию проверки качества выполненных работ


Знания и умения, формируемые в рамках МДК 01.01.  «Технология изготовления изделий на токарных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности», направлены на формирование общих и/или профессиональных компетенций:

	Код
	Наименование результата обучения

	ОК 1.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам. 

	ОК2.
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности.

	ОК3.
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях.

	ОК4.
	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде.

	ОК5.
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста.

	ОК6
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения.

	ОК7.
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.

	ОК8.
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности. 

	ОК9.
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках.

	ПК 1.1.
	Осуществлять подготовку, наладку и обслуживание рабочего места для работы на токарных станках.

	ПК 1.2. 
	Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на токарных станках в соответствии с заданием.

	ПК 1.3. 
	Определять последовательность и оптимальные режимы обработки различных деталей на токарных станках в соответствии с заданием.


	ПК 1.4 
	Осуществлять технологический процесс обработки деталей на токарных станках соблюдением требований к качеству в соответствии с заданием и технической документацией.


Матрица соответствия оценочных материалов образовательным результатам 
МДК 01.01.  Технология изготовления изделий на токарных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
	Образовател.
результаты
	Формулировка умения/знания
	Код
ОК, ПК
	№ вопроса
	№ практического задания

	Умение 1.1
	осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего места токаря в соответствии с техническим регламентом, с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности
	ПК 1.1
	
	50, 51, 52, 53, 54

	Умение1. 2
	выбирать и подготавливать к работе технологическую оснастку, в т.ч. универсальные, специальные приспособления, режущий и контрольно-измерительный инструмент
	ПК1.2


	
	1*,2*,3*,5*,8*,9*,10*, 11*,12*, 13*, 15*,18*,19*,20*,36*,37*,38*, 40*,46*, 47*, 49*,60*

	Умение1.3
	рассчитывать и  устанавливать последовательность и оптимальный режим токарной обработки в соответствии с требованиями чертежа
	ПК 1.3
	
	50,52, 51, 53, 54, 58, 59

	Умение 1.4
	осуществлять токарную обработку заготовок простых деталей: с точностью размеров по 10–14-му квалитету,

с точностью по 7–9-му квалитету, по 5-му, 6-му квалитету;
	ПК 1.4
	
	27, 28, 29, 30, 31

	Умение 1.5
	осуществлять токарную обработку заготовок деталей средней сложности: с точностью размеров по 10-му, 11-му квалитету, по 12–14-му квалитету, по 7–9-му квалитету;
	ПК 1.4
	
	27, 28, 29, 30, 31

	Умение 1.6
	осуществлять токарную обработку заготовок деталей средней сложности: с точностью размеров по 10-му, 11-му квалитету, по 12–14-му квалитету, по 7–9-му квалитету;
	ПК 1.4
	
	27, 28, 29, 30, 31

	Умение 1.7
	осуществлять токарную обработку заготовок сложных деталей по 10-му, 11-му квалитету

нарезать наружную и внутреннюю резьбу на заготовках деталей метчиком и плашкой;
	ПК 1.4
	
	27, 28, 29, 30, 31

	Умение 1.8
	нарезать наружную и внутреннюю однозаходной треугольного профиля, прямоугольную и трапецеидальную резьбу на заготовках деталей резцами и вихревыми головками;
	ПК 1.4
	
	3,7,9,14,15,16,18,25,26,29

	Умение 1.9 
	нарезать и накатывать наружные и внутренние двухзаходные резьбы на заготовках деталей
	ПК 1.4
	
	3,7,9,14,15,16,18,25,26,29

	Умение 1.10
	осуществлять контроль простых деталей с точностью размеров по 10–14-му квалитету и деталей средней сложности с точностью размеров по 12–14-му квалитету, а также простых крепежных наружных и внутренних резьб;
	ПК 1.4
	
	3,7,9,14,15,16,18,25,26,29

	Умение 1.11
	осуществлять контроль простых деталей с точностью размеров по 7–9-му квалитету, деталей средней сложности с точностью размеров по 10-му, 11-му квалитету и сложных деталей – по 12–14-му квалитету, а также наружных и внутренних однозаходных резьб
	ПК 1.4
	
	3,7,9,14,15,16,18,25,26,29

	Знание 1.1
	устройства и принципа действия универсальных токарных станков;
	ПК 1.1
	1*
	50, 51, 52, 53, 54

	Знание 1.2
	правила подготовки к работе и содержания рабочего места токаря, технического регламента, требований охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности
	ПК 1.2
	2*, 12*, 17, 20, 23, 24, 28*
	

	Знание 1.3
	конструктивных особенностей, правил управления, наладки и проверки на точность токарных станков различных типов;
	ПК 1.4
	26*, 27*
	55*,56*,57*,60*

	Знание 1.4 
	устройство, правил применения, проверки на точность технологической оснастки, в т.ч. универсальных и специальных приспособлений, режущего инструмента,  контрольно-измерительных инструментов
	ПК 1.3
	10, 13, 18, 19
	4, 14, 21, 22, 24, 32, 39

	Знание 1.5
	основы теории резания металлов;
	ПК 1.4
	29, 30
	

	Знание 1.6
	правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка;
	ПК 1.4
	26*, 27*
	55*,56*,57*,60*

	Знание 1.7 
	технология выполнения токарных работ;
	ПК в 1.4
	26*, 27*
	55*,56*,57*,60*

	Знание 1.8
	правила проведения и технологию проверки качества выполненных работ
	ПК в 1.4
	26*, 27*
	55*,56*,57*,60*


ВОПРОСЫ ДЛЯ ПОДГОТОВКИ К ЭКЗАМЕНУ

МДК. 01.01. Технология изготовления изделий на токарных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности, 
для обучающихся группы ОН- 21, ОН-22, 2 курса по профессии
15.01.38 Оператор-наладчик металлообрабатывающих станков
2025-2026 учебный год

Раздел 1 Обработка деталей на металлорежущих станках 
Теоретические вопросы:

1. Охрана труда при работе на металлорежущих станках*.

2. Устройство токарного станка.*
3. Виды заготовок в машиностроении*.
4. Припуск, понятие и определение. 
5. Базирование. Правило шести точек.
6. Геометрия токарного резца.*
7. Факторы, влияющие на стойкость резца.*
8. Структура технологического процесса при токарной обработке.
9. Технологическая документация в машиностроении.
10. Элементы режимов резания при токарной обработке.

11. Сопротивление резанию при обработке детали.*
12. Геометрия сверла.*
13. Элементы режимов резания при токарной обработке.

14. Методы точения цилиндрических поверхностей.
15. Элементы резьбы.

16. Элементы спирального сверла.*

17. Последовательность точения цилиндрической поверхности.
18. Элементы режимов резания при сверлильной обработке.

19. Геометрия осевого инструмента.* 
20. Применяемый режущий инструмент для токарных станков.
Практические задания/задачи: 

1. Определите элементы головки проходного резца*
А. Передняя поверхность резца.

Б. Вершина резца.

В. Главная задняя поверхность резца.

Г. Вспомогательная задняя поверхность резца.

Д. Главная режущая кромка резца.

Е. Вспомогательная режущая кромка резца.
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2. Рассчитать скорость резания при точении для обработки ( 18.
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3.  Настроить станок на обработку цилиндрической поверхности на токарном станке согласно режимам резания V= 100 м/мин, s=0,2мм/об. 
4. Определите угол при вершине резца.*
Главный угол в плане φ  = 35 ̊

Вспомогательный угол в плане φ1= 12 ̊
5. Настроить станок на обработку конической поверхности на токарном станке, если D=35мм, d=30мм, l=190мм.

6. Определите угол резания и угол заострения резца.*
             Передний угол  = 5°

             Задний угол  = 8°

7. Определите глубину резания и подсчитайте необходимую частоту вращения шпинделя станка.
             D  = 40 мм

            d  = 37 мм

            v =176 м/мин

8. Определите основные элементы спирального сверла.*
А. Режущая часть.

Б. Направляющая часть.

В.  Шейка. 

Г. Хвостовик.

Д. Лапка.

Е. Рабочая часть.

Ж . Режущие кромки . 

З. Перемычка. 

И. Передняя поверхность. 

К . Ленточка. 

Л. Задняя поверхность. 

М .  Спиральная канавка
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9. Составить технологию обработки детали «Вал» на токарную операцию.
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10. Составить технологию обработки детали.
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11. Определите основные элементы профиля резьбы.
            А. Наружный диаметр 
            Б. Внутренний диаметр 
           В. Шаг 
           Д. Угол профиля
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12. Определите передний угол и угол заострения резца.
Задний угол  =12(
Угол резания  = 75(
13. Определить годность детали «Вал» и дать рекомендации.

	Деталь
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	Изготовленная деталь
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14. Определите величину основных элементов профиля резьбы.
[image: image9.png]



15. Определите угол при вершине резца.*
Главный угол в плане φ  = 38(
Вспомогательный угол в плане φ1= 10(
16. Определите передний угол и угол заострения резца.*
Задний угол  =12(
Угол резания  = 75(
17. Определите глубину резания и подсчитайте необходимую частоту вращения шпинделя станка.
D  = 70 мм

d  = 68 мм

v =220 м/мин
18. Определить режимы резания (t. S. V. n) для токарной операции [image: image10.png]Ra 63
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19. Определить режимы  резания (t. S. V. n) для токарной операции по справочнику и паспорту станка.
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20. .Определить режимы резания (t. S. V. n) для токарной операции по справочнику и паспорту станка.
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21. Определить скорость резания при вращении шпинделя, n=630 об/мин.
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22. .Составить технологию обработки детали «Вал» на токарную операцию.
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23. .Составить технологию обработки детали «Вал» на токарную операцию.
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24. Определить режимы  резания (t. S. V. n)   для сверлильной операции по справочнику и паспорту станка.
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25. Составить технологию обработки детали «Втулка» для сверлильной операции.
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26. Определите угол при вершине резца.*
Главный угол в плане φ  = 33(
Вспомогательный угол в плане φ1= 18(
27. Определите  передний угол  и угол заострения резца.*
      Задний угол  =8(
Угол резания  = 75(
28. Рассчитать операционный припуск.
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Раздел 2. Осуществление наладки обслуживаемых станков 
Теоретические вопросы:

1. Проверка деталей на качество при обработке на токарном станке.*
2. Правила технического обслуживания станков.*
3. Подьемно-транспортное оборудование.

4. Строповка и увязка грузов.
Практические задания/задачи: 

29. Настроить станок на обработку цилиндрической поверхности на токарном станке согласно режимам резания V= 100м/мин, s=0,2мм/об. 
30. Настроить станок на обработку конической поверхности на токарном станке, если D=35мм, d=30мм, l=190мм.
31. Настроить станок на обработку цилиндрической поверхности на токарном станке 
V =220 м/мин, s=0,3 мм/об.
32. Определить годность детали «Вал» и дать рекомендации.
Эскиз для выполнения детали «Вал».
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Изготовленная деталь «Вал».
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33. Настроить станок на обработку конической поверхности на токарном станке, если D=40мм, d=30мм, l=150мм.
34. Какой мерительный инструмент используется для замера данной детали. Выберите из предложенных.*
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СПИСОК ЛИТЕРАТУРЫ И ИСТОЧНИКОВ

Обязательная
1. Устройство металлорежущих станков. Вереина Л.И., Краснов М.М.М.: Издательский центр «Академия» 2016
Дополнительная
2. Общие основы технологии металлообработки и работ на металлорежущих станках. Холодкова А.Г М.: Издательский центр «Академия» 2017
3. Основы резания металлов. Багдасарова Т.А.М.: Издательский центр «Академия» 2016
4. Технология токарных работ. Багдасарова Т.А М.: Издательский центр «Академия» 2023
ОЦЕНОЧНЫЙ МАТЕРИАЛ
ДЛЯ ПРОВЕДЕНИЯ ИТОГОВОЙ АТТЕСТАЦИИ 
по МДК 01.01.Технология изготовления изделий на токарных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»
УТВЕРЖДАЮ

Зам. директора по УВР 
 ____________Н.В. Горожанкина
____   ________________ 2025 г.
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 01
По  МДК 01.01 
Технология изготовления изделий на токарных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
гр. ОН-21, ОН-22,   
2025-2026  учебный год
1. Охрана труда при работе на металлорежущих станках.
2. Рассчитать скорость резания при точении для обработки ( 18.
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3. Настроить станок на обработку цилиндрической поверхности на токарном станке согласно режимам резания V= 100м/мин, s=0,2мм/об. 
	Председатель ПЦМК

_________________М.А. Лапицкая
       подпись 
	Преподаватель

_________________А.А. Бамбурова
       подпись 


	_______        ________________2025 г.
	_______        _________________2025 г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»
УТВЕРЖДАЮ

Зам. директора по УВР 
 ____________Н.В. Горожанкина
____   ________________ 2025 г.
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 02
По МДК 01.01 
Технология изготовления изделий на токарных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности 
гр. ОН-21, ОН-22,   
2025-2026 учебный год
1. Устройство токарного станка.*

2. Определите элементы головки проходного резца*.

А. Передняя поверхность резца.

Б. Вершина резца.

В. Главная задняя поверхность резца.

Г. Вспомогательная задняя поверхность резца.

Д. Главная режущая кромка резца.

Е. Вспомогательная режущая кромка резца.
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3. Установить на токарном станке  V =165 м/мин, sz=0,2 мм/об.
	Председатель ПЦМК

_________________М.А. Лапицкая
       подпись 
	Преподаватель

_________________А.А. Бамбурова
       подпись 


	_______        ________________2025 г.

	_______        _________________2025 г.



ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»
УТВЕРЖДАЮ

Зам. директора по УВР 
 ____________Н.В. Горожанкина
____   ________________ 2025 г.
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 03
По МДК 01.01 
Технология изготовления изделий на токарных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
гр. ОН-21, ОН-22,   
2025-2026 учебный год
1. Виды заготовок в машиностроении*.
2. Определите основные элементы профиля резьбы .
А. Наружный диаметр 
Б. Внутренний диаметр 
В. Шаг 
Д. Угол профиля
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3. Настроить станок на обработку конической поверхности на токарном станке, если D=35мм, d=30мм, l=190мм.
	Председатель ПЦМК

_________________М.А. Лапицкая

       подпись 
	Преподаватель

_________________ А.А. Бамбурова
       подпись 

	 
	

	_______        ________________2025 г.
	_______        _________________2025 г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»
УТВЕРЖДАЮ

Зам. директора по УВР 
 ____________Н.В. Горожанкина
____   ________________ 2025 г.
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 04
По МДК 01.01 
Технология изготовления изделий на токарных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
гр. ОН-21, ОН-22,   
2025-2026 учебный год
1. Припуск, понятие и определение. 

2. Определите элементы головки проходного резца*.
А. Передняя поверхность резца.

Б. Вершина резца.

В. Главная задняя поверхность резца.

Г. Вспомогательная задняя поверхность резца.

Д. Главная режущая кромка резца.

Е. Вспомогательная режущая кромка резца.
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3. Установить на токарном станке V =165 м/мин, sz=0,2 мм/об.
	Председатель ПЦМК

_________________М.А. Лапицкая

       подпись 
	Преподаватель

_________________ А.А. Бамбурова
       подпись 

	 
	

	_______        ________________2025 г.

	_______        _________________2025 г.



ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»
УТВЕРЖДАЮ

Зам. директора по УВР 
 ____________Н.В. Горожанкина
____   ________________ 2025 г.
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 05
По МДК 01.01 
Технология изготовления изделий на токарных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
гр. ОН-21, ОН-22,   
2025-2026 учебный год
1. Базирование. Правило шести точек.
2. Определите угол при вершине резца*.
Главный угол в плане φ  = 35 ̊

Вспомогательный угол в плане φ1= 12 ̊

3. Определите величину основных элементов профиля резьбы.
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	Председатель ПЦМК

_________________М.А. Лапицкая

       Подпись 
	Преподаватель

_________________ А.А. Бамбурова
       подпись 

	 
	

	_______        ________________2025 г.

	_______        _________________2025 г.



ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»
УТВЕРЖДАЮ

Зам. директора по УВР 
 ____________Н.В. Горожанкина
____   ________________ 2025 г.
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 06
По МДК 01.01 
Технология изготовления изделий на токарных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
гр. ОН-21, ОН-22,   
2025-2026 учебный год
1. Геометрия токарного резца.*

2. Какой мерительный инструмент используется для замера данной детали. Выберите из предложенных, (Приложение к билету 06)*.
3. Установить на токарном станке V =140 м/мин, sz=0,08 мм/об.
	Председатель ПЦМК

_________________М.А. Лапицкая

       Подпись 
	Преподаватель

_________________ А.А. Бамбурова
       подпись 

	 
	 

	_______        ________________2025 г.

	_______        ________________2025 г.



ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»
УТВЕРЖДАЮ

Зам. директора по УВР 
 ____________Н.В. Горожанкина
____   ________________ 2025 г.
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 07
По МДК 01.01 
Технология изготовления изделий на токарных станках по стадиям технологиче-ского процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
гр. ОН-21, ОН-22,   
2025-2026 учебный год
1. Факторы, влияющие на стойкость резца.*

2. Определите основные элементы профиля резьбы .
             А. Наружный диаметр 
             Б. Внутренний диаметр 
             В. Шаг 
             Д. Угол профиля
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3. Настроить станок на обработку цилиндрической поверхности на токарном станке
V =220 м/мин, s=0,3 мм/об.
	Председатель ПЦМК

_________________М.А. Лапицкая

       Подпись 
	Преподаватель

_________________ А.А. Бамбурова
       подпись 

	 
	

	_______        ________________2025 г.

	_______        _________________2025 г.



ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»
УТВЕРЖДАЮ

Зам. директора по УВР 
 ____________Н.В. Горожанкина
____   ________________ 2025 г.
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 08
По МДК 01.01 
Технология изготовления изделий на токарных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
гр. ОН-21, ОН-22,   
2025-2026 учебный год
1. Структура технологического процесса при токарной обработке.

2. Определите угол при вершине резца*.

Главный угол в плане φ  = 35 ̊

Вспомогательный угол в плане φ1= 12 ̊
3. Настроить станок на обработку конической поверхности на токарном станке, если D=40мм, d=30мм, l=150мм.
	Председатель ПЦМК

_________________М.А. Лапицкая

       подпись 
	Преподаватель

_________________ А.А. Бамбурова
       подпись 

	 
	

	_______        ________________2025 г.

	_______        _________________2025 г.



ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»
УТВЕРЖДАЮ

Зам. директора по УВР 
 ____________Н.В. Горожанкина
____   ________________ 2025 г.
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 09
По МДК 01.01 
Технология изготовления изделий на токарных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
гр. ОН-21, ОН-22,   
2025-2026 учебный год
1. Технологическая документация в машиностроении.

2. Определите величину основных элементов профиля резьбы.
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3. Определить режимы резания (t. S. V. n) для токарной операции по справочнику и паспорту станка. 
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	Председатель ПЦМК

_________________М.А. Лапицкая

       подпись 
	Преподаватель

_________________ А.А. Бамбурова
       подпись 

	 
	

	_______        ________________2025 г.
	_______        _________________2025 г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»
УТВЕРЖДАЮ

Зам. директора по УВР 
 ____________Н.В. Горожанкина
____   ________________ 2025 г.
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 10
По МДК 01.01 
Технология изготовления изделий на токарных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
гр. ОН-21, ОН-22,   
2025-2026 учебный год
1. Элементы режимов резания при токарной обработке.

2. Составить технологию обработки детали «Втулка» для сверлильной операции.
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3. Определить режимы резания (t. S. V. n) для токарной операции по справочнику и паспорту станка детали 
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	Председатель ПЦМК

_________________М.А. Лапицкая

       подпись 
	Преподаватель

_________________ А.А. Бамбурова
       подпись 

	 
	

	_______        ________________2025 г.
	_______        _________________2025 г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»
УТВЕРЖДАЮ

Зам. директора по УВР 
 ____________Н.В. Горожанкина
____   ________________ 2025 г.
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 11
По МДК 01.01 
Технология изготовления изделий на токарных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
гр. ОН-21, ОН-22,   
2025-2026 учебный год
1. Сопротивление резанию при обработке детали.*

2. Определить режимы резания (t. S. V. n) для токарной операции по справочнику и паспорту станка. 
[image: image37.png]Ra 63

60

224

734

o





3. Составить технологию обработки детали «Втулка» для сверлильной операции
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	Председатель ПЦМК

_________________М.А. Лапицкая

       подпись 
	Преподаватель

_________________ А.А. Бамбурова
       подпись 

	 
	 

	_______        ________________2025 г.
	_______        _________________2025 г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»
УТВЕРЖДАЮ

Зам. директора по УВР 
 ____________Н.В. Горожанкина
____   ________________ 2025 г.
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 12
По МДК 01.01 
Технология изготовления изделий на токарных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
гр. ОН-21, ОН-22,   
2025-2026 учебный год
1. Устройство токарного станка.*

2. Назначить режимы резания при сверлении отверстия по справочнику и паспорту станка
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3. Составить технологию обработки детали «Вал» на токарную операцию.
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	Председатель ПЦМК

_________________М.А. Лапицкая

       подпись 
	Преподаватель

_________________ А.А. Бамбурова
       подпись 

	 
	

	_______        ________________2025 г.
	_______        _________________2025 г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»
УТВЕРЖДАЮ

Зам. директора по УВР 
 ____________Н.В. Горожанкина
____   ________________ 2025 г.
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 13
По МДК 01.01 
Технология изготовления изделий на токарных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности 
гр. ОН-21, ОН-22,   
2025-2026 учебный год
1. Элементы режимов резания при токарной обработке.

2. Составить технологию обработки детали.
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3. Определите основные элементы спирального сверла.*
	А. Режущая часть.
	Г. Хвостовик.
	Ж . Режущие кромки .
	К . Ленточка.

	Б. Направляющая часть.
	Д. Лапка.
	З. Перемычка.
	Л. Задняя поверхность. 

	В.  Шейка.
	Е. Рабочая часть.
	И. Передняя поверхность.
	М .  Спиральная канавка
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	Председатель ПЦМК

_________________М.А. Лапицкая

       подпись 
	Преподаватель

_________________ А.А. Бамбурова
       подпись 

	 
	 

	_______        ________________2025 г.
	_______        _________________2025 г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»
УТВЕРЖДАЮ

Зам. директора по УВР 
 ____________Н.В. Горожанкина
____   ________________ 2025 г.
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 14
По МДК 01.01 
Технология изготовления изделий на токарных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
гр. ОН-21, ОН-22,   
2025-2026 учебный год
1. Последовательность точения цилиндрической поверхности.
2. Определите основные элементы профиля резьбы :
[image: image43.png]



                        А.  Наружный диаметр 
                        Б . Внутренний диаметр 
                        В.   Шаг 
                         Г.  Угол профиля
	А
	Б
	В
	Д

	
	
	
	


3. Определите передний угол и угол заострения резца.
            Задний угол  =12(
            Угол резания  = 75(
	Председатель ПЦМК

_________________М.А. Лапицкая

       подпись 
	Преподаватель

_________________ А.А. Бамбурова
       подпись 

	 
	

	_______        ________________2025 г.

	_______        _________________2025 г.



ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»
УТВЕРЖДАЮ

Зам. директора по УВР 
 ____________Н.В. Горожанкина
____   ________________ 2025 г.
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 15
По МДК 01.01 
Технология изготовления изделий на токарных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
гр. ОН-21, ОН-22,   
2025-2026 учебный год
1. Геометрия токарного резца.*

2. Определите глубину резания и подсчитайте необходимую частоту вращения шпинделя станка.
D  = 70 мм

d  = 68 мм

v =220 м/мин
3. Определите величину основных элементов профиля резьбы
[image: image44.png]



	Dнар
	Шаг
	Угол профиля

	
	
	


	Председатель ПЦМК

_________________М.А. Лапицкая

       подпись 
	Преподаватель

_________________ А.А. Бамбурова
       подпись 

	 
	


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»
УТВЕРЖДАЮ

Зам. директора по УВР 
 ____________Н.В. Горожанкина
____   ________________ 2025 г.
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 16
По МДК 01.01 
Технология изготовления изделий на токарных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
гр. ОН-21, ОН-22,   
2025-2026 учебный год
1. Элементы спирального сверла.*

2. Определите основные элементы профиля резьбы :
[image: image45.png]
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3. Определить режимы резания (t. S. V. n) для токарной операции [image: image46.png]Ra 63
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	Председатель ПЦМК

_________________М.А. Лапицкая

       подпись 
	Преподаватель

_________________ А.А. Бамбурова
       подпись 

	 
	 

	_______        ________________2025 г.
	_______        _________________2025 г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»
УТВЕРЖДАЮ

Зам. директора по УВР 
 ____________Н.В. Горожанкина
____   ________________ 2025 г.
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 17
По МДК 01.01 
Технология изготовления изделий на токарных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
гр. ОН-21, ОН-22,   
2025-2026 учебный год
1. Устройство токарного станка.

2. Определить режимы  резания (t. S. V. n)   для сверлильной операции по справочнику и паспорту станка.
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3. Определите глубину резания и подсчитайте необходимую частоту вращения шпинделя токарного станка.
                D  = 40 мм

                d  = 37 мм

                v =176 м/мин

	Председатель ПЦМК

_________________М.А. Лапицкая

       подпись 
	Преподаватель

_________________ А.А. Бамбурова
       подпись 

	 
	 

	_______        ________________2025 г.
	_______        _________________2025 г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»
УТВЕРЖДАЮ

Зам. директора по УВР 
 ____________Н.В. Горожанкина
____   ________________ 2025 г.
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 18
По МДК 01.01 
Технология изготовления изделий на токарных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
гр. ОН-21, ОН-22,   
2025-2026 учебный год
1. Элементы режимов резания при сверлильной обработке.
2. Определите величину основных элементов профиля резьбы.
[image: image48.png]



3. Определите элементы головки проходного резца*.
[image: image49.png]Tonoeka  [lepxaska





           А. Вспомогательная задняя поверхность резца.

            Б. Вспомогательная режущая кромка резца.

            В. Передняя поверхность резца.

            Г. Главная режущая кромка резца.

            Д. Главная задняя поверхность резца.

            Е. Вершина резца.
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	Председатель ПЦМК

_________________М.А. Лапицкая

       подпись 
	Преподаватель

_________________ А.А. Бамбурова
       подпись 

	 
	 

	_______        ________________2025 г.
	_______        _________________2025 г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»
УТВЕРЖДАЮ

Зам. директора по УВР 
 ____________Н.В. Горожанкина
____   ________________ 2025 г.
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 19
По МДК 01.01 
Технология изготовления изделий на токарных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
гр. ОН-21, ОН-22,   
2025-2026 учебный год
1. Элементы режимов резания при токарной обработке.
2. Определите основные элементы спирального сверла.*
	А. Режущая часть.
	Г. Хвостовик.
	Ж . Режущие кромки .
	К . Ленточка.

	Б. Направляющая часть.
	Д. Лапка.
	З. Перемычка.
	Л. Задняя поверхность. 

	В.  Шейка.
	Е. Рабочая часть.
	И. Передняя поверхность.
	М .  Спиральная канавка
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3. Определите угол резания и угол заострения резца.*
Передний угол  = 5°

Задний угол  = 8°

	Председатель ПЦМК

_________________М.А. Лапицкая

       подпись 
	Преподаватель

_________________ А.А. Бамбурова
       подпись 

	 
	

	_______        ________________2025 г.
	_______        _________________2025 г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»
УТВЕРЖДАЮ

Зам. директора по УВР 
 ____________Н.В. Горожанкина
____   ________________ 2025 г.
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 20
По МДК 01.01 
Технология изготовления изделий на токарных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
гр. ОН-21, ОН-22,   
2025-2026 учебный год
1. Геометрия осевого инструмента.* 
2. Определите глубину резания и подсчитайте необходимую частоту вращения шпинделя станка.
             D  = 40 мм

             d  = 37 мм

             v =176 м/мин
3. Определите угол при вершине резца.*
Главный угол в плане φ  = 38(
Вспомогательный угол в плане φ1= 10(
	Председатель ПЦМК

_________________М.А. Лапицкая

       подпись 
	Преподаватель

_________________ А.А. Бамбурова
       подпись 

	 
	 

	_______        ________________2025 г.
	_______        _________________2025 г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»
УТВЕРЖДАЮ

Зам. директора по УВР 
 ____________Н.В. Горожанкина
____   ________________ 2025 г.
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 21
По МДК 01.01 
Технология изготовления изделий на токарных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
гр. ОН-21, ОН-22,   
2025-2026 учебный год
1. Устройство токарного станка.

2. Определите основные элементы спирального сверла.*
	А. Режущая часть.
	Г. Хвостовик.
	Ж . Режущие кромки .
	К . Ленточка.

	Б. Направляющая часть.
	Д. Лапка.
	З. Перемычка.
	Л. Задняя поверхность. 

	В.  Шейка.
	Е. Рабочая часть.
	И. Передняя поверхность.
	М .  Спиральная канавка
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3. Составить технологию обработки детали «Вал» на токарную операцию
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	Председатель ПЦМК

_________________М.А. Лапицкая

       подпись 
	Преподаватель

_________________ А.А. Бамбурова
       подпись 

	 
	 

	_______        ________________2025 г.
	_______        _________________2025 г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»
УТВЕРЖДАЮ

Зам. директора по УВР 
 ____________Н.В. Горожанкина
____   ________________ 2025 г.
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 22
По МДК 01.01 
Технология изготовления изделий на токарных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
гр. ОН-21, ОН-22,   
2025-2026 учебный год
1. Структура технологического процесса при токарной обработке.
2. Составить технологию обработки детали «Вал» на токарную операцию.
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3. Определите элементы головки проходного резца*.
[image: image54.png]Tonoeka  [lepxaska





А. Передняя поверхность резца.

Б. Вспомогательная режущая кромка резца.

В. Вершина резца.

Г. Главная задняя поверхность резца.

Д. Вспомогательная задняя поверхность резца.

Е. Главная режущая кромка резца.
	1
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	4
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	Председатель ПЦМК

_________________М.А. Лапицкая

       подпись 
	Преподаватель

_________________ А.А. Бамбурова
       подпись 

	 
	 

	_______        ________________2025 г.
	_______        _________________2025 г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»
УТВЕРЖДАЮ

Зам. директора по УВР 
 ____________Н.В. Горожанкина
____   ________________ 2025 г.
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 23
По МДК 01.01 
Технология изготовления изделий на токарных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
гр. ОН-21, ОН-22,   
2025-2026 учебный год
1. Устройство токарного станка.

2. Определить годность детали «Вал» и дать рекомендации.
	Деталь
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	Изготовленная деталь
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3. Определите глубину резания и подсчитайте необходимую частоту вращения шпинделя станка.
       D  = 50 мм

       d  = 48 мм

       v =176 м/мин 

	Председатель ПЦМК

_________________М.А. Лапицкая

       подпись 
	Преподаватель

_________________ А.А. Бамбурова
       подпись 

	 
	 

	_______        ________________2025 г.
	_______        _________________2025 г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»
УТВЕРЖДАЮ

Зам. директора по УВР 
 ____________Н.В. Горожанкина
____   ________________ 2025 г.
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 24
По МДК 01.01 
Технология изготовления изделий на токарных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
гр. ОН-21, ОН-22,   
2025-2026 учебный год
1. Устройство токарных станков.

2. Определить глубину резания (t.) для токарной операции [image: image57.png]Ra 63
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3. Определите основные элементы спирального сверла*.
	А. Режущая часть.
	Г. Хвостовик.
	Ж . Режущие кромки .
	К . Ленточка.

	Б. Направляющая часть.
	Д. Лапка.
	З. Перемычка.
	Л. Задняя поверхность. 

	В.  Шейка.
	Е. Рабочая часть.
	И. Передняя поверхность.
	М .  Спиральная канавка
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	Председатель ПЦМК

_________________М.А. Лапицкая

       подпись 
	Преподаватель

_________________ А.А. Бамбурова
       подпись 

	 
	 

	_______        ________________2025 г.
	_______        _________________2025 г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»
УТВЕРЖДАЮ

Зам. директора по УВР 
 ____________Н.В. Горожанкина
____   ________________ 2025 г.
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 25
По МДК 01.01 
Технология изготовления изделий на токарных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
гр. ОН-21, ОН-22,   
2025-2026 учебный год
1. Применяемый режущий инструмент для токарных станков.
2. Установить режимы резания на токарную операцию.
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3. Определить основные элементы профиля резьбы.
[image: image60.png]



                  А.  Наружный диаметр 

                  Б.  Внутренний диаметр 

                  В. Средний диаметр 

                  Г.  Шаг

                  Д. .Угол профиля

	А
	Б
	В
	Г
	Д

	
	
	
	
	


	Председатель ПЦМК

_________________М.А. Лапицкая

       подпись 
	Преподаватель

_________________ А.А. Бамбурова
       подпись 

	 
	 

	_______        ________________2025 г.
	_______        _________________2025 г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»
УТВЕРЖДАЮ

Зам. директора по УВР 
 ____________Н.В. Горожанкина
____   ________________ 2025 г.
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 26
По МДК 01.01 
Технология изготовления изделий на токарных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
гр. ОН-21, ОН-22,   
2025-2026 учебный год
1. Проверка деталей на качество при обработке на токарном станке.*
2. Определите глубину резания при обработке поверхности до диаметра 18 мм.
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3. Определите величину основных элементов профиля резьбы
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	Председатель ПЦМК

_________________М.А. Лапицкая

       подпись 
	Преподаватель

_________________ А.А. Бамбурова
       подпись 

	 
	 

	_______        ________________2025 г.
	_______        _________________2025 г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»
УТВЕРЖДАЮ

Зам. директора по УВР 
 ____________Н.В. Горожанкина
____   ________________ 2025 г.
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 27
По МДК 01.01 
Технология изготовления изделий на токарных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
гр. ОН-21, ОН-22,   
2025-2026 учебный год
1. Проверка деталей на качество при обработке на токарном станке.*

2. Определите элементы головки проходного резца*.
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         А. Вспомогательная задняя поверхность резца.

         Б. Вспомогательная режущая кромка резца.

         В. Передняя поверхность резца.

         Г. Главная режущая кромка резца.

         Д. Главная задняя поверхность резца.

         Е. Вершина резца.
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3. Определить скорость резания при вращении шпинделя, n=630 об/мин.
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	Председатель ПЦМК

_________________М.А. Лапицкая

       подпись 
	Преподаватель

_________________ А.А. Бамбурова
       подпись 

	 
	 

	_______        ________________2025 г.
	_______        _________________2025 г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»
УТВЕРЖДАЮ

Зам. директора по УВР 
 ____________Н.В. Горожанкина
____   ________________ 2025 г.
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 28
По МДК 01.01 
Технология изготовления изделий на токарных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
гр. ОН-21, ОН-22,   
2025-2026 учебный год
1. Правила технического обслуживания станков.*
2. Определите угол при вершине резца.
            Главный угол в плане φ  = 33(
            Вспомогательный угол в плане φ1= 18(
3. Определите основные элементы спирального сверла.*
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	А. Режущая часть.
	Г. Хвостовик.
	Ж . Режущие кромки .
	К . Ленточка.

	Б. Направляющая часть.
	Д. Лапка.
	З. Перемычка.
	Л. Задняя поверхность. 

	В.  Шейка.
	Е. Рабочая часть.
	И. Передняя поверхность.
	М .  Спиральная канавка
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	Председатель ПЦМК

_________________М.А. Лапицкая

       подпись 
	Преподаватель

_________________ А.А. Бамбурова
       подпись 

	 
	 

	_______        ________________2025 г.
	_______        _________________2025 г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»
УТВЕРЖДАЮ

Зам. директора по УВР 
 ____________Н.В. Горожанкина
____   ________________ 2025 г.
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 29
По МДК 01.01 
Технология изготовления изделий на токарных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
гр. ОН-21, ОН-22,   
2025-2026 учебный год
1. Подьемно-транспортное оборудование.

2. Определите передний угол  и угол заострения резца.*
      Задний угол  =8(
Угол резания  = 75(
3. Определите величину основных элементов профиля резьбы
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	Председатель ПЦМК

_________________М.А. Лапицкая

       подпись 
	Преподаватель

_________________ А.А. Бамбурова
       подпись 

	 
	 

	_______        ________________2025 г.
	_______        _________________2025 г.


ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»
УТВЕРЖДАЮ

Зам. директора по УВР 
 ____________Н.В. Горожанкина
____   ________________ 2025 г.
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 30
По МДК 01.01 
Технология изготовления изделий на токарных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
гр. ОН-21, ОН-22,   
2025-2026 учебный год
1. Строповка и увязка грузов.
2. Определите основные элементы спирального сверла.*
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	А. Режущая часть.
	Г. Хвостовик.
	Ж . Режущие кромки .
	К . Ленточка.

	Б. Направляющая часть.
	Д. Лапка.
	З. Перемычка.
	Л. Задняя поверхность. 

	В.  Шейка.
	Е. Рабочая часть.
	И. Передняя поверхность.
	М .  Спиральная канавка
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3. Последовательность установки режимов резания для токарной обработки. 
	Председатель ПЦМК

_________________М.А. Лапицкая
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	Преподаватель

_________________ А.А. Бамбурова
       подпись 
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Приложение к билету 06
[image: image68.png]0

P
| 2 omb |
T 1 ~
Ik
8] 48 __J
Gint
an ! @ Ny
< 8





	[image: image69.jpg]



	[image: image70.jpg]



	 SHAPE  \* MERGEFORMAT 




	[image: image72.jpg]



	[image: image73.jpg]



	 SHAPE  \* MERGEFORMAT 





ИНСТРУМЕНТ ПРОВЕРКИ
Критерии оценки за ответ на теоретические вопросы 
	Оценка
	Критерии оценки ответа студента

	«Отлично»
	Обстоятельно и с достаточной полнотой излагает материал вопросов.

Даёт ответ на вопрос в определенной логической последовательности.

Даёт правильные формулировки, точные определения понятий и терминов.

Демонстрирует полное понимание материала, даёт полный и аргументированный ответ на вопрос, приводит необходимые примеры (не только рассмотренные на занятиях, но и подобранные самостоятельно).

Свободно владеет речью (показывает связанность и последовательность в изложении).

	«Хорошо»
	Даёт ответ, удовлетворяющий тем же требованиям, что и для оценки «отлично», но допускает единичные ошибки, неточности, которые сам же исправляет после замечаний преподавателя.

	«Удовлетворительно»
	Обнаруживает знание и понимание основных положений, но:

· допускает неточности в формулировке определений, терминов;

· излагает материал недостаточно связанно и последовательно;

· на вопросы экзаменаторов отвечает некорректно.

	«Неудовлетворительно»
	Обнаруживает непонимание основного содержания учебного материала.

Допускает в формулировке определений ошибки, искажающие их смысл.

Допускает существенные ошибки, которые не может исправить при наводящих вопросах преподавателя или ответ отсутствует.

Беспорядочно и неуверенно излагает материал.

Сопровождает изложение частыми заминками и перерывами.


Критерии оценки за выполнение практического задания
	Оценка
	Критерии

	«Отлично»
	Показал полное знание технологии выполнения задания. 

Продемонстрировал умение применять теоретические знания/правила выполнения/технологию при выполнении задания.

Уверенно выполнил действия согласно условию задания.

	«Хорошо»
	Задание в целом выполнил, но допустил неточности.

Показал знание технологии/алгоритма выполнения задания, но недостаточно уверенно применил их на практике.

Выполнил норматив на положительную оценку. 

	«Удовлетворительно»
	Показал знание общих положений, задание выполнил с ошибками.

Задание выполнил на положительную оценку, но превысил время, отведенное на выполнение задания. 

	«Неудовлетворительно»
	Не выполнил задание.

Не продемонстрировал умения самостоятельного выполнения задания.

Не знает технологию/алгоритм выполнения задания.

Не выполнил норматив на положительную оценку.
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