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1. [bookmark: _Toc195505963]ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
«ОПЦ.04 МЕТРОЛОГИЯ, СТАНДАРТИЗАЦИЯ И СЕРТИФИКАЦИЯ»
(наименование дисциплины)
[bookmark: _Toc195505964]1.1. Цель и место дисциплины в структуре образовательной программы
Цель дисциплины «Метрология, стандартизация и сертификация»: формирование у обучающихся системы компетенций, основанных на усвоении новых знаний и навыков выполнения практических заданий.

Дисциплина «Метрология, стандартизация и сертификация» включена в обязательную часть общепрофессионального цикла образовательной программы.

[bookmark: _Toc195505965]1.2. Планируемые результаты освоения дисциплины
Результаты освоения дисциплины соотносятся с планируемыми результатами освоения образовательной программы, представленными в матрице компетенций выпускника (п. 4.3 ОПОП-П).
В результате освоения дисциплины обучающийся должен:
	Код ОК 
	Уметь
	Знать

	ОК 01
ОК 02
ОК 04
ОК 05
ОК 06
ОК 09
ПК 1.2
ПК 1.3
ПК 2.1
ПК 2.2
ПК 3.1
	· контролировать качество выполненных работ;
· выполнять измерения контрольно-измерительными инструментами;
· производить визуальный осмотр узлов и деталей машины, проводить необходимые измерения и испытания.

	· основные понятия метрологии, сертификации и стандартизации;
· основные понятия метрологии, сертификации и стандартизации;
· методы и способы контроля качества выполненной работы;
· назначение, устройство универсальных приспособлений и правила применения слесарного и контрольно- измерительных инструментов;
· методы и способы контроля качества выполненной работы


[bookmark: _Toc195505966]
2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ
[bookmark: _Toc195505967]2.1. Трудоемкость освоения дисциплин
	Вид учебной работы
	Объем в часах

	Объем образовательной программы учебной дисциплины
	80

	в т.ч. в форме практической подготовки
	

	в т. ч.:

	теоретическое обучение
	24 

	практические занятия (если предусмотрено)
	48 

	Самостоятельная работа 
	8

	Консультация
	0

	Промежуточная аттестация зачет
	0




48




2.2. [bookmark: _Toc195505968]Содержание дисциплины
	Наименование разделов и тем
	[bookmark: _GoBack]Содержание учебного материала и формы организации деятельности обучающихся
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч
	Код ПК, ОК

	1
	2
	3
	

	РАЗДЕЛ 1. СТАНДАРТИЗАЦИЯ
	4/4/0
	

	Тема 1.1
Государственная система
стандартизации

	Содержание

	2/0/0
	ОК 01
ОК 02
ОК 04
ОК 05
ОК 06
ОК 09
ПК 1.2
ПК 1.3
ПК 2.1
ПК 2.2
ПК 3.1

	
	1. Основные понятия и определения стандартизации. Цели стандартизации. Органы и службы по стандартизации. Виды и категории стандартов. Международные стандарты и их значение.
	2
	

	
	2.  Государственная система стандартизации РФ. ГСС – цели и задачи. Объекты и субъекты стандартизации.  Государственный контроль и надзор за соблюдением требований  госстандартов. Нормализованный контроль технической документации.
	
	

	
	3. Организация работ по стандартизации.
Правовые основы по стандартизации и ее задачи. Органы и службы по стандартизации. Порядок разработки стандартов.
	
	

	
Тема 1.2.  
Межотраслевые
комплексы стандартов

	Содержание
	2/4/0
	ОК 01
ОК 02
ОК 04
ОК 05
ОК 06
ОК 09
ПК 1.2
ПК 1.3
ПК 2.1
ПК 2.2
ПК 3.1

	
	1. Межотраслевые  комплексы стандартов. Единая система конструкторской документации (ЕСКД). Единая система технологической документации (ЕСТД). ЕСДП. Текстовые и графические документы, общие требования к ним.
	2
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	4
	

	
	1. Практическое занятие 1. «Изучение комплексов стандартов ЕСКД, ЕСТД, ЕСДП»
	4
	

	РАЗДЕЛ 2. ОСНОВЫ ВЗАИМОЗАМЕНЯЕМОСТИ
	12/16/4
	

	Тема 2.1.
Взаимозаменяемость.
Нормирование точности размеров. ЕСДП.


	Содержание
	4/8/2
	ОК 01
ОК 02
ОК 04
ОК 05
ОК 06
ОК 09
ПК 1.2
ПК 1.3
ПК 2.1
ПК 2.2
ПК 3.1

	
	1. Взаимозаменяемость. Основные понятия и определения. Основные понятия о взаимозаменяемости деталей, узлов  и механизмов.  Принцип функциональной взаимозаменяемости. Унификация и агрегатирование.
	4
	

	
	2 Нормирование точности размеров.
Номинальный, действительный, предельные размеры.  Допуски.
	
	

	
	3. ЕСДП. Общие положения ЕСДП. Основание системы.  Квалитет. Обозначение полей допусков, предельных  
отклонений  и посадок на  чертежах.   
	
	

	
	4. Расчет и выбор посадок. Расчет и выбор посадок. Понятия о точности и погрешности размера. Определение годности деталей в цилиндрических соединениях
	
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	8
	

	
	1. Практическое занятие 2. «Оформление на чертежах и чтение условных обозначений размеров, отклонений. Определение допусков и посадок»
	8
	

	
	2. Практическое занятие 3. «Оформление на чертежах, определение и расчет посадок с зазором, натягом, переходных. Графическое изображение полей допусков»
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	2
	

	
	1. Структурирование таблицы по параметрам влияющие на точность в машиностроении
	2
	

	Тема 2.2.
Точность формы и расположения поверхностей.

	Содержание
	2/4/2
	ОК 01
ОК 02
ОК 04
ОК 05
ОК 06
ОК 09
ПК 1.2
ПК 1.3
ПК 2.1
ПК 2.2
ПК 3.1

	
	1. Точность формы и расположения поверхностей.Основные понятия и определения. Обозначение на   чертежах допусков формы  и   расположения поверхностей.
	2
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	4
	

	
	1. Практическое занятие 4. «Оформление на чертежах и чтение условных обозначений допусков формы и расположения поверхностей»
	4
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	
	

	
	1. Структурирование информации в виде таблицы: по допускам формы и расположения поверхностей и их условные знаки.
	2
	

	Тема 2.3 Шероховатость
и волнистость
поверхности. Размерные цепи.

	Содержание
	4/2/0
	ОК 01
ОК 02
ОК 04
ОК 05
ОК 06
ОК 09
ПК 1.2
ПК 1.3
ПК 2.1
ПК 2.2
ПК 3.1

	
	1. Шероховатость и волнистость  поверхности. Основные понятия и определения. Обозначение на  чертежах.
Размерные цепи.  Виды размерных цепей. Методы расчета размерных цепей.
	4
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	2
	

	
	1. Практическое занятие 5. «Контроль шероховатости поверхности с помощью профилометра»
	2
	

	Тема 2.4.
Взаимозаменяемость различных
соединений.

	Содержание
	2/2/0
	ОК 01
ОК 02
ОК 04
ОК 05
ОК 06
ОК 09
ПК 1.2
ПК 1.3
ПК 2.1
ПК 2.2
ПК 3.1

	
	1. Общие принципы взаимозаменяемости  цилиндрических резьб. Основные параметры метрической резьбы. Оформление на чертежах.
	2
	

	
	2. Взаимозаменяемость шпоночных и шлицевых соединений. Допуски и посадки шпоночных и шлицевых соединений. Обозначение на чертежах. Зубчатые передачи: цилиндрические, конические, червячные
	
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	2
	

	
	1. Практическое занятие 6. «Оформление на чертежах и чтение условных обозначений шлицевых и шпоночных соединений»
	2
	

	РАЗДЕЛ 3.   МЕТРОЛОГИЯ
	4/28/0
	

	Тема 3.1.
Основные понятия метрологии.
Основы теории измерений

	Содержание
	2/0/4
	ОК 01
ОК 02
ОК 04
ОК 05
ОК 06
ОК 09
ПК 1.2
ПК 1.3
ПК 2.1
ПК 2.2
ПК 3.1

	
	1. Основные понятия  и определения метрологии. Международная система единиц физических величин (система СИ). Объекты   и  средства измерений.  
Требования контроля и надзора. ГСИ.
	2
	

	
	2. Основы теории измерений.  Единство измерений. Эталоны. Виды и методы 
измерений. Методика   выполнения измерений. Метрологические  показатели средств измерений. Классы точности
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	
	

	
	1. Структурирование информации в виде таблицы по основным и дополнительным единицам  физических величин СИ.
	4
	

	Тема 3.2.
Контроль продукции.
	Содержание
	2/20/0
	ОК 01
ОК 02
ОК 04
ОК 05
ОК 06
ОК 09
ПК 1.2
ПК 1.3
ПК 2.1
ПК 2.2
ПК 3.1

	
	1.Универсальные средства  контроля. Измерительные линейки, штангенинструмент, микрометрический инструмент. Угломеры. 
	2
	

	
	2. Контроль калибрами. Калибры-пробки, калибры-скобы, шаблоны.
	
	

	
	3. Специальные средства измерений. Индикаторы часового типа, рычажные скобы и микрометры, нутромеры, оптиметры. Контрольно-измерительная машина (КИМ)
	
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	28
	

	
	1. Практическое занятие 7. «Контроль линейных размеров с помощью штангенциркуля»
	28
	

	
	2. Практическое занятие 8. «Контроль линейных размеров деталей с помощью микрометра»
	
	

	
	3. Практическое занятие 9. «Контроль угловых  размеров деталей с помощью угломера»
	
	

	
	4. Практическое занятие 10. «Измерение радиального биения вала, установленного в центрах, индикатором часового типа»
	
	

	
	5. Практическое занятие 11. «Изучение методов поверок средств измерения»
	
	

	
	6.Практическое занятие 11. «Контроль детали с помощью КИМ» 
	
	

	РАЗДЕЛ 4. СЕРТИФИКАЦИЯ.  КАЧЕСТВО ПРОДУКЦИИ.
	2/0/0
	

	Тема 4.1
Сертификация. Качество продукции
	Содержание
	2/0/0
	ОК 01
ОК 02
ОК 04
ОК 05
ОК 06
ОК 09
ПК 1.2
ПК 1.3
ПК 2.1
ПК 2.2
ПК 3.1

	
	1. Основные понятия, цели и объекты сертификации. Правовое обеспечение сертификации. Роль сертификации в повышении  качества    продукции. Общие сведения о конкурентоспособности. 
	2
	

	
	2.Закон РФ «О сертификации продукции и услуг». Обязательная и добровольная сертификация. Системы и  схемы  сертификации. Маркировка продукции знаком соответствия государственным стандартам. Качество продукции. Основные понятия и определения в области качества продукции. Показатели  качества продукции. Методы их оценки.
	
	

	Итоговое занятие
	
	2
	

	Промежуточная аттестация
	
	

	Всего:
	80
	






3. [bookmark: _Toc195505969]УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ДИСЦИПЛИНЫ

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:
Кабинет «метрологии, стандартизации и сертификации», оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 Примерной рабочей программы по специальности 15.02.17 Монтаж, техническое обслуживание, эксплуатация и ремонт промышленного оборудования (по отраслям).

3.2. Информационное обеспечение реализации программы
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями

3.2.1. Основные печатные издания
1. Виноградова, А. А. Законодательная метрология : учебное пособие для спо / А. А. Виноградова, И. Е. Ушаков. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 92 с. — ISBN 978-5-8114-7018-1. 
2. Земсков, Ю. П. Организация и технология испытаний : учебное пособие для спо / Ю. П. Земсков, Л. И. Назина. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 220 с. — ISBN 978-5-8114-6971-0. 
3. Леонов, О. А. Основы взаимозаменяемости : учебное пособие для спо / О. А. Леонов, Ю. Г. Вергазова. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 208 с. — ISBN 978-5-8114-6969-7. 
4. Гаштова, М. Е. Методы осуществления стандартных и сертификационных испытаний, метрологических поверок средств измерений : учебное пособие для спо / М. Е. Гаштова, М. А. Зулькайдарова, Е. И. Мананкина. — 2-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 140 с. — ISBN 978-5-8114-7328-1. 
5. Юрасова, Н. В. Метрология и технические измерения. Лабораторный практикум / Н. В. Юрасова, Т. В. Полякова, В. М. Кишуров. — 3-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2022. — 188 с. — ISBN 978-5-8114-9998-4. 

3.2.2. Основные электронные издания
1. Виноградова, А. А. Законодательная метрология : учебное пособие для спо / А. А. Виноградова, И. Е. Ушаков. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 92 с. — ISBN 978-5-8114-7018-1. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/153957  (дата обращения: 19.05.2022). — Режим доступа: для авториз. пользователей.
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

	Результаты обучения
	Критерии оценки
	Методы оценки

	Умения:
· контролировать качество выполненных работ;
· выполнять измерения контрольно-измерительными инструментами;
· производить визуальный осмотр узлов и деталей машины, проводить необходимые измерения и испытания.
	«Отлично» - теоретическое содержание дисциплины освоено полностью, без пробелов, умения сформированы, все предусмотренные программой учебные задания выполнены, качество их выполнения оценено высоко.
«Хорошо» - теоретическое содержание дисциплины освоено полностью, без пробелов, некоторые умения сформированы недостаточно, все предусмотренные программой учебные задания выполнены, некоторые виды заданий выполнены с ошибками.
«Удовлетворительно» - теоретическое содержание дисциплины освоено частично, но пробелы не носят существенного характера, необходимые умения работы с освоенным материалом в основном сформированы, большинство предусмотренных программой обучения учебных заданий выполнено, некоторые из выполненных заданий содержат ошибки.
«Неудовлетворительно» - теоретическое содержание дисциплины не освоено, необходимые умения не сформированы, выполненные учебные задания содержат грубые ошибки
	Текущий контроль:
- опрос
Тестирование
- экспертное наблюдение за выполнением практического задания (деятельностью студента);   
- оценка выполнения практического задания (работы), тестирования.
Промежуточный контроль в форме дифференцированного зачёта.


	Знания:
· основные понятия метрологии, сертификации и стандартизации;
· основные понятия метрологии, сертификации и стандартизации;
· методы и способы контроля качества выполненной работы;
· назначение, устройство универсальных приспособлений и правила применения слесарного и контрольно- измерительных инструментов;
· методы и способы контроля качества выполненной работы.
	
	



