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1. Пояснительная записка
Комплект контрольно-оценочных средств по  профессиональному модулю предназначен для проверки результатов освоения профессионального модуля программы подготовки специалистов среднего звена (далее ППССЗ) по специальности СПО в рамках ФП «Профессионалитет»  в части овладения видом профессиональной деятельности (далее ВПД): ПМ 01. Разработка технологических процессов изготовления деталей машин.

Комплект контрольно-оценочных средств входит в состав фонда оценочных средств программы подготовки специалистов среднего звена по специальности 15.02.16 Технология машиностроения, реализуемой в ГБПОУ  «ПГК».

Комплект контрольно-оценочных средств разработан на основе рабочей программы по профессиональному модулю, утвержденной утвержденной приказом директора по колледжу от 13.04.2025г.  № 211 - 03 в ГБПОУ  «ПГК».
Настоящий комплект контрольно-оценочных средств предназначен для проведения аттестационных испытаний по профессиональному модулю в форме выполнения практического задания.
Структура комплекта контрольно-оценочных средств, порядок разработки, согласования и утверждения регламентированы.  
Комплект контрольно-оценочных средств включает компетентностно-ориентированные задания (КОЗ), направленные на проверку сформированности профессиональных компетенций (далее ПК)  ПМ 01.Разработка технологических процессов изготовления деталей машин.
Инструментарий оценки предназначен для оценки групп компетенций, соответствующих определенному разделу ПМ.

Оценивание происходит на основе:
· продукта практической деятельности (расчет заготовки) – отражен в курсовом проекте;

· продукта практической деятельности (расчет технологичности) – отражен в курсовом проекте;

· продукта практической деятельности (технологический процесс обработки детали) – отражен в курсовом проекте;

· продукта практической деятельности (составление маршрутной карты)  - отражен в курсовом проекте; 

Экзамен проводится для всей учебной группы одновременно путем выполнения заданий на компьютере. Ответы предоставляются в электронном виде, на электронных носителях. Количество вариантов задания для экзаменующихся по числу студентов в группе. Задания предусматривают последовательную проверку каждой компетенции. Время выполнения задания -  60 мин без перерыва для профессиональной компетенции ПК1.4, остальные компетенции отражены в отчете по производственной  практике и курсовом проекте.
Условием положительной аттестации по профессиональному модулю является однозначное решение: «вид профессиональной деятельности освоен». При отрицательном заключении хотя бы по одной из ПК принимается решение: «вид профессиональной деятельности не освоен».

Процедура проведения итоговой аттестации по ПМ (экзамен (квалификационный)) регламентирована положением о проведении квалификационного экзамена, содержащего нормативные требования к порядку подготовки и проведения экзамена.

Нормативной базой разработки КОС и проведения оценочной процедуры являются: 

· Федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессионального образования по специальности  15.02.16 (Технология машиностроения, утвержденный приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от  14.06.2022 № 444 
· программа профессионального модуля ПМ 01. Разработка технологических процессов изготовления деталей машин.
· Положение «Периодичность и порядок текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации обучающихся».

· Положение об организации и проведении квалификационного экзамена по профессиональному модулю.

Используемые термины и определения, сокращения 

	ПМ
	–
	профессиональный модуль;

	ВПД 
	–
	вид профессиональной деятельности;

	ППССЗ
	–
	программы подготовки специалистов среднего звена;

	ПК
	–
	профессиональные компетенции;

	МДК
	–
	междисциплинарный курс;

	УП
	–
	учебная практика;

	ПП
	–
	производственная практика;

	КОС
	–
	контрольно-оценочные средства;

	ОУ
	–
	образовательное учреждение;

	КОЗ
	–
	компетентностно-ориентированное задание;

	ФГОС СПО
	–
	Федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессионального образования;


2. Паспорт комплекта оценочных средств
2.1 Вид профессиональной деятельности   - Разработка технологических процессов изготовления деталей машин

2.2 Предметы оценивания 

	Код ПК
	Наименование профессиональных компетенций

	ПК 1.1. 
	Использовать конструкторскую и технологическую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей машин

	ПК 1.2. 
	Выбирать метод получения заготовок с учетом условий производства

	ПК 1.3. 
	Выбирать методы механической обработки и последовательность технологического процесса обработки деталей машин в машиностроительном производстве

	ПК 1.4. 
	Выбирать схемы базирования заготовок, оборудование, инструмент и оснастку для изготовления деталей машин


	ПК 1.5. 
	Выполнять расчеты параметров механической обработки изготовления деталей машин, в т.ч. с применением систем автоматизированного проектирования

	ПК 1.6
	Разрабатывать технологическую документацию по изготовлению деталей машин, в т.ч. с применением систем автоматизированного проектирования


2.3 Требования к деятельности обучающегося по профессиональным компетенциям
	Предметы

оценивания
	Объекты

оценивания
	Показатели

оценки
	Критерии оценки  показателей
	Инструмент оценки

	ПК 1.1.

Использовать конструкторскую и технологическую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей машин
	Продукт 

деятельности – конструкторская и технологическая документация

	1. Результаты  конструктивно-технологического анализа КД - рабочего чертежа детали
	1.1.  Перечень определенных  свойств детали достаточен 

для разработки технологического процесса изготовления 

детали

1.2. Точность определенных свойств детали соответствует  заданным условиям

1.3. Виды поверхностей детали определены, верно

1.4.Количество поверхностей детали по видам определено верно

1.5. Расчет  показателей технологичности детали  

соответствует установленным требованиям (определенным  формулам) и заданным условиям  (условиям задания)

1.6.Заключение  о технологичности детали обосновано по двум показателям и верно.
	 Отражено в курсовом проекте

	 ПК 1.2.

Выбирать метод получения заготовок с учетом условий производства

	Продукт  деятельности – 

Вид заготовки
	2. Обоснованность выбора метода получения заготовки


	2.1.  Расчет себестоимости заготовок  соответствует заданным условиям 

2.2. Выбор метода получения заготовок обоснован и верен.

2.3. Определение типа производства соответствует условиям задания и установленным требованиям
	

	
	
	3.Точность расчета припусков, размеров заготовки и коэффициента использования материала
	3.1.Расчет припусков на обработку соответствует установленным требованиям (определенным формулам) и заданным условиям  (условиям задания)

3.2. Расчет размеров заготовки соответствуют установленным требованиям (определенным  формулам) и заданным условиям  (условиям задания)

3.3 Расчет коэффициента использования материала заготовки соответствует установленным требованиям (определенным  формулам) и заданным условиям  (условиям задания)
	

	ПК 1.3.

Выбирать методы механической обработки и последовательность технологического процесса обработки деталей машин в машиностроительном производстве
	Продукт

деятельности – 

маршрутно 

технологическя  

карта 

изготовления 

детали
	4. Характеристики маршрутно-технологической карты изготовления детали
	4.1.Перечень технологических операций достаточен для процесса изготовления детали (заполнена маршрутная карта, МК)

4.2 Последовательность технологических операций 

соответствует технологическому процессу изготовления детали (заполнена операционная карта, ОК)

4.3. Расчет режимов резания соответствует установленным требованиям (определенным  формулам) и заданным условиям  (условиям задания)

4.4.Расчет штучного времени соответствует установленным требованиям (определенным  формулам) и заданным условиям  (условиям задания)
	Отражено в курсовом проекте

	ПК 1.4. 

Выбирать схемы базирования заготовок, оборудование, инструмент и оснастку для изготовления деталей машин
	Продукт

деятельности – 

 схема базирования заготовки с пояснениями, оборудование, инструмент и оснастка
	5. Точность выбора схемы базирования заготовки
	5.1. Выбор схемы базирования заготовок соответствует 

заданным условиям (КД)

5.2 Перечень  и наименование оборудования соответствует технологической операции

5.3 Перечень  и наименование приспособлений соответствует технологической операции

5.4.Перечень и наименование инструментов соответствует технологической операции

5.5 Перечень и наименование измерительного инструмента соответствует  технологической операции


	практическое задание

	ПК 1.5.

Выполнять расчеты параметров механической обработки изготовления деталей машин, в т.ч. с применением систем автоматизированного проектирования

	Продукт

деятельности – 

 расчет режимов, выполненных в специализированном компьютерном приложении 
	6. Параметры обработки, выполненные в специализированном компьютерном приложении 
	6.1 Рассчитать параметры резания при  механической обработке: протягивании, резьбонарезании, зубооработки, точении, сверлении, фрезеровании и шлифовании.

6.2 Использовать системы автоматизированного проектирования для выполнения расчётов механической обработки
	Отражено в курсовом проекте

	ПК 1.6

Разрабатывать технологическую документацию по изготовлению деталей машин, в т.ч. с применением систем автоматизированного проектирования
	Продукт

деятельности – 

 технологическая документация, выполненная в специализированном компьютерном приложении 
	7. Технологический процесс, выполненный в специализированном компьютерном приложении 
	7.1 Разработал технологическую документацию: маршрутную и операционную карты изготовления деталей.

7.2 Применение системы автоматизированного проектирования при разработке технологических документов.


	Отражено в курсовом проекте


2.4. Объекты оценки

	Показатели оценки

результата
	Объекты оценки



	1. Результаты  конструктивно-технологического анализа КД - рабочего чертежа детали
	Оценка процесса результаты конструктивно-технологического анализа КД в курсовом проекте

	2. Обоснованность выбора метода получения заготовки


	Оценка процесса обоснованность выбора метода получения заготовки  в курсовом проекте

	3.Точность расчета припусков, размеров заготовки и коэффициента использования материала
	Оценка продукта практической деятельности в курсовом проекте

	4. Характеристики маршрутно-технологической карты изготовления детали
	Оценка продукта практической деятельности в курсовом проекте

	5. Точность выбора схемы базирования заготовки
	Оценка продукта практической деятельности в курсовом проекте 

	6. Параметры обработки, выполненные в специализированном компьютерном приложении 
	Оценка продукта практической деятельности в курсовом проекте 

	7. Технологический процесс, выполненный в специализированном компьютерном приложении 
	Оценка продукта практической деятельности в курсовом проекте (комплект технологической  документации ТП).


2.5 Требования к процедуре оценки
	Помещение:

	учебная аудитория,

	Оборудование:
	Наличие мультимедийного проектора для демонстрации презентационного материала; 

Наличие стендов для наглядной демонстрации графической части проекта.

	Инструменты:
	то особых требований нет

	Расходные материалы:
	Нет 

	Доступ к дополнительным инструкциям и справочным материалам:
	Запрещен

	Норма времени:
	Защита проекта не более 10 минут на каждого кандидата


2.6 Требования к кадровому обеспечению оценки

	Кадровое обеспечение


	Характеристика



	Оценщик
	Главный инженер завода/ главный технолог / начальник цеха (участка).

	Ассистент
	Не ведущий в данной группе испытуемых - мастер производственного обучения 

	Собеседник/клиент
	Отсутствует


3 ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ ПАКЕТ 
3.1 НАБОР ДЛЯ ИСПЫТУЕМОГО

3.1.1 коз;

3.1.2 Инструкции для испытуемого (обучающегося)

3.1.3 Приложение 1. Индивидуальное проектное задание
3.1.4 Приложение 2. Требования к структуре и содержанию пояснительной записки
3.1.5 Приложение 3. Методические указания по выполнению проектного задания
3.2 НАБОР ДЛЯ ОЦЕНЩИКА/ЭКСПЕРТА

	Документ 1.
	Проектное задание (из Экзаменационного пакета кандидата)

	Документ 2.
	Инструментарий оценки проектного задания (показатели, критерии оценки, сводные таблицы результатов сформированности профессиональных компетенций). 

	Документ 3.
	 Сводная оценочная таблица результатов освоения вида профессиональной деятельности ВПД «Разработка технологических процессов изготовления деталей машин».

	Документ 4.
	Условия положительного/отрицательного заключения

по результатам оценки итоговых образовательных результатов по профессиональному модулю.  

	Документ 5.


	Бланк письменного отзыва на выполнение проектного задания.

	Документ 6.


	Инструкция для эксперта-экзаменатора по процедуре оценки итоговых образовательных результатов по профессиональному модулю.

	
	


ПРИЛОЖЕНИЕ А
ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ  ГОСУДАРСТВЕННЫЙ  КОЛЛЕДЖ»
У Т В Е Р Ж Д А Ю

Зам. директора по УВР

 ____________Н.В. Горожанкина 

                                                                                                    ____   ________________ 2025
Задание
       

Вы являетесь сотрудником (техником, старшим рабочим) одного из структурных подразделений предприятия, занимающегося производством комплектующих изделий для машиностроения. 

Вам необходимо разработать технологический процесс изготовления детали, при этом обосновать тип производства, вид заготовки, выбор оборудования и при помощи системы автоматизированного проектирования спроектировать комплект технологической документации. . 

Оформите результаты проекта в соответствии с предложенной структурой (Приложение 2).  

Используйте в процессе работы формы документов, предложенные в методических указаниях по выполнению проектного задания (Приложение 3). 

Подготовьтесь к публичной презентации результатов проекта.

ЗАДАНИЕ
на курсовой проект по

ПМ 01 Разработка технологического процесса изготовления деталей машин
Специальность: 15.02.16 Технология машиностроения
Обучающемуся
_________________________________________________________


ФИО полностью
Курс 
3
группа
  ТМ-   

Тема КП: Проектирование технологического процесса по изготовлению детали «Кронштейн правый» с применением станков с ЧПУ
Исходные данные для выполнения курсового проекта:
Чертеж детали «Кронштейн правый». Количество выпускаемых деталей (Nгод = 700 шт.). 
Технология,  входящая в КП и подлежащая проектированию в ходе выполнения проекта: технология изготовления детали «Кронштейн правый».
Методическое обеспечение выполнения курсового проекта: 

Требования к содержанию, объему, структуре, к оформлению курсового проекта, а также порядок подготовки и требования к публичной защите в рамках КП в полном объеме приведены в методических указаниях по выполнению КП, размещенных в электронном виде по адресу: pgk63.ru → Образование → Отделения → Технология машиностроения → Учебные материалы для 3 курса → МР по КП.
Разработка основной части КП.

КП состоит из пояснительной записки и графической части. 

Пояснительная записка включает в себя введение, две главы, заключение,  список использованных источников и приложения.
Введение:
обосновать актуальность, практическую значимость и целесообразность изготовления детали «Кронштейн правый» для практического применения; дать краткий обзор источников и  литературы изготовления детали «Кронштейн правый», указать цель, задачи, предмет и объект исследования, методы исследования. Во введении должны быть ссылки на использованные источники, могут присутствовать ссылки на приложения.
Глава 1(теоретическая):

Дать анализ материально-технической базы предприятия по изготовлению детали «Кронштейн правый», описать применяемое оборудование, на которое проектируется технологический процесс.

Глава 2 (практическая):

Указать основное назначение изготавливаемой детали, произвести анализ технологичности поверхностей данной детали, обосновать вид заготовки и тип производства, определить и рассчитать припуски на поверхность аналитическим методом, спроектировать инновационный технологический процесс механической обработки детали «Кронштейн правый», произвести расчет режимов резания и норм времени изготовления детали «Кронштейн правый». Обосновать выбор приспособления для изготовления детали, описать принцип его работы. Обоснование типа производства.
Заключение: обосновать выводы и предложения в соответствии с поставленной целью и задачами, раскрыть значимость полученных результатов.
Рекомендуемые приложения:
Маршрутная карта по ГОСТ 3.1118-82 с указанием выбранного оборудования, режущего инструмента, приспособления и переходов обработки (программное обеспечение Вертикаль 2018); Операционная карта по ГОСТ 3.1404-86  с указанием выбранного оборудования, режущего инструмента, приспособления и переходов обработки (программное обеспечение Вертикаль 2018); Карты эскизов  по ГОСТ 3.1105-84 с указанием на эскизах схем базирования и схем установки(программное обеспечение Вертикаль 2018).
Графическая часть:
Все чертежи выполняются в системе AUTOCAD/КОМПАС -3D, 3D модель выполняется в программном обеспечении Solidworks/КОМПАС.  По формату, условным обозначениям, цифрам, масштабам чертежи должны соответствовать требованиям ГОСТ 2.307-68.

Содержание графической части:
Лист 1 Рабочий чертеж детали (3D чертеж)
Лист 2 Чертеж заготовки
Лист 3 Технологический чертеж
Лист 4 Технологический процесс изготовления детали
Лист 5 Карта наладки на операцию
Дата выдачи задания   ____   ___________  20____г.

Требования к срокам выполнения этапов курсового проекта должно осуществлять в строгом соответствии с календарным  планом выполнения КП  и графиком консультаций, которые выдаются обучающемуся руководителем проекта.
Срок сдачи законченной работы
____   ___________  20____г.

Руководитель КП

        __________   _________________
Подпись

Расшифровка подписи
____   ___________  20____г.

Задание принял к исполнению: 


__________        ______________________
Подпись

Расшифровка подписи
____   ___________  20____г.

РАССМОТРЕНО
Протокол заседания  ПЦМК

Машиностроения и металлообработки
№ ___ от ____ ________20____г.

ПРИЛОЖЕНИЕ 2

Рекомендации

 к структуре и содержанию пояснительной записки проекта
ВВЕДЕНИЕ
ГЛАВА 1 АНАЛИЗ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ДЕТАЛИ «
1.1
Анализ материально-технической базы предприятия по изготовлению детали «Корпус насоса»

1.2
Описание оборудования для изготовления детали

ГЛАВА 2 ПРАКТИЧЕСКОЕ ОБОСНОВАНИЕ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ДЕТАЛИ
2.1 Обоснование выбора и проектирование заготовки

2.2 Служебное назначение, условие работы детали

2.3  Анализ технологичности детали

2.4 Определение типа производства

2.5 Определение расчета припусков аналитическим методом

2.6  Разработка технологического маршрута
2.8  Расчет режимов резания и норм времени

2.9  Конструкция специальной оснастки

ЗАКЛЮЧЕНИЕ
ПРИЛОЖЕНИЕ А  Расчет режимов резания и норм времени
ПРИЛОЖЕНИЕ Б  Технологическая документация


	ГРАФИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ 

Чертеж детали, чертеж заготовки, технологический чертеж, технологический процесс изготовления детали, карта наладки.
	


**- содержание, выполняемое по решению разработчика
ПРИЛОЖЕНИЕ 3

Методические указания по выполнению проектного задания

ПМ 01.  Разработка технологических процессов изготовления деталей машин
15.02.16 Технология машиностроения

Прилагается отдельным документом

Инструкция для кандидата по процедуре оценки итоговых образовательных результатов по профессиональному модулю
 Подготовка продукта проектной деятельности

· Получите индивидуальное проектное задание, которое подлежит аттестации.

· Одобрите и согласуйте тему проектного задания.

· Утвердите проектное задание у заместителя директора по учебной работе. В случае смены темы проектного задания требуется ее повторное утверждение.
· Создайте понедельный план выполнения проектного задания;
· Сделайте обзор источников, подберите материалы, необходимые для выполнения проекта.
· Выполните проектное задание в соответствии с требованиями технического задания по его содержанию. 

· Оформите результаты проекта в соответствии с предложенной структурой и подготовьтесь к публичной презентации продукта.

· Сдайте проект в установленные сроки руководителю проекта для  предварительной оценки  и  подготовки письменного заключения о допуске проекта к защите.

· В ходе выполнения проектного задания обращайте внимание на рекомендации руководителя проекта и куратора практики.
· В случае невыполнения задания в установленное время без уважительной причины, Вы не будете допущены к сдаче квалификационного экзамена по профессиональному модулю.

Вы имеете право:

· задавать вопросы по процедуре проведения аттестационных испытаний руководителю проекта до начала проведения квалификационных испытаний;

· выполнять работу самостоятельно;

· посещать консультации, отведенные на выполнение проектного задания, согласно графика их проведения;

· в рамках временных ограничений выбирать темп собственной работы;

· в соответствии с инструкцией и технических заданием, выбирать порядок выполнения   отдельных частей проектного задания.

Квалификационный экзамен (защита проекта)
·  Вам разрешается пользоваться только разработанным проектным продуктом: пояснительной запиской, графической частью, презентационными материалами.

· В процессе защиты запрещается пользоваться телефоном и другими средствами связи, а также получать консультации, подсказки каким бы то ни было способом.
Вы должны помнить:

· За нарушение этих правил вы можете быть удалены из аудитории или результаты вашего испытания могут быть аннулированы.

· Повторного аттестационного испытания по мотивам дисциплинарного нарушения не предусмотрено.

4 ПАКЕТ ЭКСПЕРТА – ЭКЗАМЕНАТОРА
Эксперт является членом аттестационно-квалификационной  комиссии по оценке освоения итоговых образовательных результатов профессионального модуля ПМ 01. Разработка технологических процессов изготовления деталей машин   образовательной программы подготовки  специалистов  среднего звена по специальности 15.02.16 Технология машиностроения.
Эксперту предлагается, используя настоящий комплект оценочных средств, оценить сформированность образовательных результатов кандидатов. 

Для выполнения установленных процедур оценки предназначен «Пакет эксперта - экзаменатора», включающий следующие документы:

	Документ 1.
	Проектное задание (из Экзаменационного пакета кандидата)

	Документ 2.
	Инструментарий оценки проектного задания (показатели, критерии оценки, сводные таблицы результатов сформированности профессиональных компетенций). 

	Документ 3.
	 Сводная оценочная таблица результатов освоения вида профессиональной деятельности ВПД «Разработка технологических процессов изготовления деталей машин».

	Документ 4.
	Условия положительного/отрицательного заключения

по результатам оценки итоговых образовательных результатов по профессиональному модулю.  

	Документ 5.


	Бланк письменного отзыва на выполнение проектного задания.

	Документ 6.


	Инструкция для эксперта-экзаменатора по процедуре оценки итоговых образовательных результатов по профессиональному модулю.


Проектное задание 

(из Экзаменационного пакета кандидата)

ИНСТРУМЕНТАРИЙ ОЦЕНКИ ПРОЕКТНОГО ЗАДАНИЯ

Критерии оценки показателей сформированности  

ПК 1.1. Использовать конструкторскую и технологическую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей машин
	№ п/п
	Критерии оценки показателей
	Количество 

баллов

	Показатель 1. Результаты технологического анализа конструкторской документации (КД) - рабочего чертежа детали – оценивается  в курсовом проекте 

	1.1
	Перечень определенных  по чертежу  основных свойств детали достаточен для разработки технологического процесса изготовления детали:

Определены материал, твердость и масса  детали

За определение одного элемента назначается 1 балл
	3

	1.2
	Точность определенных основных свойств детали соответствует  заданным условиям (чертежу):

- материал детали соответствует чертежу

-твердость детали соответствует чертежу

- масса детали соответствует чертежу.

За определение 1 свойства  назначается 1 балл
	3

	1.3
	Виды поверхностей детали определены верно:

Определены исполнительные,  основные конструкторские, 

вспомогательные и свободные поверхности детали

За определение одного элемента назначается 1 балл
	4

	1.4
	Количество  поверхностей детали по видам  определено верно:

-количество исполнительных поверхностей  детали определено верно

-количество основных конструкторских поверхностей детали определено верно

-количество  вспомогательных поверхностей определено детали верно

-количество свободных поверхностей определено детали верно

За  точное определение количества поверхностей детали по виду назначается  1 балл
	4

	1.5
	Точность расчетов показателей технологичности детали соответствует заданным 

условиям:

- значение квалитета точности выполняемых работ соответствует заданным 

условиям

-значение коэффициента точности размеров соответствует заданным условиям

- значение средней величины шероховатости поверхности соответствует заданным 

условиям

-  значение коэффициента шероховатости детали соответствует заданным условиям

За верный расчет одного из показателей  назначается 2 балла
	8

	1.6
	Заключение о технологичности детали обосновано по двум показателям и верно

Заключение о технологичности детали обосновано по одному показателю и верно

Заключение о технологичности детали не верно
	4

2

0

	ИТОГО ПО ПК.1.1
	26 баллов


Сводная оценочная таблица результатов сформированности 
ПК 1.1. Использовать конструкторскую и технологическую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей машин      

	№

пп
	ФИО

кандидата
	Критерии оценки показателей
	Набрано баллов
	% выполнения
	Заключение о сформированности  ПК 1.1
	Защита Курсового проекта  пункт 2.1, 2.2

	
	
	Перечень определенных  по чертежу свойств детали
	Точность определенных свойств детали
	Виды поверхностей детали
	Количество  поверхностей детали по видам  
	Точность расчетов показателей технологичности
	Заключение о технологичности детали обосновано и верно
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	

	Максимальное количество баллов
	3
	3
	4
	4
	8
	4
	26
	
	
	

	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	..
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	22
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Эксперт-экзаменатор__________________________________________

Эксперт-экзаменатор___________________________________________

Эксперт-экзаменатор___________________________________________

Эксперт-экзаменатор________________________________________

Дата проведения:        «____»  ____________20___г.
Критерии оценки показателей сформированности  

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок с учетом условий производства
	№ п/п
	Критерии оценки показателей
	Количество 

баллов

	Показатель 2.  Обоснованность выбора метода получения заготовки - оценивается  в курсовом проекте пункт 2

	2.1
	Расчет себестоимости заготовки  проведен верно

Себестоимость проката определена верно 

Себестоимость штамповки определена верно 

За неточный расчет по каждому показателю снимается  1 балл
	2

	2.2
	Выбор метода получения заготовок обоснован и верен.

Выбор метода получения заготовок   не обоснован /не  верен
	2

0

	2.3
	 Выбор типа производства соответствует методу получения заготовок

 Выбор типа производства  не соответствует методу получения заготовок
	2

0

	Показатель 3. Точность расчета припусков, размеров заготовки и коэффициента использования материала - оценивается  в курсовом проекте 

	3.1
	Расчет припусков  на механическую обработку  соответствует установленным

требованиям  и заданным условиям

Расчет припусков  на механическую обработку  соответствует установленным

требованиям  и заданным условиям
	2

0

	3.2
	Расчет диаметрального и линейного размеров заготовки 

соответствуют установленным требованиям  и заданным условиям

Расчет размеров заготовки не соответствуют заданным условиям по одной 

позиции

Расчет размеров заготовки не соответствуют заданным условиям по всем

позициям
	6

3

0

	3.3
	Расчет коэффициента использования материала заготовки 

соответствуют установленным требованиям  и  заданным условиям

Расчет коэффициента использования материала заготовки не

соответствует установленным требованиям  и  заданным условиям
	2

0

	ИТОГО ПО ПК 1.2
	16 баллов


Сводная оценочная таблица результатов сформированности 

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок с учетом условий производства
	№

пп
	ФИО

кандидата
	Критерии оценки показателей
	Набрано баллов
	% выполнения
	Заключение о сформированности  ПК 1.2

	Защита курсового проекта  пункт 2.3-2.5

	
	
	 Расчет  себестоимости заготовки проведен верно
	Выбор метода получения заготовок обоснован и верен
	Выбор типа производства
	
	Расчет припусков  на механическую обработку  
	Расчет диаметрального и линейного размеров заготовки 


	Расчет коэффициента использования материала заготовки
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	

	Максимальное количество баллов
	2
	2
	2
	
	2
	6
	2
	16
	
	
	

	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	…
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	22
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Эксперт-экзаменатор__________________________________________

Эксперт-экзаменатор___________________________________________

Эксперт-экзаменатор___________________________________________

Эксперт-экзаменатор________________________________________

Дата проведения:        «____»  ____________20___

Критерии оценки показателей сформированности  

ПК 1.3. Выбирать методы механической обработки и последовательность технологического процесса обработки деталей машин в машиностроительном производстве
	№ п/п
	Критерии оценки показателей
	Количество 

баллов

	Показатель 4. Характеристики маршрутно-технологической карты изготовления детали - оценивается  в курсовом проекте

	4.1
	Перечень технологических операций достаточен для процесса изготовления 

 заданной детали

Указаны более половины технологических операций

Указаны менее половины технологических операций

Перечень технологических операций не  достаточен для процесса изготовления детали
	8

6

4

0

	4.2
	Последовательность технологических операций соответствует 

технологическому процессу изготовления детали

Последовательность технологических операций  не соответствует технологическому процессу изготовления детали
	4

0

	4.3
	Расчет режимов резания соответствует установленным требованиям (определенным  формулам) и заданным условиям  (условиям задания), в том числе:
	20

	
	-  значение всех необходимых  коэффициентов и показателей степени  соответствует заданным условиям по технологической операции

-   значение  одного коэффициента  или показателя степени   соответствует заданным условиям по технологической операции

-  значение  всех коэффициентов и показателей степени  не соответствует заданным условиям по технологической операции
	8

1

0

	
	-   скорость резания  соответствует заданным условиям по технологической операции

-скорость резания   не соответствует заданным условиям по технологической операции
	6

0

	
	- число оборотов шпинделя соответствует заданным условиям

- число оборотов шпинделя  не соответствует заданным условиям
	2

0

	
	- уточненная частота вращения  шпинделя  по паспорту станка соответствует 

заданным условиям

- уточненная частота вращения  шпинделя  по паспорту станка  не соответствует 

заданным условиям
	2

0

	
	- уточненная скорость резания соответствует заданным условиям

- уточненная скорость резания  не соответствует заданным условиям
	2

0

	4.4
	Расчет времени  изготовления детали соответствует установленным требованиям (определенным  формулам) и заданным условиям  (условиям задания):

- расчет основного технологического времени соответствует заданным условиям

- расчет основного технологического времени соответствует заданным условиям

- расчет штучного времени изготовления детали соответствует заданным  

  условиям

-  расчет штучного времени изготовления детали соответствует заданным   

  условиям
	1

0

1

0

	ИТОГО ПО ПК.1.3
	34
балла


Сводная оценочная таблица результатов сформированности 

ПК 1.3. Выбирать методы механической обработки и последовательность технологического процесса обработки деталей машин в машиностроительном производстве.
	№

пп
	ФИО

кандидата
	Критерии оценки показателей
	Набрано баллов
	% выполнения
	Заключение о сформированности  ПК 1.3

	Защита Курсового проекта  пункт 2.6-2.7

	
	
	Перечень технологических операций
	Последовательность технологических операций
	Расчет режимов резания
	Расчет времени  изготовления детали
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	5
	

	Максимальное количество баллов
	8
	4
	20
	2
	34
	
	
	

	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	…
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	22
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Эксперт-экзаменатор__________________________________________

Эксперт-экзаменатор___________________________________________

Эксперт-экзаменатор___________________________________________

Эксперт-экзаменатор________________________________________

Дата проведения:        «____»  ____________20___г.
Критерии оценки показателей сформированности  

ПК 1.4. Выбирать схемы базирования заготовок, оборудование, инструмент и оснастку для изготовления деталей машин
	№ п/п
	Критерии оценки показателей
	Количество 

баллов

	Показатель 5.  Точность выбора схемы базирования заготовки – графическая часть курсового проекта

	5.1
	Условные обозначения всех точек базирования заготовки указаны верно

Условные обозначения более половины точек базирования заготовки указаны верно

Условные обозначения менее половины точек базирования заготовки указаны верно

Условные обозначения всех точек базирования заготовки указаны не верно
	6

4

2

0

	5.2
	Перечень  и наименование оборудования соответствует выполняемому виду работ по всем технологическим операциям

Перечень  и наименование оборудования соответствует выполняемому виду работ  по одной технологической операции

Перечень  и наименование оборудования  не соответствует по всем 

технологическим операциям
	6

1

0

	5.3
	Перечень  и наименование приспособлений соответствует выполняемому виду работ в операции 010

Перечень  и наименование приспособлений  не соответствует по операции 010
	6

0

	5.4
	Перечень  и наименование рабочего инструмента соответствует выполняемому виду работ по операции 010

Перечень  и наименование рабочего инструмента  не соответствует выполняемому виду работ по операции 010
	7

0

	5.5
	Перечень  и наименование измерительного инструмента соответствует выполняемому виду работ по операции 010

Перечень  и наименование  измерительного инструмента не соответствует выполняемому виду работ по операции 010
	7

0

	ИТОГО ПО ПК 1.4
	32
балла


Сводная оценочная таблица результатов сформированности 

ПК 1.4. Выбирать схемы базирования заготовок, оборудование, инструмент и оснастку для изготовления деталей машин
	№

пп
	ФИО

кандидата
	Критерии оценки показателей
	Набрано баллов
	% выполнения
	Заключение о сформированности  ПК 1.4


	
	
	Точность выбора схемы базирования заготовки
	Перечень  и наименование оборудования соответствует выполняемому виду работ
	Перечень  и наименование приспособлений соответствует выполняемому виду работ
	Перечень  и наименование рабочего инструмента соответствует выполняемому виду работ
	Перечень  и наименование измерительного инструмента соответствует выполняемому виду работ
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	Максимальное количество баллов
	6
	6
	6
	7
	7
	32
	
	

	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	..
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	22
	
	
	
	
	
	
	
	
	


 Эксперт-экзаменатор__________________________________________

Эксперт-экзаменатор___________________________________________

Эксперт-экзаменатор___________________________________________

Эксперт-экзаменатор________________________________________

Дата проведения:        «____»  ____________20___г.

Критерии оценки показателей сформированности  

ПК 1.5. Выполнять расчеты параметров механической обработки изготовления деталей машин, в т.ч. с применением систем автоматизированного проектирования

	№ п/п
	Критерии оценки показателей
	Количество 

баллов

	Показатель 6. Параметры обработки, выполненные в специализированном компьютерном приложении

	6.1
	Рассчитать параметры резания при  механической обработке: протягивании, резьбонарезании, зубооработки, точении, сверлении, фрезеровании и шлифовании:

- на все операции рассчитаны параметры резания в соответствии  заданным условиям

- расчет режимов резания на 1 операцию
- режимы резания не представлены в пояснительной записке
	5

1

0

	6.2
	 Использовать системы автоматизированного проектирования для выполнения расчётов механической обработки:

- применение системы автоматизированного проектирования
- режимы резания рассчитаны по эмпирическим формулам
- режимы резания не представлены 
	3

1

0

	ИТОГО ПО ПК 1.5.
	8 баллов


Сводная оценочная таблица результатов сформированности 

ПК 1.5. Выполнять расчеты параметров механической обработки изготовления деталей машин, в т.ч. с применением систем автоматизированного проектирования

	№

пп
	ФИО

кандидата
	Критерии оценки показателей
	Набрано баллов
	% выполнения
	Заключение о сформированности  ПК 1.5

	Защита  Курсового проекта 

приложения

	
	
	Рассчитать параметры резания при  механической обработке: протягивании, резьбонарезании, зубооработки, точении, сверлении, фрезеровании и шлифовании
	Использовать системы автоматизированного проектирования для выполнения расчётов механической обработки
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	

	Максимальное количество баллов
	5
	3
	8
	
	
	

	1
	
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	

	..
	
	
	
	
	
	
	

	22
	
	
	
	
	
	
	


Эксперт-экзаменатор__________________________________________

Эксперт-экзаменатор___________________________________________

Эксперт-экзаменатор___________________________________________

Эксперт-экзаменатор________________________________________

Дата проведения:        «____»  ____________20___г.

Критерии оценки показателей сформированности  

ПК 1.6. Разрабатывать технологическую документацию по изготовлению деталей машин, в т.ч. с применением систем автоматизированного проектирования

	№ п/п
	Критерии оценки показателей
	Количество 

баллов

	Показатель 7. Технологический процесс, выполненный в специализированном компьютерном приложении

	7.1
	Разработал технологическую документацию: маршрутную и операционную карты изготовления деталей:

- комплект ТД представлен полностью в соответствии  заданным условиям

- комплект ТД представлен на 1 операцию
- комплект ТД не представлены в пояснительной записке
	5

1

0

	7.2
	 Применение системы автоматизированного проектирования при разработке технологических документов:

- применение системы автоматизированного проектирования
- ТД представлена в комплекте Word, Xl
- комплект ТД  не представлены 
	3

1

0

	ИТОГО ПО ПК 1.5.
	8 баллов


Сводная оценочная таблица результатов сформированности 

ПК 1.6. Разрабатывать технологическую документацию по изготовлению деталей машин, в т.ч. с применением систем автоматизированного проектирования
	№

пп
	ФИО

кандидата
	Критерии оценки показателей
	Набрано баллов
	% выполнения
	Заключение о сформированности  ПК 1.6

	Защита  Курсового проекта 

приложения

	
	
	Разработал технологическую документацию: маршрутную и операционную карты изготовления деталей
	Применение системы автоматизированного проектирования при разработке технологических документов
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	

	Максимальное количество баллов
	5
	3
	8
	
	
	

	1
	
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	

	..
	
	
	
	
	
	
	

	22
	
	
	
	
	
	
	


Эксперт-экзаменатор__________________________________________

Эксперт-экзаменатор___________________________________________

Эксперт-экзаменатор___________________________________________

Эксперт-экзаменатор________________________________________

Дата проведения:        «____»  ____________20___г.

Сводная оценочная таблица результатов освоения вида профессиональной деятельности

 «Разработка технологических процессов изготовления деталей машин» 
Наименование  ОО: __ГБПОУ ПГК______________
Дата проведения: «____» ______ 20___ года 

	№ пп
	ФИО кандидата
	Итоги оценки сформированности

ПК 1.1.
	Итоги оценки сформированности

ПК 1.2.
	Итоги оценки сформированности

ПК 1.3.
	Итоги оценки сформированности

ПК 1.4.
	Итоги оценки сформированности

ПК 1.5.
	Итоги оценки сформированности

ПК 1.6
	Итоги оценки освоения

ВПД 

	
	
	Фактическое количество набранных баллов
	%

выполнения
	Заключение о сформированности ПК 1.1.
	Фактическое количество набранных баллов
	%

выполнения
	Заключение о сформированности ПК 1.2.
	Фактическое количество набранных баллов
	%

выполнения
	Заключение о сформированности ПК 1.3.
	Фактическое количество набранных баллов
	%

выполнения
	Заключение о сформированности ПК 1..4.
	Фактическое количество набранных баллов
	%

выполнения
	Заключение о сформированности ПК 1.5 .
	Фактическое количество набранных баллов
	%

выполнения
	Заключение о сформированности ПК 1.6 .
	Фактическое количество набранных баллов
	% выполнения
	ЗАКЛЮЧЕНИЕ 

об освоении  ВПД
	Перевод результата 

в пятибалльную шкалу

оценки 

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24

	Макс. кол-во баллов
	26
	
	
	16
	
	
	34
	
	
	32
	
	
	8
	
	
	8
	
	
	124
	
	
	

	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	…
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	22
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Эксперт-экзаменатор____________________________________________________

Эксперт-экзаменатор____________________________________________________

Эксперт-экзаменатор____________________________________________________

Эксперт-экзаменатор___________________________________________________
Условия положительного/отрицательного заключения по результатам оценки итоговых образовательных результатов по профессиональному модулю
Вид профессиональной деятельности считается освоенным при получении положительного заключения о сформированности каждой профессиональной компетенции. 

Для положительного заключения о сформированности каждой профессиональной компетенции и об освоении ВПД установлено пороговое значение суммарной оценки – не менее  70% от максимально возможного значения. 

При отрицательном заключении хотя бы по одной профессиональной компетенции из состава итоговых образовательных результатов по профессиональному модулю  принимается решение «вид профессиональной деятельности не освоен».

Максимальное количество баллов по оценке  ПК 1.1. Использовать конструкторскую и технологическую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей машин составляет 26 баллов. Для принятия решения о сформированности профессиональной компетенции кандидат должен набрать не менее 18 баллов, что составляет 70 % (Таблица 1).

Таблица 1

Оценочная шкала сформированности ПК 1.1. 

	Набрано баллов
	< 18 баллов
	≥ 18 баллов

	Доля (в %) от максимального возможного количества баллов
	< 70 %
	≥ 70 %

	Заключение о сформированности ПК 1.1 
	ПК 1.1. 

не сформирована
	ПК 1.1. сформирована


Максимальное количество баллов по оценке ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок с учетом условий производства составляет 16 баллов. Для принятия решения о сформированности профессиональной компетенции кандидат должен набрать не менее  11  баллов, что составляет 70 % (Таблица 2).

Таблица 2
Оценочная шкала сформированности ПК 1.2.

	Набрано баллов
	< 11 баллов
	≥ 11 баллов

	Доля (в %) от максимального возможного количества баллов
	< 70 %
	≥ 70 %

	Заключение о сформированности ПК 1.2
	ПК 1.2. 

не сформирована
	ПК 1.2. сформирована


Максимальное количество баллов по оценке ПК 1.3. Выбирать методы механической обработки и последовательность технологического процесса обработки деталей машин в машиностроительном производстве составляет 34 балла. Для принятия решения о сформированности профессиональной компетенции кандидат должен набрать не менее 23 балла, что составляет 70 % (Таблица 3).
Таблица 3
Оценочная шкала сформированности ПК 1.3.

	Набрано баллов
	< 23 балла
	≥ 23 балла

	Доля (в %) от максимального возможного количества баллов
	< 70 %
	≥ 70 %

	Заключение о сформированности ПК 1.3 
	ПК 1.3. 

не сформирована
	ПК 1.3. сформирована


Максимальное количество баллов по оценке ПК 1.4. Выбирать схемы базирования заготовок, оборудование, инструмент и оснастку для изготовления деталей машин составляет 32 балла. Для принятия решения о сформированности профессиональной компетенции кандидат должен набрать не менее 22 балла, что составляет 70 % (Таблица 4).
Таблица 4
Оценочная шкала сформированности ПК 1.4.

	Набрано баллов
	< 22 балла
	≥ 22 балла

	Доля (в %) от максимального возможного количества баллов
	< 70 %
	≥ 70 %

	Заключение о сформированности ПК 1.4. 
	ПК 1.4. 

не сформирована
	ПК 1.4. сформирована


Максимальное количество баллов по оценке ПК 1.5. Выполнять расчеты параметров механической обработки изготовления деталей машин, в т.ч. с применением систем автоматизированного проектирования составляет 8 баллов. Для принятия решения о сформированности профессиональной компетенции кандидат должен набрать не менее 5 баллов, что составляет 70 % (Таблица 5).
Таблица 5
Оценочная шкала сформированности ПК 1.5.

	Набрано баллов
	< 5 баллов
	≥ 5 баллов

	Доля (в %) от максимального возможного количества баллов
	< 70 %
	≥ 70 %

	Заключение о сформированности ПК 1.5 
	ПК 1.5. 

не сформирована
	ПК 1.5. сформирована


Максимальное количество баллов по оценке ПК 1.6. Разрабатывать технологическую документацию по изготовлению деталей машин, в т.ч. с применением систем автоматизированного проектирования составляет 8 баллов. Для принятия решения о сформированности профессиональной компетенции кандидат должен набрать не менее 5 баллов, что составляет 70 % (Таблица 5).
Таблица 6
Оценочная шкала сформированности ПК 1.6.

	Набрано баллов
	< 5 баллов
	≥ 5 баллов

	Доля (в %) от максимального возможного количества баллов
	< 70 %
	≥ 70 %

	Заключение о сформированности ПК 1.6 
	ПК 1.6. 

не сформирована
	ПК 1.6. сформирована


Суммарное максимальное количество баллов по оценке освоения ВПД «Разработка технологических процессов изготовления деталей машин» составляет 124 баллов.

Для принятия положительного решения об освоении ВПД «Разработка технологических процессов изготовления деталей машин» кандидат должен набрать минимально установленное количество баллов для каждой оцениваемой профессиональной компетенции, соответствующей данному  ВПД.

Для перевода значения оценки освоения ВПД «Разработка технологических процессов изготовления деталей машин» в пятибалльную оценочную шкалу применяется Таблица 7.
Таблица 7
Таблица перевода

значения оценки освоения ВПД «Разработка технологических процессов изготовления деталей машин».

	Доля  набранных баллов (в %) от максимального возможного количества баллов
	Фактическое количество набранных баллов
	Оценка

в пятибалльной

шкале

	< 70 %
	менее 86 балов
	«неудовлетворительно»

	от 70 до 79 %
	от 87 до 98 баллов
	«удовлетворительно»

	от 80 до 89 %
	от 100 до 110 баллов
	«хорошо»

	≥ 90 %
	111 и более баллов
	«отлично»


Инструкция для эксперта-экзаменатора по процедуре оценки итоговых образовательных результатов по профессиональному модулю


1.Перед началом экзамена получите инструктаж у председателя аттестационно - квалификационной комиссии, во время которого будет определена сфера Вашей  деятельности  в процедуре оценки.
2. Ознакомьтесь с   комплексным практическим заданием для  кандидатов, оцениваемыми компетенциями, показателями и критериями оценки результата, входящему в Пакет эксперта – экзаменатора.  

3. Оцените выполнение практического задания по установленным критериям и занесите результаты в таблицы:

По профессиональной компетенции ПК1.1.

· Сводная таблица оценки сформированности ПК 1.1. 

         По профессиональной компетенции ПК1.2.

· Сводная таблица оценки сформированности ПК 1.2. 

         По профессиональной компетенции ПК1.3.
· Сводная таблица оценки сформированности ПК 1.3.

         По профессиональной компетенции ПК1.4
· Сводная таблица оценки сформированности ПК 1.4.

         По профессиональной компетенции ПК1.5
· Сводная таблица оценки сформированности ПК 1.5.

По профессиональной компетенции ПК1.6.

· Сводная таблица оценки сформированности ПК 1.6. 

4. Заполните совместно с другими членами комиссии  в соответствии с 

оценочной шкалой  таблицу итоговых результатов оценки вида профессиональной деятельности  Разработка технологических процессов изготовления деталей машин, примите консолидированное решение  об освоении кандидатом данного вида профессиональной деятельности.
    5.Примите  совместно с  другими членами комиссии решение о выдаче (отказе в выдаче) квалификационного аттестата.

   6.Поставьте личную подпись  в сводных таблицах и в протоколе квалификационного экзамена по данному  профессиональному модулю.

Благодарим за внимание!

PAGE  
8

