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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
«ПМ.04.  ИЗГОТОВЛЕНИЕ РАЗЛИЧНЫХ ИЗДЕЛИЙ НА ФРЕЗЕРНЫХ СТАНКАХ С ЧИСЛОВЫМ ПРОГРАММНЫМ УПРАВЛЕНИЕМ ПО СТАДИЯМ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА»
код и наименование модуля
1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 
В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить основной вид деятельности изготовление изделий на токарных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:
1.1.1. Перечень общих компетенций[footnoteRef:1] [1:  В данном подразделе указываются только те компетенции, которые формируются в рамках данного модуля и результаты которых будут оцениваться в рамках оценочных процедур по модулю. ] 

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК1.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.

	ОК 2.
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности.

	ОК 3.
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие.

	ОК 5.
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста

	ОК 9.
	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 10.
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языке.



1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 
	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД1
	Изготовление различных изделий на фрезерных станках с числовым программным управлением по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности

	ПК 4.1.
	Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на фрезерных станках с числовым программным управлением

	ПК 4.2.
	Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на фрезерных станках с числовым программным управлением в соответствии с полученным заданием

	ПК 4.3.
	Адаптировать разработанные управляющие программы на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации

	ПК 4.4
	Осуществлять фрезерную обработку с числовым программным управлением с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией.

	ПК.в. 4.5
	Контроль качества параметров детали

	ПК.в.4.6
	Осуществлять проектную деятельность по цифровизации машиностроительного предприятия



1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен[footnoteRef:2]: [2:  Берутся сведения, указанные по данному виду деятельности в п. 4.2.] 


	Владеть навыками
	Н4.1 Выполнения подготовительных работ и обслуживании рабочего места оператора фрезерного станка с числовым программным управлением
Н4.2  Подготовки к использованию инструмента и оснастки для работы на фрезерных станках с числовым программным управлением в соответствии с полученным заданием
Н4.3 Адаптации стандартных управляющих программ на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации в соответствии с заданием
Н4.4 Обработки деталей на фрезерных станках с числовым программным управлением с соблюдением требований к качеству в соответствии с заданием и технической документацией
Н4.5 Разработки планирующей документации в области цифровой экономики

	Уметь
	У4.1 Осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего места оператора фрезерного станка с числовым программным управлением в соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности
У4.2 Выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов;
У4.3 выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные приспособления, режущий и контрольно-измерительный инструмент
У4.4 Составлять технологический процесс обработки деталей, изделий;
У4.5 Отрабатывать управляющие программы на станке
У4.6 Корректировать управляющую программу на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации
У4.7 Проводить проверку управляющих программ средствами вычислительной техники
У4.8 Выполнять технологические операции при изготовлении детали на фрезерных станках с числовым программным управлением;
У4.9 Выполнять контрольные операции над работой механизмов и обеспечение бесперебойной работы оборудования станка с числовымпрограммным управлением
У4.10 Производить контроль качества готовой детали
      У4.11 Составлять дорожную карту
      У4.12 Осуществлять планирование цифрового машиностроительного

	Знать
	З 4.1 Правила подготовки к работе и содержания рабочих мест оператора фрезерного станка с числовым программным управлением, требования охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности;
З4.2 Устройство, принципы работы и правила подналадки фрезерных станков с числовым программным управлением
З4.3 Наименование, назначение, устройство и правила применения приспособлений, режущего и измерительного инструмента
З4.4 Грузоподъемное оборудование, применяемое в металлообрабатывающих цехах;
З4.5 Правила определения режимов обработки по справочникам и паспорту станка;
З4.6 Правила выбора управляющих программ для решения поставленной технологической задачи (операции);
З4.7 Основные направления автоматизации производственных процессов;
З4.8 Системы программного управления станками
З4.9 Организацию работ при многостаночном обслуживании станков с программным управлением;
З4.10 Правила проведения и технологию проверки качества выполненных работ;
З4.11 Методы контроля качества пареметров деталей
З4.12 Виды дорожных карт
З4.13 Основные направления деятельности цифрового предприятия




1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов  320 часа
Из них на освоение МДК 88 часа
в том числе самостоятельная работа 4 часов
практики, в том числе учебная  76 часов
   производственная  108 часов
Промежуточная аттестация   108 часов.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
2.1. Структура профессионального модуля 
	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической. подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего

	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных. и практических. занятий


	Курсовых работ (проектов)[footnoteRef:3] [3:  Данная колонка указывается только для специальностей СПО.] 


	Самостоятельная работа[footnoteRef:4] [4:  Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией в соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах объема профессионального модуля в количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, предусмотренных тематическим планом и содержанием междисциплинарного курса.] 

	Промежуточная аттестация
	Учебная

	Производственная


	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	ПК.4.1 – ПК.4.4, ПК.в.4.5, ПК.в.6
ОК1, ОК 2, ОК3,
ОК 5, ОК9, ОК10
	Раздел 1. 
Изготовление различных изделий на фрезерных станках по стадиям технологического процесса в соответсвии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
	320
	
	68
	48
	Не предусмотрено
	4
	6
	108
	108

	
	Раздел 3 
Элементы цифровой экономики как часть профессиональных компетенций
	
	
	20
	8
	
	
	
	
	

	
	Производственная практика (по профилю специальности), часов (если предусмотрена итоговая (концентрированная практика)
	
	
	
	
	
	

	
	Промежуточная аттестация
	18
	
	
	
	
	

	
	Всего:
	320
	
	88
	56
	Не предусмотрено
	4
	6
	108
	108




2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)
	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,
лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены)
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч
	Код ПК, ОК
	Код Н/У/З

	1
	2
	3
	4
	5

	Раздел 1. Изготовление различных изделий на фрезерных станках по стадиям технологического процесса в соответсвии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
	320
	
	

	МДК. 04.01.Технология обработки на фрезерных станках
	88
	
	

	Тема 1.1. Введение. Техника безопасности. Охрана труда.

	Содержание 
	2
	
	

	
	1. Опасные и вредные производственные факторы. Противопожарные мероприятия. Правила пожарной, электробезопасности  при работе на зубообрабатывающих станках.
	2
	ПК 4.1
ОК1, 
ОК5, 
ОК10
	Н 4.1
У4.1
У4.2
З 4.1
З 4.2
З 4.4
Уо.01.01
Уо.01.02
Зо 01.01
Зо 01.02
Уо.05.01
Уо.05.02
Зо.05.01
Зо.05.02
Уо.10.01
Зо.10.01
Зо.10.02

	
	2. Гигиена труда. Охрана труда. Доврачебная помощь при порезах, ушибах и переломах. Доврачебная помощь при кровотечениях и отравлениях.
	
	
	

	
	3. Правила ТБ при работе на фрезерном станке с ЧПУ.
	
	
	

	Тема 1.2. Виды станочных приспособлений и реализуемые ими технологические базы при фрезерной обработке
	Содержание 
	10
	
	

	
	 Классификация приспособлений для фрезерной обработки на станках с ЧПУ. 
Особенности их установки в рабочей зоне станка.
	4
	ПК 4.2
ОК 1, 
ОК 2, 
ОК 10
	Н4.2
У4.3
З 4.3
Уо.01.01
Уо.01.02
Зо 01.01
Зо 01.02
Уо.02.01
Уо.02.02
Зо.02.01
Зо.02.02
Уо.10.01
Зо.10.01
Зо.10.02

	
	Взаимосвязь функционального назначения приспособлений с технологическими базами при фрезерной обработке на станках с ЧПУ.
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	8
	
	

	
	1. Практическое занятие 1. «Отработка навыков в базировании и закреплении заготовок в рабочей зоне фрезерного станка с ЧПУ»;
	
	
	

	
	2. Практическое занятие 2. «Подобрать и расписать схемы базирования и закрепления для деталей при фрезерной обработке на станках с ЧПУ»;
	
	
	

	Тема 1.3. Основы выбора режущего инструмента и подбора режимов резания при обработке на станках с ЧПУ.
	Содержание
	11
	
	

	
	1. Вид режущего инструмента для фрезерных станков с ЧПУ
	3
	ПК 4.2
ОК 1,
ОК 2, 
ОК 10
	Н 4.2
У4.3
З 4.3
Уо.01.01
Уо.01.02
Зо 01.01
Зо 01.02
Уо.02.01
Уо.02.02
Зо.02.01
Зо.02.02
Уо.10.01
Зо.10.01
Зо.10.02

	
	2. Геометрия пластин фрезерного инструмента для станков с ЧПУ
	
	
	

	
	3. Правила выбора режущего инструмента и режимов резания по современным  каталогам.
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	8
	
	

	
	1. Практическое занятие 3. «Отработка навыков в подборе режущего инструмента»;
	
	
	

	
	2. Практическое занятие 4. «Отработка навыков по сборке инструмента»;
	
	
	

	
	3. Практическое занятие 5. «Назначение режимов резания по каталогам»
	
	
	

	Тема 1.4. Основные принципы последовательности обработки на фрезерных станках.
	Содержание
	11
	
	

	
	1.Основные операции, переходы для фрезерных станков с ЧПУ.
	3
	ПК 4.3
ПК 4.4, 
ОК1,
ОК 5, 
ОК 9, 
ОК10
	Н 4.3
У 4.4
У 4.6
У 4.7
З 4.6
З 4.7
З 4.8
Уо.01.01
Уо.01.02
Зо 01.01
Зо 01.02
Уо.05.01
Уо.05.02
Зо.05.01
Зо.05.02
Уо.09.01
Уо.09.02
Зо.09.01
Зо.09.02
Уо.10.01
Зо.10.01
Зо.10.02

	
	2.Правила составления технологической документации.
	
	
	

	
	3.Основные виды элементов форм деталей, обрабатываемых на фрезерных 
станках с ЧПУ.
	
	
	

	
	4.Правила последовательности обработки на фрезерных станках с ЧПУ.
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	10
	
	

	
	1. Практическое занятие 6. «Отработка навыков управления фрезерным станком с ЧПУ»;
	
	
	

	
	2. Практическое занятие 7. «Разработка операционной карты и составление эскиза»;
	
	
	

	
	3. Практическое занятие 8. «Составление расчетно-технологической карты.»
	
	
	

	Тема 1.5. Наладка станков и  технологический процесс

	Содержание
	10
	
	

	
	1.Общие сведения о наладке станков с ЧПУ.
	2
	ПК 4.1
ОК 1, 
ОК 2, ОК10
	Н 4.1
У4.1
У4.2
З 4.1
З 4.2
З 4.4
Уо.01.01
Уо.01.02
Зо 01.01
Зо 01.02
Уо.02.01
Уо.02.02
Зо.02.01
Зо.02.02
Уо.10.01
Зо.10.01
Зо.10.02

	
	2.Особенности наладки станков с ЧПУ.
	
	
	

	
	3.Наладка фрезерного станка с ЧПУ. 
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	8
	
	

	
	1. Практическое занятие 9. «Составление карт наладки фрезерных станков с ЧПУ»
	
	
	

	
	2. Практическое занятие 10. «Приобретение  навыков в наладке фрезерных станков с ЧПУ»
	
	
	

	Тема 1.6. Возможные неисправности станков с ЧПУ и методы их устранения
	Содержание
	10
	ПК 4.1
ОК 1, 
ОК 2, 
ОК 5,
ОК10
	Н 4.1
У4.1
У4.2
З 4.1
З 4.2
З 4.4
Уо.01.01
Уо.01.02
Зо 01.01
Зо 01.02
Уо.02.01
Уо.02.02
Зо.02.01
Зо.02.02
Уо.05.01
Уо.05.02
Зо.05.01
Зо.05.02
Уо.10.01
Зо.10.01
Зо.10.02

	
	1.Неполадки  фрезерных станков с ЧПУ.
	4
	
	

	
	2.Причины, приводящие к возникновению неполадок станков с ЧПУ.
	
	
	

	
	3.Мероприятия по устранению неполадок станков с ЧПУ.
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	6
	
	

	
	1. Практическое занятие  11. «Приобретение первичных навыков в устранении неисправности на станках с ЧПУ»
	
	
	

	Тема 1.7 Методы контроля и мерительный инструмент, применяемый для контроля качества деталей.
	Содержание
	10
	
	

	
	1.Методы контроля качества обработки деталей на станках с ЧПУ
	2
	ПК.в.4.5
ОК 1,
ОК10
	У 4.10
З 4.10
З 4.11
Уо.01.01
Уо.01.02
Зо 01.01
Зо 01.02
Уо.10.01
Зо.10.01
Зо.10.02

	
	2.Контрольно-измерительные приборы, инструменты и приспособления для станков с ЧПУ.
	
	
	

	
	3.Контроль качества поверхностей при фрезерной обработке на станках с ЧПУ.
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	8
	
	

	
	1. Практическое занятие  12. «Приобретение первичных навыков в использовании мерительного инструмента»
	
	
	

	
	1. Практическое занятие  13. «Приобретение первичных навыков в использовании контрольного инструмента»
	
	
	

	Раздел 2 . Элементы цифровой экономики как часть профессиональных компетенций
	20
	
	

	Тема 2.1 Цифровая экономика
	Содержание
	12
	ПК.в.4.6
ОК 2
ОК 3
	Н4.5
У 4.6
У4.7
З4.12
З4.13
Уо.02.01
Уо.02.02
Зо.02.01
Зо.02.02
Уо.03.01
Уо.03.02
Уо 03.03
Зо.03.01
Зо 03.02 
Зо 03.03

	
	1. Понятие цифрового предприятия.
	12
	
	

	
	2. Государственная поддержка в реализации проектов по внедрению цифровых решений и технологий
	
	
	

	
	3. Понятие дорожной карты
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	8
	
	

	
	1. Практическое занятие 14. «Построение дорожной карты для реализации проекта цифровой трансформации компании»
	
	
	

	
	2. Практическое занятие  15. «Разработка проекта цифрового машиностроительного предприятия»
	
	
	

	
	Консультации по МДК 01.01
	2
	
	

	
	Экзамен по МДК 01.01
	6
	
	

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1
1. Расчет составляющих управляющих программ
2. Выбор режимов резания по каталогам
	4
	
	

	Учебная практика раздела 1
Виды работ 
1. Безопасность труда и пожарная безопасность в учебных мастерских.
2. Отработка УП на примере фрезерования наружного прямоугольного контура листового тела.
3. Ручная разработка и отработка УП на примере фрезерования наружного фасонного контура листового тела.
4. Ручная разработка и отработка УП на примере сверления отверстий на фрезерном станке с ЧПУ.
5. Ручная разработка и отработка УП на примере фрезерования паза.
6. Ручная разработка и отработка УП на примере фрезерования уступа.
7. Ручная разработка и отработка УП на примере фрезерования кармана в корпусной детали.
8. Закрепление навыков ручного программирования на примере фрезерной обработки корпусной детали.
9. Отработка методов контроля качества полученных деталей на станках с ЧПУ
	108
	ПК.4.1 – ПК.4.4, ПК.в.4.5
ПК.в.4.6
ОК1, ОК 2, ОК 3, ОК5, ОК9, ОК10
	

	Производственная практика раздела 1 
Виды работ 
1. контрольно-диагностические, регулировочные, наладочные, крепежные работы на станках с ЧПУ;
2. установка, закрепление и выверка приспособлений и инструмента;
3. составление технологических эскизов, работа с технологической документацией;
4. ввод программ или  установка программоносителей и заготовок;
5. замена режущего инструмента, снятие обработанных деталей и наблюдение за работой станка.
	108
	ПК.4.1 – ПК.4.4, ПК.в.4.5
ПК.в.4.6
ОК1, ОК 2, ОК 3, ОК5, ОК9, ОК10
	

	Экзамен квалификационный по ПМ.04
	16
	
	

	
	
	
	

	Всего
	320
	
	


По каждому разделу указываются междисциплинарные курсы и соответствующие темы. По каждой теме описывается содержание учебного материала (в дидактических единицах), наименования необходимых лабораторных работ, практических и иных занятий. Тематика самостоятельной работы может приводиться по выбору разработчиков по разделу или по теме, при условии необходимости выделения части нагрузки для самостоятельного освоения, если такие виды работ не являются обязательными, самостоятельные работы не указываются. Подробно перечисляются виды работ учебной и (или) производственной практики. Если по профессиональному модулю предусмотрены курсовые проекты (работы), приводятся их темы, указывается содержание обязательных учебных занятий и самостоятельной работы обучающихся.


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:
· учебного кабинета «Автоматизированного проектирования технологических процессов и программирования систем ЧПУ», 
· кабинета «Технология металлообработки», 
· лаборатория технологического оборудования и оснастки, 
· лаборатория "Процессы формообразования, металлообработка и инструменты",
· участка уфрезерных станков с ЧПУ.
	
Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета:
· комплект бланков технологической документации;
· комплект учебно-методической документации;
· комплект плакатов;
· наборы заготовок;
· режущий инструмент;
· контрольно-измерительные приборы (штангенциркули; штангенглубиномеры; штангенрейсмассы; микрометры; угломеры; нутромеры; гладкие калибры, резьбовые калибры, резьбовые шаблоны, щупы; набор плоскопараллельных концевых мер длины; поверочная плита; индикаторы; стойки;
· комплект учебно-наглядных пособий «Материаловедение»;
· твердомер ТК-2 Роквелла;
· твердомер  ТШ -2М Бринелля;
· переносной твердомер  МЕТ-Д1;
· объемные модели  кристаллических решеток;
· образцы металлов (стали, чугуна, цветных металлов и сплавов);
· образцы микрошлифов (сталей и чугунов);
· образцы неметаллических материалов;
· образцы исходных материалов для получения чугуна и стали;
· образцы исходных материалов для получения меди;
· образцы исходных материалов для получения алюминия.
· приспособления.
	Технические средства обучения: 
· компьютеры по количеству обучающихся;
· принтер;
· проектор;
· программное обеспечение интегрированной CAD/CAM системы общего и профессионального назначения по количеству обучающихся;
· комплект учебно-методической документации по количеству обучающихся.

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской:
· рабочие места по количеству обучающихся;
· станки: фрезерные с ЧПУ;
· наборы инструментов;
· приспособления;
· контрольно-измерительные приборы;
· заготовки.
3.2. Информационное обеспечение реализации программы
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.


3.2.1. Основные печатные издания

1. Кряжев Д.Ю. Фрезерная обработка на станках с ЧПУ, Ирлен Инжиниринг, 2005
2. Новиков В.Ю. Технология машиностроения: в 2 ч. Ч. 1.: учебник. - 3-е изд., стер. - М.: ОИЦ «Академия», 2014 -352с. ISBN 978-5-4468-1526-5
3. Новиков В.Ю. Технология машиностроения: в 2 ч. Ч. 2.: учебник. - 3-е изд., стер. - М.: ОИЦ «Академия», 2014-432с. ISBN 978-5-4468-1527-2
4. Багдасарова Т.А.Технология фрезерных работ, учебник М. «Академия» 2012-123с. (Начальное профессиональное образование. Станочник) (Учебник).; ISBN 978-5-7695-9410-6                        
          
3.2.2. Основные электронные издания
1. Единое окно доступа к образовательным ресурсам: Официальный сайт. - http://window.edu.ru/ (дата обращения: 03.06.2022).
2. Международный технический информационный журнал «Оборудование и инструмент для профессионалов»: Официальный сайт. - http://www.informdom.com/ (дата обращения: 03.06.2022).
3. Электронная библиотека: Официальный сайт. - https://new.znanium.com/(дата обращения: 03.06.2022).
4. Панов А.А. Оформление технологической документации. Учебнометодическое пособие к практическим занятиям, курсовому и дипломному проектированию по технологии машиностроения для студентов машиностроительных специальностей всех форм обучения / А.А. Панов; Алт. гос. техн. ун-т им. И.И. Ползунова. – Барнаул, 2016. URL:http://elib.altstu.ru/eum/download/tm/Panov_tex_doc.pdf (дата обращения: 03.06.2022).
5. Боярская Р.В. Проектирование технологических процессов сборки/Р.В. Боярская, Б.Д. Максимович, Холодкова А.Г.; МГТУ – Москва: МГТУ, 2004.-URL:http://spir.bmstu.ru/Sborka.pdf (дата обращения: 03.06.2022).

3.2.3Дополнительные источники (при необходимости)

1. ГОСТ 2.001-2013 Единая система конструкторской документации (ЕСКД). Основные требования к чертежам 
2. ГОСТ 2.105-95 Единая система конструкторской документации. Общие требования к текстовым документам 
3. ГОСТ 21495–76 Базирование и базы в машиностроении. Термины и определения 
4. ГОСТ 25751-83 Инструменты режущие. Термины и определения общих понятий 
5. ГОСТ 2590-2006 Прокат сортовой стальной горячекатаный круглый. Сортамент 
6. ГОСТ 3.1102-2011Единая система технологической документации


























4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля[footnoteRef:5] [5:  В ходе оценивания могут быть учтены личностные результаты.] 

	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК4.1 Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на фрезерных станках с числовым программным управлением
ПК4.2. Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на фрезерных станках с числовым программным управлением в соответствии с полученным заданием
ОК 1Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам
ОК2Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности

	     осуществление подготовки к работе и обслуживание рабочего места оператора фрезерного станка с числовым программным управлением в соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности
   выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов;
    выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные приспособления, режущий и контрольно-измерительный инструмент     
    использование грузоподъемное оборудование, применяемое в металлообрабатывающих цехах;
	Экспертное наблюдение выполнения практических занятий, лабораторных работ.
Оценка защиты отчётов по практическим занятиям и лабораторным работам.
 Оценка выполнения тестовых заданий



	ПК.4.3 Адаптировать разработанные управляющие программы на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации
ПК.4.4 Осуществлять фрезерную обработку с числовым программным управлением с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией.
ПК.в.4.5 Контроль качества параметров детали
ОК 5 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста профессиональной деятельности
ОК9 Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности
ОК10 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языке
	составлять технологический процесс обработки деталей, изделий;
отрабатывать управляющие программы на станке
корректировать управляющую программу на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации
проводить проверку управляющих программ средствами вычислительной техники;
адаптация стандартных управляющих программ на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации в соответствии с заданием
выполнять технологические операции при изготовлении детали на фрезерных станках с числовым программным управлением;
выполнять контрольные операции над работой механизмов и обеспечение бесперебойной работы оборудования станка с числовымпрограммным управлением
	Экспертное наблюдение
Оценка проверочных работ по учебной практике  
Зачеты по учебной и производственной практике, по разделу профессионального модуля.

	ПК.в.4.6.  Осуществлять проектную деятельность по цифровизации машиностроительного предприятия
	Выполнение работ по анализу цифровой информации и выработке решений
	Оценка проверочных работ по учебной практике  





*Для сведения
Цифровой конструктор применяется при формировании образовательной программы (Раздел 4 ПООП-П). Прописывается в программном обеспечении после составления всех рабочих программ.
Основа ПК=Н+У+З
	Профессиональные компетенции (ПК)
	Навыки (Н)/практический опыт (ПО)
	Умения (У)
	Знания (З)

	ПК 1.1 
Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на зуборезных станках
	Н 1.1.01/ ПО 1.1.01
выполнения подготовительных работ и обслуживании рабочего места зуборезчика
	У 1.1.01
осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего места зуборезчика в соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности
	З 1.1.01
правила подготовки к работе и содержания рабочих мест зуборезчика, требования охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности

	ПК 1.2 
Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на зуборезных станках в соответствии с полученным заданием.
	Н 1.2.01/ ПО 1.2.01
подготовка к использованию инструмента и оснастки для работы на зуборезных станках в соответствии с полученным заданием;

	У 1.2.01
выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные приспособления, режущий и контрольно - измерительный инструмент
	З 1.2.01
конструктивные особенности, правила управления, подналадки и проверки на точность зуборезных станков различных типов

	
	
	
	З 1.2.02
устройство, правила применения, проверки на точность универсальных и специальных приспособлений, контрольно-измерительных инструментов;;

	
	
	
	З 1.2.03
правила перемещения грузов и эксплуатации специальных транспортных и грузовых средств

	ПК 1.3 
Определять последовательность и оптимальные режимы обработки различных изделий на зуборезных станках в соответствии с заданием.
	Н 1.3.01/ ПО 1.3.01
определение последовательности и оптимального режима обработки различных изделий на зуборезных станках в соответствии с заданием;
	У 1.3.01
устанавливать оптимальный режим обработки в соответствии с технологической картой;
	З 1.3.01
правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка;

	ПК 1.4
Вести технологический процесс нарезания зубьев различного профиля и модулей с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией.
	Н 1.4.01/ ПО 1.4.01
нарезания зубьев различного профиля и модулей с
соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией
	У 1.4.01
нарезать зубья шестерен, секторов и червяков различного профиля и шага и шлицевых валов на зуборезных станках различных типов и моделей
	З 1.4.01 правила  проведения  и   технологию   проверки   качества выполненных работ


	ПК 2.1. 
Изготовление различных изделий на фрезерных станках по стадиям
технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и
экологической безопасности
	Н 2.1.01/ ПО 4.1.01
Выполнение   подготовительных   работ   и  обслуживание рабочего места фрезеровщика
	У 2.1.01
Фрезерование  заготовок,  деталей,  узлов  и  изделий  из различных материалов с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией
	З 2.1.01
Конструктивные    особенности,    правила    управления, подналадки и проверки на точность фрезерных станков различных типов;

	
	
	
	З 4.1.02
Правила  проведения   и   технологию   проверки   качества выполненных работ

	ПК 2.2. 
Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на фрезерных станках
	Н 4.2.01/ ПО 4.2.01
Подготовка к использованию инструмента и оснастки для работы на фрезерных станках в соответствии с полученным заданием
	У 4.2.01

	З 4.2.01
Правила подготовки к работе и содержания рабочих мест фрезеровщика,   требования   охраны   труда,   производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности 

	ПК 2.3. 
Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на фрезерных станках в соответствии с полученным заданием
	Н 4.3.01/ ПО 4.3.01
Определение последовательности и оптимального режима обработки различных изделий на фрезерных станках в соответствии с заданием
	У 4.3.01
Выбирать   и   подготавливать   к   работе   универсальные, специальные            приспособления,            режущий            и контрольно-измерительный инструмент;
	З 4.3.01
Устройство, правила применения, проверки на точность универсальных         и         специальных         приспособлений, контрольно-измерительных инструментов

	ПК 2.4. 
Определять последовательность и оптимальные режимы обработки различных изделий на фрезерных станках в соответствии с заданием.
	Н 4.4.01/ ПО 4.4.01
Осуществление  технологического  процесса  фрезерования заготовок, деталей, узлов и изделий из различных материалов с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией.
	У 4.4.01
Устанавливать оптимальный режим фрезерной обработки в соответствии с технологической картой 
	З 4.4.01
Правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка;

	ПК.в.2.5
Контроль качества параметров детали
	Н 4.5.01/ ПО 4.5.01

	У.в.4.5.01
Производить контроль качества готовой детали
	З.в. 4.5.01
Методы контроля качества пареметров деталей

	ПК 4.1. 
Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на фрезерных станках с числовым программным управлением
	Н 4.1.01/ ПО 5.1.01
Выполнения подготовительных работ и обслуживании рабочего места оператора фрезерного станка с числовым программным управлением 
	У 4.1.01
Осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего места оператора фрезерного станка с числовым программным управлением в соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности
	З 4.1.01
Правила подготовки к работе и содержания рабочих мест оператора фрезерного станка с числовым программным управлением, требования охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности;

	
	

	У 4.1.02
Выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов;
	З 4.1.02
Устройство, принципы работы и правила подналадки фрезерных станков с числовым программным управлением

	
	
	
	З 4.1.03
Грузоподъемное оборудование, применяемое в металлообрабатывающих цехах

	ПК4.2. 
Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на фрезерных станках с числовым программным управлением в соответствии с полученным заданием
	Н 4.2.01/ ПО 4.2.01
Подготовки к использованию инструмента и оснастки для работы на фрезерных станках с числовым программным управлением в соответствии с полученным заданием 
	У 4.2.01
выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные приспособления, режущий и контрольно-измерительный инструмент
	З 4.2.01
Наименование, назначение, устройство и правила применения приспособлений, режущего и измерительного инструмента 

	ПК 4.3.
 Адаптировать разработанные управляющие программы на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации
	Н 4.3.01/ ПО 4.3.01
Адаптации стандартных управляющих программ на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации в соответствии с заданием 
	У 4.3.01
Составлять технологический процесс обработки деталей, изделий
	З 5.3.01
Правила выбора управляющих программ для решения поставленной технологической задачи (операции);

	
	
	У 4.3.02
Корректировать управляющую программу на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации
	З 4.3.02
Основные направления автоматизации производственных процессов

	
	
	У 4.3.03
Проводить проверку управляющих программ средствами вычислительной техники
	З 4.3.03
Системы программного управления станками

	ПК 4.4. 
Осуществлять фрезерную обработку с числовым программным управлением с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией.
	Н 4.4.01/ ПО 4.4.01
Обработки деталей на фрезерных станках с числовым программным управлением с соблюдением требований к качеству в соответствии с заданием и технической документацией
	У 4.4.01
Отрабатывать управляющие программы на станке 
	З 4.4.01
Организацию работ при многостаночном обслуживании станков с программным управлением;

	
	
	У 4.4.02
Выполнять технологические операции при изготовлении детали на фрезерных станках с числовым программным управлением;
	

	
	
	У 4.4.03
Выполнять контрольные операции над работой механизмов и обеспечение бесперебойной работы оборудования станка с числовымпрограммным управлением
	

	ПК.в.4.5
Контроль качества параметров детали
	Н 4.5.01/ ПО 4.5.01

	У 4.5.01
Производить контроль качества готовой детали
	З 5.5.01
Правила проведения и технологию проверки качества выполненных работ

	
	
	
	З 4.5.02
Методы контроля качества пареметров деталей

	ПК.в.4.6 Осуществлять проектную деятельность по цифровизации машиностроительного предприятия
	Н 4.6.01/ ПО 4.6.01 Разработки планирующей документации в области цифровой экономики
	У 4.6.01 
Составлять дорожную карту

	З 4.6.01
Виды дорожных карт

	
	
	У 4.6.02
 Осуществлять планирование цифрового машиностроительного
	З 4.6.02
Основные направления деятельности цифрового предприятия





Основа ОК= умения общие (Уо)+знания общие (Зо)
	Общие компетенции (ОК)
	Умения общие (Уо)
	Знания общие (Зо)

	ОК 1
Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.
	Уо.01.01 анализировать рабочую ситуации по критериям или согласно эталону

	Зо.01.01Понятие рабочей ситуации

	
	Уо.01.02 оценивать продукт по заданным критериям
	Зо.01.02 Понятие продукта и его характеристик

	ОК 2
Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности.
	Уо.02.01оценивать обеспеченность задачи планирования деятельности информационными ресурсами
	Зо.02.01 Понятие и виды информации

	
	Уо.02	формулировать информационный запрос для получения требующейся информации
	Зо.02.02 Источники информации

	ОК 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие.
	Уо.03.01 планировать деятельность в соответствии с заданным алгоритмом или критериями
	Зо.03.01 Этапы построения карьеры

	ОК 4
Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.
	Уо.04.01 Разрешать клонфликтные ситуации
	Зн 04.01 Строение и разрешение конфликтов

	
	Уо.04.02 извлекать из монолога, диалога / дискуссии требуемую  информацию 
	Зн 04.02 Основные принципы работы в коллективе, принципы коммуникации

	ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста
	Уо.05.01 Составлять протоколы, служебные и объяснительные записки,  инструкции, памятки
	Зо.05.01 Правила составления служебных документов

	
	Уо.05.02 Выступать перед целевой аудиторией с презентацией или докладом
	 Зо 05.02 Правила составления и представления публичных выступлений

	ОК 9
Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности.
	Уо.09.01Применять совокупность информационных технологий в рабочей ситуации
	Зо.09.01 Поисковые системы, электронная почта, графические и текстовые редакторы

	
	Уо.09.02 Безопасно и эффективно использовать социальные сети в профессиональной деятельности
	Зо.09.02 Правила ведения социальных сетей

	ОК 10
Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языке.
	Уо. 10.01 чтение, трансляция и использование в рабочей ситуации профессионального  документа на государственном и ностранном языках
	Зо 01.01 Перечень профессиональных документов, используемых в профессиональной деятельности

	
	
	Зо 10.02 Основные лексические и грамматические конструкции на иностранном языке
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