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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
«ПМ.01 ИЗГОТОВЛЕНИЕ РАЗЛИЧНЫХ ИЗДЕЛИЙ НА ЗУБОРЕЗНЫХ СТАНКАХ ПО СТАДИЯМ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА В СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ ОХРАНЫ ТРУДА И ЭКОЛОГИЧЕСКОЙ БЕЗОПАСНОСТИ»
код и наименование модуля
[bookmark: _Hlk511590080]1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 
В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить основной вид деятельности изготовление изделий на токарных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:
1.1.1. Перечень общих компетенций[footnoteRef:1] [1:  В данном подразделе указываются только те компетенции, которые формируются в рамках данного модуля и результаты которых будут оцениваться в рамках оценочных процедур по модулю. ] 

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 1.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам

	ОК 2.
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 5.
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста

	ОК 9.
	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 10.
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языке.



1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 
	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД1
	Изготовление различных изделий на зуборезных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности.

	ПК1.1.
	Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на зуборезных станках

	ПК1.2.
	Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на зуборезных станках в соответствии с полученным заданием.

	ПК1.3.
	Определять последовательность и оптимальные режимы обработки различных изделий на зуборезных станках в соответствии с заданием.

	ПК1.4
	Вести технологический процесс нарезания зубьев различного профиля и модулей с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией.



1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен[footnoteRef:2]: [2:  Берутся сведения, указанные по данному виду деятельности в п. 4.2.] 


	Владеть навыками
	  Н 1.1. выполнения подготовительных работ и обслуживании рабочего места зуборезчика;
  Н 1.2 подготовка к использованию инструмента и оснастки для работы на зуборезных станках в соответствии с полученным заданием;
  Н 1.3 определение последовательности и оптимального режима обработки различных изделий на зуборезных станках в соответствии с заданием;
   Н 1.4 нарезания зубьев различного профиля и модулей с
соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией

	Уметь
	У 1.1 осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего места зуборезчика в соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности;
    У 1.2 выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные приспособления, режущий и контрольно - измерительный инструмент;
    У 1.3 устанавливать оптимальный режим обработки в соответствии с технологической картой;
    У 1.4 нарезать зубья шестерен, секторов и червяков различного профиля и шага и шлицевых валов на зуборезных станках различных типов и моделей

	Знать
	З 1.1 правила подготовки к работе и содержания рабочих мест зуборезчика, требования охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности;
     З 1.2 конструктивные особенности, правила управления, подналадки и проверки на точность зуборезных станков различных типов;
З 1.3 устройство, правила применения, проверки на точность универсальных и специальных приспособлений, контрольно-измерительных инструментов;
З 1.4 правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка;
     З 1.5 правила перемещения грузов и эксплуатации специальных транспортных и грузовых средств;
З 1.6 правила  проведения  и   технологию   проверки   качества выполненных работ



[bookmark: _Hlk511591667]




1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов  456 часа
Из них на освоение МДК 188  часа
в том числе самостоятельная работа 8 часов
практики, в том числе учебная  144 часов
   производственная  108 часов
Промежуточная аттестация   16 часов.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
2.1. Структура профессионального модуля 
	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической. подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего

	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных. и практических. занятий


	Курсовых работ (проектов)[footnoteRef:3] [3:  Данная колонка указывается только для специальностей СПО.] 


	Самостоятельная работа[footnoteRef:4] [4:  Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией в соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах объема профессионального модуля в количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, предусмотренных тематическим планом и содержанием междисциплинарного курса.] 

	Промежуточная аттестация
	Учебная

	Производственная


	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	ПК.1.1 – ПК.1.4
ОК1, ОК 2, 
ОК 4, ОК9, ОК10
	Раздел 1. 
Изготовление различных изделий на зуборезных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
	456
	
	188
	120
	Не предусмотрено
	8
	6
	144
	108

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Производственная практика (по профилю специальности), часов (если предусмотрена итоговая (концентрированная практика)
	
	
	
	
	
	

	
	Промежуточная аттестация
	16
	
	
	
	
	

	
	Всего:
	456
	
	188
	120
	Не предусмотрено
	8
	6
	144
	108




2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)
	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,
лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены)
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч
	Код ПК, ОК
	Код Н/У/З

	1
	2
	3
	4
	5

	Раздел 1. Изготовление различных изделий на зуборезных станках по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
	456
	
	

	МДК. 01.01. Изготовление различных изделий на зубореных станках по стадиям технологического процесса
	188
	
	

	Тема 1.1. Введение. Охрана и гигиена труда. Правила техники безопасности.

	Содержание 
	4
	
	

	
	1. Введение. Опасные и вредные производственные факторы. 
	4
	ПК 1.1
ОК1, 
ОК2,
ОК10
	Н 1.1
У 1.1
З 1.1
Уо.01.01
Уо.01.02
Зо.01.01
Зо.01.02
Уо.02.01
Уо.02.02
Зо.02.01
Зо.02.02
Уо.10.01
Зо.10.01
Зо.10.02

	
	2. Правила пожарной, электробезопасности  при работе на зубообрабатывающих станках.
	
	
	

	
	3. Доврачебная помощь при порезах, ушибах и переломах. Доврачебная помощь при кровотечениях и отравлениях.
	
	
	

	
	4. Правила ТБ при работе на зуборезном станке.
	
	
	

	Тема 1.2. Зубчатые передачи. Элементы зубчатого зацепления.
	Содержание 
	18
	
	

	
	1. Виды и назначение зубчатых передач. Основные понятия.
	8
	ПК 1.2
ПК 1.3
ОК 1, 
ОК 2
ОК 9,
ОК10

	Н1.3
У 1.2
У 1.4
З 1.3
Уо.01.01
Уо.01.02
Зо.01.01
Зо.01.02
Уо.02.01
Уо.02.02
Зо.02.01
Зо.02.02
Уо.09.01
Уо.09.02
Зо.09.01
Зо.09.02
Уо.10.01
Зо.10.01
Зо.10.02

	
	2. Цилиндрические прямозубые и косозубые зубчатые передачи. Конические прямозубые зубчатые передачи. Червячные зубчатые передачи.
	
	
	

	
	3. Элементы зубчатого зацепления. Основные понятия.
	
	
	

	
	4. Элементы зубчатого зацепления цилиндрической передачи. Элементы зубчатого зацепления конической передачи. Элементы зубчатого зацепления червячной передачи.
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	10
	
	

	
	1. Практическая работа 1. «Оформление сводной таблицы элементов зубчатого зацепления цилиндрической передачи»
	
	
	

	
	2. Практическое занятие  2. «Оформление сводной таблицы элементов зубчатого зацепления конической передачи»
	
	
	

	
	3. Практическое занятие  3. «Оформление сводной таблицы элементов зубчатого зацепления конической передачи»




	
	
	

	Тема 1.3. Зуборезный инструмент.
	Содержание
	20
	
	

	
	1. Классификация зуборезного инструмента. Основные элементы.
	8
	ПК 1.1
ПК1.2
ОК 1,
ОК 5
ОК9,
ОК10

	Н 1.2
У 1.2
З 1.3
Уо.01.01
Уо.01.02
Зо.01.01
Зо.01.02
Уо.05.01
Уо.05.02
Зо.05.01.
Зо.05.02
Уо.09.01
Уо.09.02
Зо.09.01
Зо.09.02
Уо.10.01
Зо.10.01
Зо.10.02

	
	2. Червячные фрезы, долбяки, гребенки. Конструкция и назначение. Конструкция долбяков, оснащенных пластинками твердого сплава. Конструкция резцов – летучек для нарезания червячных колес. Стойкость и износ режущего инструмента.
	
	
	

	
	3. Зуборезные головки для нарезания конических колес с круглыми зубьями. Зуборезные головки с фасонными резцами: устройство, принцип работы.
	
	
	

	
	4. Правила установки режущего инструмента. Заточка и доводка режущего инструмента.
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	12
	
	

	
	1. Практическое занятие 4. «Оформление сводной таблицы «Классификация зуборезного инструмента. Применение»
	
	
	

	
	2. Практическое занятие 5. «Изучение конструкции червячной фрезы»
	
	
	

	
	3. Практическое занятие 6. «Изучение конструкции долбяков»
	
	
	

	Тема 1.4. Элементы режимов резания.
	Содержание
	26
	
	

	
	1. Элементы режимов резания.
	8
	ПК 1.1, 
ПК 1.3,
ПК 1.4 
ОК1, 
ОК 2, 
ОК5,
ОК9
	Н 1.3
У 1.3
З 1.4
Уо.01.01
Уо.01.02
Зо.01.01
Зо.01.02
Уо.02.01
Уо.02.02
Зо.02.01
Зо.02.02
Уо.05.01
Уо.05.02
Зо.05.01.
Зо.05.02
Уо.09.01
Уо.09.02
Зо.09.01
Зо.09.02

	
	2. Порядок определения режимов резания при нарезании зубчатых колес по справочнику и паспорту станка. 
	
	
	

	
	3. Скорость резания. Сопротивление резанию. 
	
	
	

	
	4. Силы, действующие на грани зуба фрезы. Составляющие сил резания.
	
	
	

	
	5. Попутное и встречное зубофрезерование.
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	18
	
	

	
	1. Практическое занятие 7. «Определение режимов резания при нарезании зубчатых колес по справочнику» 
	
	
	

	
	2. Практическое занятие 8. «Определение режимов резания при нарезании зубчатых колес по паспорту станка»
	
	
	

	
	3. Практическое занятие 9. «Определение величины подач при зубофрезеровании»
	
	
	

	
	4. Практическое занятие 10. «Правила, применяемые при подборе сменных колес»
	
	
	

	Тема 1.5. Металлорежущее оборудование. Наладка станков.

	Содержание
	34
	
	

	
	1. Зубофрезерные станки. Механизмы, их взаимодействие. Наладка и эксплуатация. Проверка на точность.
	6
	ПК 1.1
ПК 1.4
ОК1, 
ОК 2, 
ОК10
	Н 1.1
У 1.1
З 1.2
Уо.01.01
Уо.01.02
Зо.01.01
Зо.01.02
Уо.02.01
Уо.02.02
Зо.02.01
Зо.02.02
Уо.10.01
Зо.10.01
Зо.10.02

	
	2. Зубодолбежные станки. Механизмы, их взаимодействие. Наладка и эксплуатация. Проверка на точность.
	
	
	

	
	3. Вертикальные зуборезные станки. Разновидности станков. Проверка на жесткость. Кинематическая схема. Проверка на точность.
	
	
	

	
	4. Правила расчета сменных шестерен.
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	28
	
	

	
	1. Практическое занятие 11. «Выполнение соответствующих расчетов и определение режимов резания»
	
	
	

	
	2. Практическое занятие 12. «Выполнение установки детали и инструмента с комбинированным креплением»
	
	
	

	
	3. Практическое занятие 13. «Последовательность выполняемых операций по наладке зубофрезерного станка»
	
	
	

	
	4. Практическое занятие 14. «Последовательность выполняемых операций по наладке зубофрезерного станка»
	
	
	

	
	5. Практическое занятие 15. «Правила расчета сменных шестерен»
	
	
	

	
	6. Практическое занятие 16. «Чтение кинематической схемы зубофрезерного станка»
	
	
	

	
	7. . Практическое занятие 16. «Чтение кинематической схемы зубофрезерного станка»
	
	
	

	Тема 1.6. Нарезание зубьев зубчатых колес.
	Содержание
	28
	
	

	
	1. Нарезания зубьев различного профиля методом копирования и обкатки. Горячее и холодное накатывание.
	6
	ПК 1.3
ПК 1.4
ОК 1
ОК 2
ОК10
	Н 1.4
У 1.3
У 1.4
З 1.2
З  1.4
Уо.01.01
Уо.01.02
Зо.01.01
Зо.01.02
Уо.02.01
Уо.02.02
Зо.02.01
Зо.02.02
Уо.10.01
Зо.10.01
Зо.10.02


	
	2. Термическая обработка зубчатых колес. Выбор базовых поверхностей.
	
	
	

	
	3. Нарезание цилиндрических зубчатых колес на ЗФС и ЗДС.
	
	
	

	
	4. Нарезание зубьев червячных колес, червяков, секторов и шестерен различного профиля и шага на зуборезных станках.
	
	
	

	
	5. Нарезание зубьев методом протягивания. Нарезание шлицевых валов. Круговое протягивание.
	
	
	

	
	6. Обкатка и притирка.
	
	
	

	
	7. Приспособления: наименование, назначение, устройство.
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	22
	
	

	
	1. Практическое занятие 17. «Способы нарезания зубьев различного профиля и шага на зуборежущих станках»
	
	
	

	
	2. Практическое занятие 18. «Нарезание зубьев шестерен и секторов. Методы»
	
	
	

	
	3. Практическое занятие 19. «Способы нарезания червяков различного профиля»
	
	
	

	
	4. Практическое занятие 20. «Оформление сводной таблицы используемых приспособлений при нарезании зубчатых колес»
	
	
	

	Тема 1.7
Зубоизмерительный инструмент. Контроль зубьев зубчатых колес.
	Содержание
	26
	
	

	
	1. Зубоизмерительные приборы. Конструкция, назначение. Правила применения. Установка деталей и инструмента с точной выверкой по индикатору.
	6
	ПК 1.2
ПК 1.4
ОК 1
ОК10
	Н 1.4
У 1.2
З 1.3 
З 1.6
Уо.01.01
Уо.01.02
Зо.01.01
Зо.01.02
Уо.10.01
Зо.10.01
Зо.10.02

	
	2.  Контроль зубчатых колес. Правила проведения и технология проверки качества выполнения зубчатых колес.
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	20
	
	

	
	1. Практическое занятие 21. «Контролируемые параметры зубчатых колес. Приборы. Нормы на изготовление»
	
	
	

	
	2. Практическое занятие 22. «Контроль качества выполненной работы  по нарезанию цилиндрических зубчатых колес с прямыми зубьями  по ГОСТ 1643 – 81»
	
	
	

	
	3. Практическое занятие 23. «Контроль качества выполненной работы  по нарезанию конических зубчатых колес  по ГОСТ 1643 – 81»
	
	
	

	Тема 1.8
Грузоподъемное оборудование.
	Содержание
	16
	
	

	
	1. Строповка грузов. Способы и приемы выполнения. Стропы и канаты: разновидности, допустимые нагрузки, правила эксплуатации.
	6
	ОК 1
ОК 5
ОК 10
ПК 1.1
ПК 1.4
	Н 1.1
У 1.1
З 1.5
Уо.01.01
Уо.01.02
Зо.01.01
Зо.01.02
Уо.05.01
Уо.05.02
Зо.05.01.
Зо.05.02
Уо.10.01
Зо.10.01
Зо.10.02

	
	2. Стропы и канаты: разновидности, допустимые нагрузки, правила эксплуатации.
	
	
	

	
	3. Подъем и перемещение грузов. Основные правила. Требования безопасности при подъеме и к перемещению грузов.
	
	
	

	
	4. Складирование грузов.
	
	
	

	
	5. Подъемно – транспортное оборудование. Технология управления подъемно – транспортным оборудованием с пола. Знаковая сигнализация.
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	10
	
	

	
	1. Практическое занятие 24. «Выполнение строповки и обвязки грузов»
	
	
	

	
	2. Практическое занятие 25. «Выполнение знаковой сигнализации при перемещении груза» 
	
	
	

	
	3. Практическое занятие 26. «Управление подъемно – транспортным оборудованием с пола»
	
	
	

	
	Консультации по МДК 01.01
	2
	
	

	
	Экзамен по МДК 01.01
	6
	
	

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1
1. Расчет составляющих силы резания и мощности, затрачиваемой на процесс резания при зубонарезании
2. Структурирование таблицы по материалу режущего инструмента
3. Подготовка презентации на тему: «Классификация режущего инструмента инструмента»
4. Подготовка презентации на тему: «Элементы технологического процесса»
	8
	
	

	Учебная практика раздела 1
Виды работ 
- обработка зубьев цилиндрических колес на на зубофрезерных станках 
- обработка червячных колес и червяков  на зубофрезерных станках
- обработка зубьев цилиндрических колес на зубодолбежных станках
- контроль качества выполненных работ с применением различного измерительного инструмента;
	144
	ПК.1.1 – ПК.1.4, 
ОК1, ОК 2, ОК 5, ОК9, ОК10
	

	Производственная практика раздела 1 
Виды работ 
-выполнение различных работ на зубофрезерном станке.
-выполнение различных работ на зубодолбежном станке.
- выполнение работ с грузоподъемным оборудованием
	108
	ПК.1.1 – ПК.1.4,
ОК1, ОК 2, ОК 5, ОК9, ОК10
	

	Экзамен квалификационный по ПМ.01
	16
	
	

	
	
	
	

	Всего
	456
	
	


По каждому разделу указываются междисциплинарные курсы и соответствующие темы. По каждой теме описывается содержание учебного материала (в дидактических единицах), наименования необходимых лабораторных работ, практических и иных занятий. Тематика самостоятельной работы может приводиться по выбору разработчиков по разделу или по теме, при условии необходимости выделения части нагрузки для самостоятельного освоения, если такие виды работ не являются обязательными, самостоятельные работы не указываются. Подробно перечисляются виды работ учебной и (или) производственной практики. Если по профессиональному модулю предусмотрены курсовые проекты (работы), приводятся их темы, указывается содержание обязательных учебных занятий и самостоятельной работы обучающихся.


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:
· учебного кабинета «Технологии металлообработки», 
· кабинета «Технология машиностроения», 
· лаборатория технологического оборудования и оснастки, 
· лаборатория "Процессы формообразования, металлообработка и инструменты",
· лаборатория по материаловедению, 
· УПМ слесарно-механическая мастерская с грузоподъемными механизмами, 
· участка зубонарезных станков в УПМ.
	
Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета:
· комплект бланков технологической документации;
· комплект учебно-методической документации;
· комплект плакатов;
· наборы заготовок;
· режущий инструмент;
· контрольно-измерительные приборы (штангенциркули; штангенглубиномеры; штангенрейсмассы; микрометры; угломеры; нутромеры; гладкие калибры, резьбовые калибры, резьбовые шаблоны, щупы; набор плоскопараллельных концевых мер длины; поверочная плита; индикаторы; стойки;
· комплект учебно-наглядных пособий «Материаловедение»;
· приспособления.
	Технические средства обучения: 
· компьютеры по количеству обучающихся;
· принтер;
· проектор;
· программное обеспечение интегрированной CAD/CAM системы общего и профессионального назначения по количеству обучающихся;
· комплект учебно-методической документации по количеству обучающихся.

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской:
· рабочие места по количеству обучающихся;
· станки: зуборезные, заточные;
· наборы инструментов;
· приспособления;
· контрольно-измерительные приборы;
· заготовки.

3.2. Информационное обеспечение реализации программы
	
	Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.


3.2.1. Основные печатные издания

1. Адаскин, А.М. Материаловедение в машиностроении: Учебник для бакалавров / А.М. Адаскин, В.Н. Климов, А.К. Онегина, Ю.Е Седов. - Люберцы: Юрайт, 2016. - 535 c.  ISBN 978-5-9916-2867-9
2. Богодухов, С. Материаловедение: Учебник / С. Богодухов. - М.: Машиностроение, 2015. - 504 c. ISBN 978-5-94275-775-5
3. Босинзон М.А. Обработка деталей на металлорежущих станках различного типа и вида (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) ОИЦ «Академия», 2016-365с. (Профессиональное образование).; ISBN 978-5-4468-1560-9
4. Гоцеридзе Р.М. Процессы формообразования и инструменты. - М.: Издательский  центр «Академия», 2015. − 429 с. ISBN 978-5-4468-2799-2
5. Дудкин, А.Н. Электротехническое материаловедение: Учебное пособие / А.Н. Дудкин, В.С. Ким. - СПб.: Лань, 2016. - 200 c. ISBN 978-5-8114-2275-3
6. Колчков В.И. Метрология, стандартизация и сертификация: учебник-М. ИЦ  «Владос» 2014-398с. ISBN 978-5-691-01744-5
7. Черепахин А.А. Технология обработки материалов. - М.: Издательский центр «Академия», 2016. − 265с. ISBN 978-5-7695-9374-1
8. Черпаков Б.И.  «Технологическое оборудование машиностроительного производства» – М.: Академия, 2015г. -415с. ISBN 978-5-7695-6129-0

3.2.2. Основные электронные издания
1. Единое окно доступа к образовательным ресурсам: Официальный сайт. - http://window.edu.ru/ (дата обращения: 03.06.2022).
2. Международный технический информационный журнал «Оборудование и инструмент для профессионалов»: Официальный сайт. - http://www.informdom.com/ (дата обращения: 03.06.2022).
3. Электронная библиотека: Официальный сайт. - https://new.znanium.com/(дата обращения: 03.06.2022).
4. Панов А.А. Оформление технологической документации. Учебнометодическое пособие к практическим занятиям, курсовому и дипломному проектированию по технологии машиностроения для студентов машиностроительных специальностей всех форм обучения / А.А. Панов; Алт. гос. техн. ун-т им. И.И. Ползунова. – Барнаул, 2016. URL:http://elib.altstu.ru/eum/download/tm/Panov_tex_doc.pdf (дата обращения: 03.06.2022).
5. Боярская Р.В. Проектирование технологических процессов сборки/Р.В. Боярская, Б.Д. Максимович, Холодкова А.Г.; МГТУ – Москва: МГТУ, 2004.-URL:http://spir.bmstu.ru/Sborka.pdf (дата обращения: 03.06.2022).

3.2.3Дополнительные источники (при необходимости)

1. ГОСТ 2.001-2013 Единая система конструкторской документации (ЕСКД). Основные требования к чертежам 
2. ГОСТ 2.105-95 Единая система конструкторской документации. Общие требования к текстовым документам 
3. ГОСТ 21495–76 Базирование и базы в машиностроении. Термины и определения 
4. ГОСТ 25751-83 Инструменты режущие. Термины и определения общих понятий 
5. ГОСТ 2590-2006 Прокат сортовой стальной горячекатаный круглый. Сортамент 
6. ГОСТ 3.1102-2011Единая система технологической документации




















4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля[footnoteRef:5] [5:  В ходе оценивания могут быть учтены личностные результаты.] 

	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК1.1 Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на зуборезных станках
ПК1.2. Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на зуборезных станках в соответствии с полученным заданием.
ОК 1 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам
ОК2 Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности

	организация рабочего места в соответствии с нормативными документами;
смазка механизмов станка и приспособлений  в соответствии с инструкцией;
проверка  исправности и работоспособности зуборезного станка на холостом ходу;
выбор и установка приспособлений, режущего, мерительного и вспомогательного инструмента при настройке станков на обработку деталей в соответствии с паспортом станка и технологическим процессом;
настройка станка на заданные метод обработки зубьев и размеры в соответствии с чертежом детали;
подналадка отдельных простых и средней сложности узлов и механизмов в процессе работы в соответствии с выходными данными; 
настройка коробки скоростей и коробки подач согласно технологическому процессу;
	Экспертное наблюдение выполнения практических занятий, лабораторных работ.
Оценка защиты отчётов по практическим занятиям и лабораторным работам.
 Оценка выполнения тестовых заданий





	ПК.1.3Определять последовательность и оптимальные режимы обработки различных изделий на зубрезных станках в соответствии с заданием
ПК.1.4 Вести технологический процесс нарезания зубьев различного профиля и модулей с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией
ОК 5 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста
ОК9 Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности
ОК10 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языке
	организация рабочего места в соответствии с нормативными документами;
выбор размеров режущего инструментов в соответствии с технологической картой;
обработка изделий, различных  по сложности; 
подбор режимов резания согласно паспорту станка и технологическому процессу;
соблюдение правил безопасности труда;
подбор измерительных инструментов  в соответствии с чертежом
	Экспертное наблюдение
Оценка проверочных работ по учебной практике  
Зачеты по учебной и производственной практике, по разделу профессионального модуля.
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