ПРЕДЛОЖЕНИЯ ПО ПРОВЕДЕНИЮ В ОЧНОМ РЕЖИМЕ ПРАКТИЧЕСКИХ ЗАНЯТИЙ, ЛЕКЦИЙ И УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ – БАЗОВОГО КОЛЛЕДЖА ГБПОУ «ПГК» В ФП ПРОФЕССИОНАЛИТЕТ
 ДЛЯ КОЛЛЕДЖЕЙ САМАРСКОЙ ОБЛАСТИ

15.01.32 ОПЕРАТОР СТАНКОВ С ПРОГРАММНЫМ УПРАВЛЕНИЕМ

	Название модуля
	Название практических занятий
	Кол-во часов
	Форма обучения
	Сроки реализации

	[bookmark: _Toc528179464]ПМ.02 «Разработка управляющих программ для станков числовым программным управлением»

	МДК.02.01 
Разработка управляющих программ для станков с числовым программным управлением
	ПЗ. Освоение органов управления токарного станка с ЧПУ
	4
	Очная*[footnoteRef:1] [1:  * - Очная форма обучения, только для колледжей г. Самара.] 

	с 20.03.2022-22.04.2022

	
	ПЗ. Отработка навыков управления токарным станком со пульта управления ЧПУ.
	2
	Очная*
	

	
	ПЗ. Освоение органов управления фрезерного станка с ЧПУ
	4
	Очная*
	

	
	ПЗ. Отработка навыков управления фрезерным станком со пульта управления ЧПУ
	2
	Очная*
	

	
	ПЗ. Разработка, проверка и корректировка УП наружной продольной обработки на токарном станке с ЧПУ.
	2
	Очная*
	

	Учебная практика
	· Обработка по программе простых деталей по 6-му квалитету на налаженных станках с ПУ. Наблюдение за работой систем станков по показаниям цифровых табло и сигнальных ламп, экранов и т. д. 
· Отработка правил контроля выхода инструмента в исходную точку. Корректировка выхода инструмента. 
· Освоение приемов по вводу, проверке и редактированию параметров.  
· Включение прямого и обратного вращения шпинделя; задание подачи и поиска инструмента в ручном режиме; перемещение инструмента на рабочей подаче при обработке поверхностей в ручном режиме; введение в память станка с ПУ данных привязки и их проверка. 
· Упражнения по вводу управляющей программы в память станка с ПУ, выведение на индикацию и редактирование в случае обнаружения ошибки ввода.
· Освоение приемов по установке автоматического режима работы и его подрежимов, умение их отменить и прерывать выполнение управляющей программы в случае поломки режущего инструмента. 
· Упражнения по вычислению величины коррекции инструмента и ее вводу в память станка с ПУ. 
· Ознакомление с кодированием и распечатками управляющих программ для деталей, которые обрабатываются оператором на станках. 
· Освоение приемов по вводу, проверке и редактированию параметров.
	72
	Очная*
	с 23.05.2022- 03.06.2022
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